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Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Protokot z pomiarow rezystancji wybranych aparatéow elektrycznych — tabela 1

Za stan faktyczny nalezy uznac¢ pomiary wykonane na stanowisku egzaminacyjnym przez egzaminatora.

W tabeli 1:

1

w wierszu 1 wpisano warto$¢ rezystancji wskazujgcg na brak ciggtosci

w wierszu 2 wpisano wartos¢ rezystancji zgodnie ze stanem faktycznym +1

w wierszu 3 wpisano warto$¢ rezystancji cewki K1 zgodnie ze stanem faktycznym

w wierszu 4 wpisano warto$¢ rezystancji cewki Y1 zgodnie ze stanem faktycznym

w kolumnie Jednostka miary w kazdym wierszu wpisano jednostke Q
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w kolumnie Ocena stanu technicznego w kazdym wierszu wpisano sprawny

Rezultat 2: Protokét z pomiaréw rezystancji wybranych potaczen elektrycznych — tabela 2

Za stan faktyczny nalezy uznac pomiary wykonane na stanowisku egzaminacyjnym przez egzaminatora.

W tabeli 2:

1

w wierszu 1 wpisano wartos¢ rezystancji zgodnie ze stanem faktycznym 1

w wierszu 2 wpisano warto$¢ rezystancji zgodnie ze stanem faktycznym +1

w wierszu 3 wpisano wartos¢ rezystancji zgodnie ze stanem faktycznym +1

w wierszu 4 wpisano warto$¢ rezystancji zgodnie ze stanem faktycznym +1

w wierszu 5 wpisano warto$¢ rezystancji zgodnie ze stanem faktycznym +1

w wierszu 6 wpisano warto$¢ rezystancji zgodnie ze stanem faktycznym +1

w kolumnie Jednostka miary w kazdym wierszu wpisano jednostke Q
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w kolumnie Ocena stanu potgczenia w kazdym wierszu wpisano ciggtosé
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmontowany uktad elektropneumatyczny - cze$é pneumatyczna

1 |Element V1 stabilnie zamocowany na stole montazowym - nie przemieszcza sie po lekkim pociggnieciu

2 |Zawor dtawigco-zwrotny V2 rozmieszczony na stole montazowym zgodnie z Rysunkiem 1

3 Utozone przewody pneumatyczne nie sg naprezone i nie sg nadmiernie dtugie (ich dlugosc nie jest ponad dwukrotnie wieksza
od odlegtosci miedzy ztgczkami)

Wszystkie przewody pneumatyczne sg pewnie zamocowane w ztgczkach - nie wyrywajg sie podczas lekkiego pociggniecia

Zawor dtawigco-zwrotny V2 potgczony z komorg ttokowg sitownika A1

Zawor dtawigco-zwrotny V2 dtawi wysuw ttoczyska sitownika A1

N[O | o b~

Cisnienie robocze ustawione na 4 +0,2 bara

Rezultat 4: Zmontowany uklad elektropneumatyczny - czes¢ elektryczna

1 |Elementy elektryczne: S1, K1 stabilnie zamocowane na stole montazowym - nie przemieszczajg sie po lekkim pociggnieciu

Elementy elektryczne: S1, K1 rozmieszczone na stole montazowym zgodnie z Rysunkiem 1

Przewody zasilajgce koloru czerwonego lub brgzowego sg podtaczone do ztgczek +24 V

Przewody zasilajgce koloru niebieskiego sg podtgczone do ztgczek 0 V

Potgczenia elektryczne przekaznika czasowego K1 wykonane zgodnie ze schematem przedstawionym na Rysunku 2

Wszystkie przewody elektryczne majg zatozone i zacisniete koncowki tulejkowe

Wszystkie przewody elektryczne sg utozone w korytkach

O N[Ol |~ WO|DN

Korytka grzebieniowe majg zatozone pokrywy maskujgce
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Numer
stanowiska

Rezultat 5: Protokot oceny dziatania uktadu elektropneumatycznego po montazu i regulacji — tabela 3

Za stan faktyczny uznaje sie wynik testu wykonanego przez egzaminatora na zmontowanym uktfadzie.
W tabeli 3 zaznaczono w pozycji:

1 |1: TAK zgodnie ze stanem faktycznym

: TAK zgodnie ze stanem faktycznym

: TAK zgodnie ze stanem faktycznym

: TAK zgodnie ze stanem faktycznym

: NIE zgodnie ze stanem faktycznym

N oo~ ODN

2
3
4: NIE zgodnie ze stanem faktycznym
5
6
7

: NIE zgodnie ze stanem faktycznym
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg prac zwiazanych z montazem i uruchomieniem uktadu elektropneumatycznego

Zdajgcy:

1

uzywat narzedzi zgodnie z przeznaczeniem

uzywat miernika do sprawdzenia przycisku przed zamontowaniem go na ptycie

przestrzegat zasad BHP podczas montazu uktadu elektropneumatycznego

stosowat okulary ochronne podczas sprawdzania uktadu

zgtaszat przez podniesienie reki kazdorazowo gotowos¢ do wigczenia medidow zasilajgcych

OO || WIDN

uporzadkowat stanowisko egzaminacyjne po zakonczeniu pracy

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Rysunek 1. Rozmieszczenie elementéw uktadu elektropneumatycznego na stole montazowym
Legenda:

H1 — lampka sygnalizacyjna,

K1 — przekaznik elektromagnetyczny,

K2 — przekaznik czasowy,

S1 — przycisk,

A1 — sitownik pneumatyczny jednostronnego dziatania,
V1 — pneumatyczny elektrozawér rozdzielajacy,

V2 — zawor dtawigco-zwrotny,

Z0 — zespot przygotowania powietrza.
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Rysunek. 2. Schemat potaczen elektrycznych uktadu elektropneumatycznego
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