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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i naprawa elementéw i uktadéw optycznych

Oznaczenie arkusza: MEP.02-01-26.01-SG
Symbol kwalifikacji: MEP.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA

2019

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka —

Numer PESEL zdajgcego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska**

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wyniki pomiaréw srednic drutow i wyboér drutu do wykonania elementu konstrukcyjnego — tabela 1

Zapisane:

1

dla kazdego drutu wyniki trzech pomiaréw

dla drutu nr 1 — Sredni wynik pomiaréw réwny 1,20 mm + 0,05 mm

dla drutu nr 2 — sredni wynik pomiaréw réwny 1,50 mm £ 0,05 mm

dla drutu nr 3 — sredni wynik pomiaréw réwny 1,80 mm £ 0,05 mm

dla drutu nr 4 — Sredni wynik pomiaréw réwny 2,00 mm + 0,05 mm

(o270 @) I A ~ N RN GV I B \©)

do wykonania elementu konstrukcyjnego wybrany drut nr 2

Rezultat 2: Obliczone dtugosci odcinkéw drutu do wykonania elementu konstrukcyjnego — tabela 2

Zapisane:

1

dtugos¢ odcinka do wykonania okregu prawego: 98,9 mm = 0,1 mm

2

dtugos¢ odcinka do wykonania okregu lewego: 98,9 mm £ 0,1 mm

3

dtugosc¢ odcinka do wykonania mostka: 27,5 mm + 0,1 mm

Rezultat 3: Druty przygotowane do lutowania

Egzaminator ocenia w trakcie egzaminu — po zgtoszeniu zdajgcego gotowosci do lutowania

1

wszystkie koncowki sg zmatowione

2

wszystkie krawedzie koncowek drutdow sg stepione
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Numer
stanowiska

Rezultat 4: Wykonane potaczenia lutowane

1

wszystkie potgczenia lutowane sg trwate

lut jest roztozony po catym obwodzie miejsca potgczenia

lut jest gtadki, swiecgcy

potagczenia koncow drutdw w obu okregach sg wykonane bez zaktadek

2
3
4
5

potgczenia mostka z okregami sg wykonane bez zaktadek

Rezultat 5: Wykonany element konstrukcyjny

1

element konstrukcyjny skfada sie z dwoch okregdéw potgczonych mostkiem

2 |wymiary elementu konstrukcyjnego sg zgodne z rysunkiem 1, z tolerancjg £ 2 mm

3 |wszystkie elementy sg wykonane z drutu o srednicy 1,5 mm

4 |po potozeniu na powierzchni ptaskiej element konstrukcyjny nie odstaje od powierzchni wiecej niz 4 mm

5 PO postawieniu elementu konstrukcyjnego pionowo element opiera sie o lut znajdujgcy sie na okregach i lut styka sie
bezposrednio z powierzchnig ptaskag

6 |miejsca tgczenia mostka z okregami wykonane sg zgodnie rysunkiem 1, z tolerancjg £ 2 mm

7 |element konstrukcyjny nie jest pobrudzony cyng ani topnikiem (brak cyny w innych miejscach elementu niz na fgczeniach)
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stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania elementu konstrukcyjnego

Zdajgcy:

1 |przygotowat kalafonie i lut do pracy, otworzyt opakowania

sprawdzit optymalne nagrzanie lutownicy poprzez przytozenie cyny do grota

zanurzyt koncéwki drutdow w kalafonii

przed potgczeniem pobielit miejsca tgczenia

czyscit grot lutownicy

wytgczyt lutownice, uporzgdkowat stanowisko do lutowania, zamkngt opakowania z materiatami

stosowat przepisy bhp podczas wykonywania zadania, odktadat gorgca lutownice do dedykowanego uchwytu

O N[Ol ™MW DN

uporzadkowat indywidualne stanowisko po zakonhczeniu pracy
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imie i nazwisko data i czytelny podpis
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@33

Miejsca potaczen

19

85

Rysunek 1. Rysunek elementu konstrukcyjnego
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