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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa pomocy wzrokowych

Oznaczenie arkusza: MEP.03-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: MEP.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Karta parametréw oprawy okularowej

Zapisane:

1

szeroko$¢ tarczy oprawy [mm]: 48

wysokos¢ tarczy oprawy [mm]: 44 1

odlegtosé miedzy tarczami oprawy [mm]: 19

najwiekszy wymiar tarczy oprawy [mm]: 48

2
3
4
5

odlegto$¢ miedzy srodkami tarcz [mm]: 67

Rezultat 2: Karta soczewek

w

pozycji soczewki z recepty okularowej z zapisie dodatnim cylindra zapisane:

1

OP: sf +1,25 cyl +1,00 o$ 90°

OL: sf +1,75 cyl +0,75 0s$ 90°

pozycji soczewki z recepty okularowej z zapisie dwucylindrycznym zapisane:

OP: cyl +2,25 0$ 90° / cyl +1,25 05 0° lub cyl +2,25 0§ 90° / cyl +1,25 0$ 180°

OL: cyl +2,50 0$ 90° / cyl +1,75 08 0° lub cyl +2,50 os 90° / cyl +1,75 os 180°

pozycji petna nazwa korygowanej wady wzroku na podstawie recepty zapisane:

OP: astygmatyzm nadwzroczny ztozony

OL: astygmatyzm nadwzroczny ztozony

OP: zgodny z reguta

2
w
3
4
w
5
6
7
8

OL: zgodny z reguta
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Karta parametréw montazowych i minimalnej srednicy soczewek

Zapisane:

1

decentracja horyzontalna OP: x, = 5,5 mm, kierunek: NOS

2

decentracja horyzontalna OL: x= 5,5 mm, kierunek: NOS

decentracja wertykalna OP: y,= 2 mm, kierunek: DOL

decentracja wertykalna OL: y= 2 mm, kierunek: DOL

decentracja wypadkowa OP: X,,= 5,9 mm

decentracja wypadkowa OL: x, = 5,9 mm

7

minimalna srednica soczewki OP [mm]: 61,8 mm

8

minimalna srednica soczewki OL [mm]: 61,8 mm

Rezultat 4: Karta wyboru soczewek

Uwaga:

Dotyczy R.4.5 i R.4.6: Kryterium uznaje sie za spetnione pod warunkiem podania petnej nazwy. Dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan

oddajgcych te samg tres¢, pod warunkiem poprawnosci merytoryczney.
Zapisane:

1

moc dobranej soczewki (w cylindrze dodatnim) OP: sf +1,25 cyl +1,00

2

moc dobranej soczewki (w cylindrze dodatnim) OL: sf +1,75 cyl +0,75

Srednica dobranej soczewki OP [mm]: 65

Srednica dobranej soczewki OL [mm]: 65

powtoka uszlachetniajgca dla soczewki prawej i lewej: antyrefleks lub antyrefleksyjne

powiloka uszlachetniajgca dla soczewki prawej i lewej: utwardzenie
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Numer
stanowiska

Rezultat 5: Wykonane okulary korekcyjne

1

Moce obu soczewek zgodne z receptg

2

Osie cylindréw obu soczewek zgodne z receptg dla OP i OL: tolerancja *4°
(parametr oceniany tylko przy prawidtowych mocach soczewki prawej i lewej)

Potozenie srodka optycznego soczewki prawej zgodne z obliczong decentracjg horyzontalng [mm]: MPDP= 28,0 ¥1 mm

Potozenie srodka optycznego soczewki prawej zgodne z obliczong decentracjg horyzontalng [mm]: MPDL= 28,0 ¥1 mm

Potozenie Srodka optycznego soczewki prawej zgodne z decentracjg wertykalna:
2 mm ponizej osi symetrii oprawy (1 mm)

Potozenie Srodka optycznego soczewki lewej zgodne z decentracjg wertykalna:
2 mm ponizej osi symetrii oprawy (1 mm)

Elementy oprawy (mostek i zauszniki) zamontowane symetrycznie i w réwnych odlegtosciach wzgledem pionowej i poziome;j
osi symetrii oprawy

Elementy oprawy (mostek i zauszniki) zamocowane do soczewek stabilnie, bez luzéw. Po kilkukrotnym ztozeniu i roztozeniu
zausznikéw oprawa zachowuje stabilnosé zamontowanych elementéw

Soczewki symetryczne pod wzgledem wielko$ci i ksztattu

10

Gotowa pomoc wzrokowa jest wymodelowana (zauszniki oprawy tworzg jedna linie po zamknigeciu, po otwarciu zausznikéw
oprawa jest symetryczna i przylega do podtoza w czterech punktach referencyjnych) a soczewki sg czyste i nie uszkodzone
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania okularéw korekcyjnych

Zdajgcy:

1

zatamat wewnetrzne krawedzie soczewek

2

zatamat zewnetrzne krawedzie soczewek

do skrécenia tulei zaciskowych stosowat obcinacze specjalne do tulei plastikowych

zachowat przepisy bezpieczenstwa podczas recznej obrobki soczewek okularowych oraz podczas korzystania z automatu
szlifierskiego pracujgc z otwartg komorg obrébki korzystat z okularow ochronnych

po wykonaniu okularéw wyczyscit narzedzia i uporzgdkowat stanowisko

Egzaminator

imig i nazwisko
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