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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2022
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobow ziotniczych i jubilerskich

Oznaczenie arkusza: MEP.05-01-22.01-SG
Oznaczenie kwalifikacji: MEP.05

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Stop srebra (Tabela 1)

1

masa otrzymanego srebra préby 0,999 zapisano 15,00 g

2

obliczona masa miedzi do otrzymania stopu srebra préby 0,925 zapisano 1,20 g

3

masa stopu srebra proby 0,925 do przygotowania pierscionka zapisano 16,20 g

Rezultat 2: Wykonany pierscionek srebrny z kulka

1

profil obrgczki jest pétokragty

rozmiar obrgczki wynosi 18

szerokos¢ obrgczki wynosi 3 mm £ 0,2 mm

catkowita grubos¢ obraczki wynosi 2 mm £ 0,2 mm

srednica kulki wynosi 8 mm + 0,3 mm

kulka srebrna przylutowana na Srodku szerokosci obrgczki

lutowanie jest trwate, miejsca lutowania poszczegdlnych czesci pierscionka sg mato widoczne

O | Nl WODN

pierscionek jest wypolerowany — brak widocznych $ladéw pitowania i szlifowania
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Rozliczenie stopu srebra (Tabela 2)

1

masa gotowego pierscionka zapisana zgodnie ze stanem faktycznym

obliczony ubytek masy stopu srebra wynosi 10% masy srebra gotowego pierscionka

masa pozostatego stopu srebra obliczona jest z zaleznosci: poz. 1 — (poz. 2 + poz. 3)

2
3
4

zwazona masa pozostatego stopu srebra [poz. 5] jest wieksza od obliczonej masy pozostatego stopu srebra [poz. 4]

Przebieg 1: Wykonywanie obrébki stopu srebra

Zdajgcy

1

miat zatozone okulary z ciemnymi szktami podczas topienia i odlewania sktadnikow stopu

topienie sktadnikow stopu wykonat pod wyciggiem

odlat stop srebra we wlewak kwadratowy lub okrggty do wykonania obrgczki

odlat stop srebra we wlewak na blache do wykonania kulki

wyzarzat materiat w trakcie walcowania

(27 IS ) I I = N (RN GV I Y \ )

wyzarzyt materiat przed i po walcowaniu
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Numer
stanowiska

Przebieg 2: Wykonywanie pierscionka srebrnego

Zdajgcy

1 |omiatat rece i narzedzia z resztek metalu szlachetnego

kontrolowat wymiary elementéw za pomocag suwmiarki

tgczone krawedzie wyréownat pilnikiem do metali

obrgczke po zlutowaniu ksztattowat na ryglu metalowym

wytgczyt palnik do lutowania i zakrecit butle z gazem po zakonczeniu pracy

podczas polerowania pierscionka miat zapiete rekawy i ubranie.

podczas szlifowania mechanicznego i polerowania pierscionka miat zatozone okulary ochronne.

o | N[Ol WWDN

podczas polerowania pierscionka miat zatozong maske przeciwpytowa.
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imig i nazwisko data i czytelny podpis
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