CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobow ztotniczych i jubilerskich
Symbol kwalifikacji: MEP.05

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem os$rodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 240 minut MEP.05-01-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODO PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

3. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

4. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

5. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

6. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

7. Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj dwie spinki do mankietow ze srebra préby 0,925 zgodnie ze specyfikacjg i dokumentacjg rysunkowg
zamieszczong w zadaniu.

Stop srebra przygotuj z 20,00 g srebra préby 0,999 i obliczonej ilosci miedzi préby 0,999. Oblicz
z doktadnoscig do dwdéch miejsc po przecinku mase miedzi do przygotowania stopu srebra zgdanej préby.
W Tabeli 2 zapisz mase sktadnikdéw potrzebnych do przygotowania stopu oraz mase stopu obliczong
z doktadnoscig do drugiego miejsca po przecinku.

Do ruchomego nitowania n6zki ze stopkg uzyj dotgczonego drutu srebrnego o srednicy 1,00 mm préby 0,925.
Po wykonaniu spinek rozlicz stop srebra w Tabeli 3. Zwaz gotowe spinki oraz resztki i opitki materiatu,
a nastepnie zapisz w Tabeli 3.

Oblicz i zapisz w Tabeli 3 mase stopu srebra do zwrotu przy zatozeniu, ze ubytek wynosi 10%.

Spinki do mankietow, resztki i opitki materiatu oraz arkusz egzaminacyjny z wypetnionymi tabelami pozostaw
na stanowisku egzaminacyjnym.

Wszystkie narzedzia do wykonania spinek do mankietéw sg przygotowane na stanowisku.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska. Po zakonczeniu prac oczy$¢ narzedzia i sprzet oraz uporzadkuj
stanowisko pracy.

Dokumentacja rysunkowa
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Tabela 1. Specyfikacja srebrnych spinek do mankietow

Wyszczegdlnienie

Opis

préba stopu

0,925

elementy 1 spinki

ptytka ozdobna, stopka, n6zka

wymiary ptytki ozdobnej

koto o srednicy 15,0+0,5 mm

grubo$¢ blachy na ptytke ozdobng

1,2+ 0,1 mm

stopka

drut o przekroju kwadratu 2,5x2,5+0,1 mm

stopka - dlugosé¢

16,0+0,5 mm, zaokraglona na koncach

noézka

drut o przekroju kwadratu 2,5x2,5 mm przewalcowany na grubosc¢
1,0£0,1 mm

nozka — ksztatt litery U

wysokos¢ 13,0£0,5 mm,
szerokos$¢ wewnetrzna 2,5+0,1 mm

miejsce umocowania nozkKi

Srodek ptytki ozdobnej + przylutowanie

potozenie otworéw do nitowania
ruchomego

— nozka - wywiercone otwory o srednicy 1 mm w odlegtosci 2 mm
od gornej krawedzi po srodku
— stopka - wywiercony otwor o srednicy 1 mm po srodku

obrobka wykanczajgca spinek
do mankietow

szlifowanie, polerowanie

Tabela 2. Stop srebra

Lp. Rodzaj materiatu

Masa w gramach

1.

srebro préby 0,999 (otrzymane)

2. | obliczona masa miedzi do otrzymania stopu srebra préby 0,925
do przygotowania spinek do mankietow

3. | masa stopu srebra préby 0,925 do przygotowania spinek do
mankietow

Tabela 3. Rozliczenie stopu srebra

Lp. Parametry Masa w gramach

1. masa stopu srebra préby 0,925 do przygotowania spinek do
mankietéw (obliczona)

2. masa otrzymanego drutu préby 0,925

3. tgczna masa srebra do wykonania spinek do mankietow
(obliczona wg wzoru: poz. 1+poz. 2)

4, masa gotowych spinek do mankietéw (zwazona)

5. ubytek masy stopu srebra (obliczony=10% masy gotowych
spinek do mankietéw)

6. masa pozostatosci srebra (obliczona wg wzoru: poz. 3 — (poz.
4 + poz. 5)

7. masa pozostatosci srebra (zwazona)

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 240 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— stop srebra - Tabela 2.
— wykonane spinki do mankietow,
— wymiary elementow sktadowych spinek do mankietow,
— rozliczenie stopu srebra (Tabela 3)

przebieg wykonania stopu srebra i spinek do mankietéw.
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