CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja pojazdow, maszyn i urzadzen i narzedzi stosowanych w rolnictwie
Oznaczenie kwalifikacji: MG.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypehia zdajacy
) N Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem os$rodka
Czas trwania egzaminu: 150 minut MG.03-01-20.01-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo§ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zgto§ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opuscic sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

(98]

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uktad graficzny
© CKE 2019
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj pomiary sworznia i tulejek wspornika osi przedniej ciagnika rolniczego Ursus C-360. WyniKi
pomiarow zapisz w Tabeli 1 Wyniki pomiarow sworznia i tulejek wspornika osi przedniej ciggnika kotowego
Ursus C-360. Na podstawie zamieszczonego w arkuszu egzaminacyjnym wyciggu z dokumentacji techniczne;j
ciggnika zakwalifikuj sworzen i tulejki do okreslonej grupy weryfikacyjnej w Tabeli 2. Ocena stanu

technicznego sworznia i tulejek wspornika osi przedniej ciggnika kotowego Ursus C-360.

Wykonaj przeglad techniczny kultywatora zawieszanego wedlug przygotowanego zestawu czynnosci.
W  przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci, wykonaj odpowiednie operacje naprawcze. Swoje
spostrzezenia dotyczgce oceny sprawnosci technicznej Kultywatora lub sposobu usuniecia usterki zapisz
w Tabeli 3. Zestaw czynnosci przeglgdu technicznego Kultywatora.

Przygotuj agregat do transportu na drodze publicznej w warunkach ograniczonej widoczno$ci.
Korzystaj ze znajdujacej si¢ na stanowisku egzaminacyjnym dokumentacji technicznej ciggnika i kultywatora.

Sworzen, tulejki, czesci zamienne, narzgdzia i sprz¢t pomiarowy znajdujg si¢ na stanowisku egzaminacyjnym.
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Wyciag z instrukcji obshlugi i eksploatacji ciagnikow rolniczych

% O$ przednia ciggnika kotowego Ursus C-360 —sworznia i tulejek wspornika
0si przedniej
V4 \

Wspornik osi
przedniej

Nakretka

Rama
obciginikow

Sworzen

Tulejka nr 2

Ucho zaczepu Tulejka nr 1

Rys. 1. Przekrdj podtézny wspornika osi przedniej kotowego ciggnika rolniczego Ursus C-360:
A — $rednica nominalna sworznia w miejscu wspotpracy z tulejkami;
B — §rednica nominalna otworu w tulejce pod sworzen;
C — dopuszczalny bez naprawy luz migdzy sworzniem a tulejka.

Uwaga: Dopuszczalny bez naprawy luz miedzy sworzniem a tulejkg C [mm] wynosi
0,5mm
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% Os$ przednia ciggnika kotowego Ursus C-360 — zasada pomiaru zuzycia
V4 tulejek wspornika osi przedniej

(I - pomiar)

< e -

—

] (II-pomiar)

Rys. 2. Pomiar $rednicy tulejki w dwoch miejscach: (poziom — I, poziom II) i w dwoch
potozeniach wzajemnie prostopadtych kierunkach: (R) —réwnolegtym i (P) prostopadlym

Zasada pomiaru:

W celu okreslenia stopnia zuzycia tulejek wspornika osi przedniej nalezy:
1. dokona¢ wstepnej wzrokowej oceny stanu technicznego, w przypadku stwierdzenia
pekniec — tuleje nalezy ztomowac.
2. zdemontowang tulejke oczysci¢ i ustawic¢ na rownym podtozu (stot, ptyta traserska).
4. wprowadzi¢ szczeki suwmiarki do otworu tulejki, uchwyci¢ jej najwigksze wskazanie
(dokona¢ pomiaru w osi $rednicy)
5. przeanalizowa¢ wyniki pomiarow 1 zakwalifikowa¢ tulejke do okreslonej grupy

weryfikacyjnej.
Wazne:
Srednicg tulejki nalezy zmierzy¢ w dwoch miejscach (Rys. 2), tj. ok. 15 mm ponizej kazdej
krawedzi zewnetrznej. Na kazdym poziomie (I i Il) wykonuje si¢ pomiary w dwoch

kierunkach: rownolegtym (R) 1 prostopadtym (P).
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% Os$ przednia ciggnika kotowego Ursus C-360 — zasada pomiaru zuzycia
P4 sworznia wspornika osi przedniej

Rys. 4. Pomiar $rednicy sworznia w dwoch
miejscach: (miejsce — I, miejsce - 1)

Rys. 3. Sposob pomiaru $rednicy sworznia przy i w dwoch potozeniach wzajemnie

uzyciu mikrometru prostopadtych kierunkach: (R) —
réwnoleglym i (P) prostopadtym

1. Dokona¢ wstgpnej wzrokowej oceny stanu technicznego sworznia, w przypadku
stwierdzenia wyraznych glebokich rys — sworzen nalezy ztomowac.

2. Pomiar wykona¢ mikrometrem.

3. Dokona¢ odczytu wskazan mikrometru (kazdy pomiar powtorzy¢ trzykrotnie, jako wynik
ostateczny przyjaé srednig arytmetyczng).

Wazne:

Srednicg sworznia nalezy zmierzy¢ w dwoch miejscach (Rys. 4.), tj. ok. 15 mm od kazdej krawedzi
zewngtrznej sworznia. W miejscach (I i II) nalezy wykona¢ pomiary w dwoch potozeniach
wzajemnie prostopadtych kierunkach: rownolegltym (R) i prostopadtym (P).

Podczas wykonania zadania przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Czas

przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

oraz

Wyniki pomiarow sworznia i tulejek wspornika osi przedniej ciaggnika kotowego Ursus C-360
— Tabela 1,

Ocena stanu technicznego sworznia i tulejek wspornika osi przedniej ciggnika kotowego Ursus C-360
— Tabela 2,

wykonane agregatowanie ciggnika z kultywatorem,

Zestaw czynnosci przegladu technicznego kultywatora — Tabela 3,

wykonana naprawa kultywatora,

agregat przygotowany do transportu na drodze publicznej w warunkach ograniczonej widoczno$ci

przebieg wykonania naprawy kultywatora.
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Tabela 1. Wyniki pomiaréw wymiaréw sworznia i tulejek wspornika osi przedniej
ciggnika kotowego Ursus C-360

Pomiary $rednic tulejki nr 1*

Nr - . Srednica tulejki, sworznia wspornika
Miejsce pomiaru

kolejny osi przedniej [mm]
1 Poziom (1)
w kierunku (P)
2 Poziom (1)
w kierunku (R)
3 Poziom (11)
w kierunku (P)
4 Poziom (1)

w kierunku (R)

Pomiary $rednic tulejki nr 2*

5 Poziom (1)
w kierunku (P)
6 Poziom (1)
w kierunku (R)
v Poziom (1)
w kierunku (P)
8 Poziom (1)

w kierunku (R)

Pomiary $rednic sworznia*

9 Miejsce (1)
w kierunku (P)
10 Miejsce (1)
w kierunku (R)
11 Miegjsce (I1)
w kierunku (P)
12 Miegjsce (I1)

w kierunku (R)

* W kolumnie ,,Srednica tulejki, sworznia wspornika osi przedniej [mm]”, nalezy
wpisa¢ w pozycji od 1 do 12 wyniki kolejnych wykonanych pomiaréw (wynik
pomiaru zaokragli¢ do dwoch miejsc po przecinku)
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Tabela 2. Ocena stanu technicznego sworznia i tulejek wspornika osi przedniej
ciggnika kotowego Ursus C-360

Kwalifikacja tulejki nr 1

Do dalszego uzytku Do naprawy

Kwalifikacja tulejki nr 2

Do dalszego uzytku Do naprawy

Kwalifikacja sworznia

Do dalszego uzytku Do naprawy

** Wybrang oceng stanu technicznego tulei, sworznia zaznacz znakiem ,,x” W
miejscu wykropkowanym.
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Tabela 3. Zestaw czynnosci przegladu technicznego kultywatora

Stan
techniczny™
- | B
Czynno$¢ przegladu = i) . s
Lp. technicznego % E Czynnosci naprawcze
5 =
S o
- .9
Z
1 Kontrola stanu technicznego
ramy narze¢dzia
5 Kontrola stanu technicznego
redliczek zebow
3 Kontrola stanu technicznego
sprezyn (trzondw zgbow)
4 Kontrola stanu technicznego
jarzm mocujacych zeby
5 Kontrola stanu technicznego

potaczen srubowych

* Wybrang oceng stanu technicznego sprawdzanego zespotu zaznacz znakiem ,,x” ;

** W przypadku stwierdzenia nieprawidtowego stanu technicznego, w kolumnie

,,Czynnosci naprawcze” opisz wykonany przez siebie sposob naprawy.
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