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KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Ukfad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego
Oznaczenie arkusza: MG.04-01-21.06-SG

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Oznaczenie kwalifikacji: MG.04 PODSTAWA PROGRAMOWA

Numer zadania: 01 2017
Wersja arkusza: SG

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka - Numer PESEL zdajgcego*

Numer
stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wyznaczone miejsca obrébki otworow i gniazd na ztgcza mimosrodowe i kotki ustalajagce na elementach z ptyt wiérowych
laminowanych

Uwaga! Oceny rezultatu nalezy dokonac po zgtoszeniu zdajgcego

1

potozenie gniazd w scianie bocznej na kofki ustalajgce zgodne z rysunkiem: £1 mm

2

potozenie gniazd w Scianie bocznej na trzpien ztgcza mimosrodowego zgodne z rysunkiem: £1 mm

3

potozenie gniazd na kotki ustalajgce i trzpienr mimosrodu w wiericu dolnym zgodne z rysunkiem: £1 mm

4

potozenie gniazd na trzpienie dociggowe w wiencu dolnym zgodne z rysunkiem: £1 mm

Rezultat 2: Potozenie otworéw, gniazd i wpustéw po obrébce - tabela 1

Kryterium spetnione, jezeli wymiar obrobkowy mieSci sie w granicach wskazanych odchytek granicznych:

1

odlegto$é osi otworu $5 od krawedzi $ciany bocznej szafki (37*%° mm)

odlegto$é osi 2 otworéw ¢15 od krawedzi w wiericu dolnym (24*°° mm)

0,5

gtebokos¢ 2 otworéw $15 w wiencu dolnym (14™° mm)

0,5

gtebokos¢ 2 otworéw ¢5 w Scianie bocznej szafki (127> mm)

gtebokos¢ wpustu w wiericu dolnym szafki (8*%° mm)

+0,5

gtebokos¢ wpustu w Scianie bocznej szafki (8> mm)

odlegto$¢ osi otworéw ¢5 oraz ¢8 od krétszej krawedzi $ciany bocznej szafki (9*%° mm)

O N[olo |~ W|DN

odlegto$é krawedzi wpustu od krawedzi $ciany bocznej lub wierica dolnego szafki (8*%° mm)
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wiercenie otworoéw i gniazd w $cianie bocznej

Zdajgcy:

1

sprawdzit stan techniczny wiertarki wielowrzecionowej

dobrat oprzyrzgdowanie i wiertta do wiercenia na wiertarce wielowrzecionowej

zamocowat wiertta $8 (prawoskretne i lewoskretne)

zamocowat wiertta $5 (prawoskretne i lewoskretne)

ustawit wiertta na jednakowg wysokosc¢

ustawit parametry wiercenia i sprawdzit na elemencie prébnym oraz stosowat srodki ochrony indywidualnej

N oo~ ODN

wiercit gniazda, przestrzegajgc przepisow bhp

Przebieg 2: Wiercenie otworéw i gniazd w wierficu dolnym

Zdajgcy:

1

zamocowat wiertta $8 na wiertarce wielowrzecionowej (prawoskretne i lewoskretne)

ustawit wysokos$¢ i gtebokos¢ wiercenia gniazd i sprawdzit na elemencie probnym

wiercit gniazda, przestrzegajac przepiséw bhp oraz stosowat srodki ochrony indywidualne;j

zamocowat wiertto o srednicy $15

ustawit parametry wiercenia i sprawdzit na elemencie probnym

wiercit gniazda na trzpienie dociggowe, przestrzegajgc przepisow bhp

zdemontowat piyty i wiertta

(o T I N e B ) B I A I\ )

uporzadkowat stanowiska pracy, a odpady umiescit w pojemniku
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Numer
stanowiska

Przebieg 3: Frezowanie wpustow w scianie bocznej i wiencu dolnym

Zdajgcy:

1

sprawdzit stan techniczny frezarki dolnowrzecionowej

dobrat srednice i szerokos¢ freza do wykonania wpustu

dobrat predkos¢ obrotowg wrzeciona obrabiarki do srednicy freza

dobrat kierunek obrotéw wrzeciona

ustawit frez wzgledem stotu oraz prowadnic frezarki oraz wykonat prébng operacje

przestrzegat przepiséw BHP oraz stosowat niezbedne srodki ochrony indywidualnej

ustawit glebokos$¢ frezowania i sprawdzit na elemencie prébnym

frezowat wpusty na Sciane tylng w $cianie bocznej i wiencu dolnym, przestrzegajgc przepiséw bhp, stosowat okulary ochronne

© | 0| N O O ||| DN

zdemontowat frez i uporzagdkowat stanowisko pracy, a odpady umiescit w pojemniku

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Podzialka: rjazwawymbu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:
1:2 |Sciana boczna szafki 350x310x18 01.01

Podzialka:

1.2

Nazwa wyrobu:

Wieniec dolny szafki

Wymiary gabarytowe

264x310x18

Nr rysunku:

01.02
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