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EGZAMINACYJNA

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
Oznaczenie arkusza: MG.17-01-21.01-SG

Oznaczenie kwalifikacji: MG.17
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu

Rok 2021
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypetnia egzaminator

Numer PESEL zdajgcego*

Dzien

Miesigc

Rok

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposoéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonane ramie ruchome

1

wysokos$¢ ramienia miesci sie w granicach 79,00+80,00 mm

2

Sciecie wykonane jest pod katem 45+1°

otwory ¢$6 i $10 wykonane sg w jednej osi, prostopadle do ptaszczyzny

osie otworow pod sworzeh wywiercone w odlegtosci 14 mm od krawedzi

wykonany promieh zaokrgglenia odpowiada zarysowi wzorca R12

rysy powierzchni pitowanych sg wyprowadzone wzdtuz dtuzszej krawedzi

ostre krawedzie ramienia sg stepione

Rezultat 2: Wykonany sworzen

1

koncéwka sworznia spitowana tak aby byta mozliwos¢ dokrecania za pomocg klucza ptaskiego 10

2

gwint na sworzniu ma petny zarys

ostre krawedzie sg stepione
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Wyniki pomiaréw ramienia - tabela pomiaréw
Uwaga: w wykonanych pomiarach (tym samym narzedziem) réznice wymiardw egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekraczac¢ +0,05 mm,
kryteria oceny R.3.7 i R.3.8 sg zgodne ze stanem faktycznym

1 |w poz. 1, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru A

2 |w poz. 2, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru B

3 |w poz. 3, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru C

4 |w poz. 4, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru D

5 |w poz. 5, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru E

6 |w poz. 6, tabeli pomiaréw wpisany wynik pomiaru wymiaru R

7 |rysy na obrabianych krawedziach wyprowadzone wzdtuz dtuzszych krawedzi

8 |brak ostrych krawedzi

Rezultat 4: Zmontowany zawias

1 |zawias zmontowany tak aby zamykat sie do srodka

2 |ramie ruchome swobodnie obraca sie na sworzniu

3 |wszystkie czesci zmontowane zgodnie z rysunkiem 19-17-10
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie ramienia i sworznia oraz montazu zawiasu

Zdajacy:

1

zapoznat sie z dokumentacjg niezbedng do wykonania zadania

2

dobrat i zgromadzit niezbedne narzedzia monterskie, skrawajgce, traserskie i przyrzady pomiarowe

postugiwat sie narzedziami stosownie do wykonywanych zabiegéw obrobki ramienia i sworznia oraz zgodnie z zasadami ich eksploatacji

podczas nacinania gwintu uzywat oleju

uruchomit prébnie wiertarke przed wierceniem i pogtebianiem otworéw

wiercit i pogtebiat otwory w ramieniu z zachowaniem pewnos$ci zamocowania

podczas wiercenia i pogtebiania stosowat okulary ochronne

podczas montazu podzespotu zawiasu postugiwat sie narzedziami stosownie do wykonywanych czynnosci

sprawdzit potozenie czesci w zmontowanym zawiasie z rysunkiem

10

uporzgdkowat stanowisko pracy

Egzaminator

imig i nazwisko
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6 Podktadka okragta 1 PN-82006
5 Nakretka MG 1 PN-82144
4 Tulejka 1 19-17-14
3 Sworzeh 1 19-17-13
2 Rame ruchome i 19-17-12
1 Rame stale 1 18-17-11
Nrcz Nazwa czesci Sztuk Nr rys
Nrrys Nazwa wyrobu
191710 Zawias

Rysunek dla egzaminatora
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