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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

KOMISJA Rok 2019
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA
Uktad graficzny © CKE 2019

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich
Oznaczenie arkusza: MG.21-01-19.06

Oznaczenie kwalifikacji: MG.21

Numer zadania: 01

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypelnia egzaminator

Numer
stanowiska

Kod osrodka - Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

E‘g IHL-’ Ul WP DM‘/‘ i’:
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Pogrzebacz

1

koncoéwka pogrzebacza uformowana na kwadrat o boku: 4+5 mm

catkowita dlugos$¢ pogrzebacza wykonana w zakresie: 515+525 mm

dtugos¢ rekojesci wykonana w zakresie: 132+140 mm

dtugos¢ skrecenia o 360° wykonana w zakresie: 96+104 mm

wewnetrzna wysoko$¢ rekojesci wykonana w zakresie: 11+13 mm

koncéwka pogrzebacza zwezona na wysokosci w zakresie: 96+104 mm

2
3
4
5
6
7

brak ostrych krawedzi i zadziorow

Rezultat 2: Tabela pomiaréw
W tabeli wpisane wyniki pomiarow kontrolowanych wartosci i ocena stanu. Rozmnica pomiedzy wynikami pomiarow zdajgcego i egzaminatora dopuszczalna
w zakresie £2 mm, ocena stanu kryteria R.2.6 i R.2.7 zgodna ze stanem faktycznym:

1

dtugosci catkowitej pogrzebacza

dlugosci wewnetrznej rekojesci

wysokosci czesci ostrej/zwezonej

wysokosci zagiecia

wewnetrznej wysokosci rekojesci

promienia zagigcia czesci ostrej w zgodnos$ci z zarysem wzorca promienia R15

2
3
4
5
6
7

poczatku skrecenia o 360° z zachowaniem odlegtosci ok. 110 mm
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Numer

stanowiska

Przebieg 1: Wykonywanie pogrzebacza

Zdajgcy:

1 |podczas pracy miat zatozone okulary ochronne

2 |nagrzewal materiat do uformowania pogrzebacza (do temp. 1050+1150°C — kolor ciemnozbtty)

3 |utrzymywat temperature kucia

4 |utrzymywat porzadek na stanowisku pracy

5 |wygasit palenisko po zakonczeniu pracy

6 |odlozyt w wyznaczone miejsce narzgdzia po zakonczonej pracy

EQZAMINATOT ...ttt e et

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic
2. Skrecenie na dtugosci 100 mm, obrdt o 340°

h

R&

llogs Mazwa wyrclku
1 Pogrzebacz
M rys. Materiat Gatunek
19.6-01 Pret kwadratowy 8x8 mm $235JR
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