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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i montaz elementéw kadluba jednostek ptywajacych
Oznaczenie arkusza: MG.22-01-20.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: MG.22

Numer zadania: 01
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Egzaminatorze!

- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

— Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okrgegowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowos$ciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepisoOw bezpieczenstwa i1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Usztywnienia
Uwaga! Oceny nalezy dokonac po wykonaniu zadania:

1 |poz. 2 — material dobrany zgodnie z zestawieniem materiatowym

2 |poz. 3 — materiat dobrany zgodnie z zestawieniem materialowym

3 |poz. 4 — materiat dobrany zgodnie z zestawieniem materialowym

4 |poz. 2 — usztywnienia pionowe wykonane zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym i TEK

5 |poz. 3 —usztywnienie poziome wykonane zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym i TEK

6 [poz. 4 —usztywnienie poziome wykonane zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym i TEK

7 |krawedzie usztywnien zostaty oszlifowane
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Numer

stanowiska

Rezultat 2. Wzdluznik 1000 od PS LB po prefabrykacji wstepnej
Uwaga! Oceny nalezy dokonac po wykonaniu zadania:

1

ptyta platformy poz.1 ma oznaczong ptaszczyzne podstawows ,,PP” zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym

2

Wytrasowane miejsce otworu z zachowaniem tolerancji +2

3

wytrasowane potozenie otworu 400x600 mm i R=200 z zachowaniem tolerancji +1

wytrasowane potozenie usztywnien zgodnie z dokumentacja

dwa katowniki poz. 2 zamontowane w odleglosci 50 mm od krawedzi otworu z zachowaniem tolerancji +2

ptaskownik poz. 3 zamontowany w odlegtosci 850 mm od krawedzi bazowej blachy (PP) z zachowaniem tolerancji 2

katownik poz. 4 zamontowany w odlegtosci 150 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji 2

spoiny sczepne rozmieszczone sg po obu stronach usztywnien i oczyszczone

usztywnienia zamontowane pod katem 90 £1°do ptyty poz.1

10

Zachowana jest poprawna kolejnos¢ trasowania i montazu usztywnien
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Numer

stanowiska

Rezultat 3. Tabele pomiaréw wzdluznika 1000 od PS LB
Uwaga! Oceny nalezy dokonac po wykonaniu zadania. W kolumnach 4 i 5 tabeli 1 i 2 pomiarow wpisano:

1

rzeczywisty wymiar pomiaru: poz. 2

2

rzeczywisty wymiar pomiaru: poz. 3

3

rzeczywisty wymiar pomiaru: poz. 4

poz. 2 — ocena zgodnosci wyniku pomiaru jest zgodna z wartoscig okreslong na rysunku

poz. 3 — ocena zgodnos$ci wyniku pomiaru jest zgodna z warto$cia okreslong na rysunku

poz. 4 — ocena zgodnos$ci wyniku pomiaru jest zgodna z warto$cia okreslong na rysunku

7

poz. 4 — ocena zgodnosci wyniku pomiaru jest zgodna z wartoscig okreslong na rysunku

8

krawedz otworu — ocena zgodno$ci wyniku pomiaru jest zgodna z wartoscig okreslong na rysunku

Przebieg 1. Przebieg wykonywanie usztywnien

Zdajacy:

1

wykonat zakonczenia usztywnien stosujac palnik acetylenowy

2

oszlifowat zakonczenia usztywnien stosujac szlifierke pneumatyczna

podczas ciecia stosowal srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne i maske przeciwpytowa

podczas szlifowania stosowal $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne i maske przeciwpytowa

odpady umiescit w specjalnym pojemniku
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5 2
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Przebieg 2. Przebieg prefabrykacji wstepnej wzdluznika
Zdajacy:
1 |zamontowat usztywnienia zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjna
2 |dokonat kontroli prawidtowosci potozenia i zamocowania usztywnien po wykonaniu wzdtuznika
3 |spoiny sczepne wykonat stosujac spawarke elektryczna
4 |podczas sczepiania usztywnien stosowat §rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, tarcze spawalniczg i okulary ochronne
5 |podczas pracy palnikiem stosowat $rodki ochrony indywidualne;j: kask, rekawice, okulary ochronne
6 |po wykonaniu zadania pozostawit uporzadkowane stanowisko pracy
R o221 U0 4 P 1102 USSP
imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunekl. Wzdtuznik 1000 od PS LB
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Rysunek 2. Wezty konstrukcyjne wyk. wedhug Typowych Elementow Konstrukcyjnych TEK
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Zestawienie materialowe

Strona 1
Sekcja D1
BIURO KONSTRUKCYJNE ZESTAWIENIE Stron 1
MATERIALOWE Nrrys 1100-1W | Zmiana
MASA
Poz. NAZWA ELEMENTU WYR. gr. L B MAT |ILOSC| JEDN. | CAtK. | NR K.W. UWAGI
[mm] | [mm] | [mm] [kg] (kg]
1 |Plyta wzdluznika PL 8 800 1000 A 1 50,2 50,2
2 |Usztywnienie pionowe L80x40x6 6 940 40 A 2 51 10,2
3 |Usztywnienie 850 od PP PW80x8 8 500 80 A 1 2.5 2,5
4 |Usztywnienie 150 od PP L80x40x6 6 450 40 A 1 2.4 24
Suma| 654

Tabele pomiarow

Tabela 1.
. . . | Zgodnos¢ wynikow pomiaru
Odleglos¢ zamontowanych DS esahs P_Zﬁll::n(:) (‘ii':ilojﬁl z wartosciami

Element wg| elementow od krawedzi 5 dehviki T Z d okreslonymi na rysunku

rysunku | blachy zgodnie z rysunkiem Y z (kolumna 2

[ mm ] krawedzi blachy .

[ mm ] [iea] zuwzglednieniem
dopuszczalnych odchytek)
| 2 3 -+ 5

Poz.2 30 2 Zgodne/niezgodne*
Poz:3 850 +2 Zgodne/niezgodne*
Poz.4 150 #2 Zgodne/niezgodne*
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Tabela 2.

Odleglos¢ zamontowanego

Pomiar odlegtosci

Zgodnos¢ wynikow pomiaru
z wartosciami

Element wg | elementu i otworu zgodnie z Bap uszcza.ln . zamontox.vanego okreslonymi na rysunku
: odchytki elementu i otworu
rysunku rysunkiem : : (kolumna 2
[mm ] zgodnie z rysunkiem R
[mm ] [iiim] z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchylek)
1 2 3 + 5
Poz.4 25 od poz. 2 +2 Zgodne/niezgodne*
Krawedz :
€ 50 od poz. 2 +2 Zgodne/niezgodne™
otworu

*wilasciwe podkresli¢
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