CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajacych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.22

Wersja arkusza: SG

Czas trwania egzaminu: 60 minut

MG.22-SG-21.06

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021
2017

Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 15 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

2. Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wers;ji arkusza,

— wpisz swoj humer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadah.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zda¢ czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/

atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujgcy

uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:
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9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Woybierz wiasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrate$ odpowiedz
,,A”:

W G| D

11. Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawng, np.
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12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzite$ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukciji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczagcemu zespofu nadzorujgcego tylko KARTE ODPOWIEDZI.
Powodzenia!
* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie 1.

Na rysunku przedstawiono ustawienie bloku kadtuba na pochylni, cyfrg 4 oznaczono

A. podpory boczne.

B. podpory stepkowe.

C. boczne stupki kontrolne.
D. plytki stalowe na pochyini.

Zadanie 2.

Stal okretowa o podwyzszonej wytrzymatosci oznaczana jest symbolem

A A

B. E

C. D500

D. DH40
Zadanie 3.

Na rysunkach przedstawiono ksztattowniki stosowane w konstrukcji kadtuba, cyfrg 3 oznaczono

A. ceownik.

B. katownik.

C. profil zamkniety.

D. dwuteownik rownolegtoscienny.
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Zadanie 4.
Ktéra z wymienionych czynnosci obejmuje obrobka wstepna blach okretowych?

A. Wiercenie.

B. Prostowanie.

C. Trasowanie blach.

D. Giecie blach wedtug szablonow.
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Zadanie 5.

Na rysunku przedstawiono

A. suwnice z wysiegnikiem obrotowym.
B. suwnice z wysiegnikiem statym.

C. dzwig na estakadach.

D. dzwig kolejowy.

Zadanie 6.

Nos$nos$é w Wymiary w mm Cigzar wiasny w f
kg A |B|F[IH|1I |V kg O Y
250 10+50 | 50 | 230|330 | 115 |60 8

. H
300 0+10 | 70 210|250 | 80 |60 7 Jiige '
500 10+50 | 60 | 240|350 | 115 |75 10 A7 .J
1.000 0+15 | 75 | 250 [300 | 90 |75 9 K~
1.500 0+20 | 100|280 (320 | 110 |75 12 1A

F
2.500 0+30 | 120|300 (400 | 13085 22

Na podstawie danych zawartych w tabeli okres| szerokos¢ uchwytu do transportu blach w pozycji pionowe;j,
ktéry nalezy zastosowac dla blachy o grubosci 35 mm i ciezarze 400 kg.

A. 210 mm
B. 240 mm
C. 280 mm
D. 300 mm
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Zadanie 7.
Do wykonania opisu blach hutniczych uzywany jest

A. punktak centrujgcy.
B. punktak kontrolny.
C. numerator.

D. rysik.

Zadanie 8.
Oczyszczanie blach hutniczych za pomocg srutowania zaliczane jest do metody obrobeki

A. cieplnej.

B. chemicznej.

C. mechanicznej.

D. elektromechanicznej.

Zadanie 9.
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Na rysunku cyfrg 21 oznaczono spoine

A. czotowa jednostronna.

B. pachwinowg dwustronna.

C. czotowg dwustronng dookota obrysu.

D. pachwinowg dwustronng dookota obrysu.
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Zadanie 10.

Przedstawione na rysunku urzgdzenie stuzgce do ciecia blach hutniczych to nozyce

A. jednorolkowe.

B
C. gilotynowe.
D

dwurolkowe.

krotkie.

k;)

Zadanie 11.
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Na rysunku przedstawiono

A. karte wykroju.

B. schemat montazu profili.

C. Kkarte rozktadu usztywnien.

D. schemat montazu elementow.
Zadanie 12.

Zaznaczona na rysunku strzatkg wada spoiny to

A.

B.
C.
D

nadlew.

brak przetopu.

pekniecie wzdtuzne.
peknigecie wewnetrzne spoiny.
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Zadanie 13.

Przyrzad przedstawiony na rysunku stuzy do pomiaru . 4
I
A. grubosci spoin pachwinowych i czotowych. 7
B. grubosci tylko spoin pachwinowych. !
C. grubosci tylko spoin czotowych. - b 0 @]
D. gtebokosci spoiny. - & G 3’*“0 g

Zadanie 14.

Urzgdzenie uzywane do giecia profili na zimno to

A. bokserka.

B. walec otwarty.

C. prasarolkowa.

D. prasa hydrauliczna jednokolumnowa.
Zadanie 15.

Do udarowego prostowania ptatéw blach nalezy zastosowac

A. miotek i palnik gazowy.
B. palnik gazowy i wode.
C. prase hydrauliczng.
D. walcarke.

Zadanie 16.

Fragment poszycia oznaczony na rysunku cyfrg 3 to

A.

B
C.
D

zapas montazowy. ) l
linia giecia blachy. % [ — _<_> __________ J
krawedz sekcji bez zapasu. I
krawedz blach bez zapasu. ‘
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Zadanie 17.
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llustracja 3. llustracja 4.

Na ktorej ilustracji przedstawiono poprawng kolejno$¢ uktadania spoin sczepnych?

A. Nailustracji 1.
B. Na ilustracji 2.
C. Nailustracji 3.
D. Na ilustracji 4.
Zadanie 18.

Wycinanie spoiny od strony grani wykonuje sie przy uzyciu

A.

B
C.
D

ztobka elektropowietrznego.
freza trzpieniowego.

pilarki kagtowej.
przecinaka.
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Zadanie 19.

Dopuszczalne obcigzenie uchwytéw transportowych okreslone jest parametrem

A. DOR
B. DWT
C. NRT
D. kN
Zadanie 20.

Przedstawiony na rysunku automat montazowo-spawalniczy stuzy do montazu elementdéw sekcji

A. gietych.

B. pfaskich.

C. nieckowatych.

D. przestrzennych.
Zadanie 21.

Piyty poszycia podtogi oraz kraty gretingowe mocuje sie do wigzan konstrukcji nosnej w sitowni przy pomocy

A. szpilek montazowych.
B. lin stalowych.
C. nitow.

D. Srub.
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Zadanie 22.
Przedstawione na rysunku urzgdzenie do transportu blach to

A. trawersa elektromagnetyczna.

B. trawersa podcisnieniowa.
C. belka transportowa.
D. suwnica.

Zadanie 23.

Giecie blach o ksztattach cylindrycznych wykonuje sie na

A. bokserkach.

B. prasach rolkowych.

C. gilotynach do blach.

D. walcach do giecia blach.

Zadanie 24.
Parametry spawania
blgé::;x::; i Srednica drutu | Napiecie tuku Natezenie Zuzycie CO2 | Posuw drutu
rodzaj spoiny mm \Y pradu A I/min m/min
11 0.8 17 =18 60 = 70 8+10 35+40
21 12 19+21 90 + 100 8+10 28+35
31 1.2 20 =22 100 = 130 10 =12 25+30
41 12 19+23 120 =140 10+12 20=22
8V 12 1921 100 + 110 12 =15 18+22
8V 16 21+23 140 = 160 12 +15 25+28
12v 12 19+21 100 + 110 12 =15 18+22
12v 16 21+23 140 = 160 12 =15 25+28
16 X 16 21+23 130 + 140 15=18 22+24
16 X 2 23+25 180 = 200 15+18 30=32

Na podstawie danych zawartych w tabeli okre$l, ile wynosi natezenie prgdu oraz posuw drutu dla blachy
0 grubosci 12 mm i spoiny typu V przy spawaniu drutem o Srednicy 1,2 mm.

A. 100+110 A/ 1,8+2,2 m/min

B. 140+160 A/ 2,5+2,8 m/min

C. 180+200 A/ 3,0+3,2 m/min

D. 120+140 A/ 2,0+2,2 m/min
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Zadanie 25.

:
Element palnika do ciecia gazowego oznaczony na rysunku cyfrg 1 to

A. zawor tlenu mieszanki podgrzewajace;.
B. zawdr tlenu thgcego.

C. inzektor palnika.

D. zawdr acetylenu.

Zadanie 26.

Na rysunku przedstawiono badanie nieniszczace spoin metodg

A. penetracyjna.

B. radiologiczna.

C. pradami wirowymi.

D. magnetyczno-proszkowa.

Zadanie 27.
Podczas montazu kadtuba denne podpory boczne nalezy umiesci¢

A. na skrzyzowaniu wzdtuznikéw z dennikami.
B. pod skrzyniami kingstonowymi.

C. jak najblizej obfa.

D. pod stepka.
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Zadanie 28.

Do wykonania precyzyjnego pomiaru odlegtosci usztywnien sekcji ptaskiej nalezy uzyé

A. teodolitu.

B. dalmierza.

C. niwelatora.

D. katomierza.
Zadanie 29.

Na rysunku przedstawiono

A. zawiesie belkowe.

B. zawiesie dwuhakowe.

C. trawerse magnetyczna.
D. trawerse podcisnieniowa.

Zadanie 30.

Przedstawione na rysunku toze stuzy do montazu sekcji

A. pfatowych z blach gietych.
B. skrajnika dziobowego.

C. pawezy rufowe;.

D. ptatowej prostej.
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Zadanie 31.

Na rysunku przedstawiono ciecie palnikiem

A. gazowym.

B. laserowym.
C. plazmowym.
D. elektrycznym.

Zadanie 32.

Nozyce gilotynowe do blach stuzg do

A. ciecia krawedzi krzywoliniowych.
B. ciecia krawedzi prostych.

C. wykrawania otworow.

D. wykrawania profili.

Zadanie 33.

@\_L@ | - P i ,,,,,mu,@!!,,,,,,,,.,,,,,....,mw%.g@,

Na rysunku przedstawiono schemat spawania belek

A. teowych spoing ciggta.

B. dwuteowych spoing ciggfa.

C. teowych spoing przerywana.

D. dwuteowych spoing przerywang.
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Zadanie 34.

Urzadzenie przedstawione na rysunku stuzy do

A. gieciarur.

B. ciecia blach.

C. giecia profili na zimno.

D. prostowania blach na zimno.

Zadanie 35.
L
DOR E D F B A mm] amn - Waga
I 1 [ (mm] | [mm] | (mm] | [mm] | [mm) [mm)] (k]
7~ O %
/ / | \ : 12| e |[ 05| 7 || 0| 8 | ¥ 10 040
s s é_. 20 | | us | 4 @2 | » | w0 2 045
| |
E | —A |l % || sl 8 || 6| 2| 4 0085
|
| . 'l 53 | % |25 | 2 | s || s/ @ | 8 | 18
|
Ay & N/LL) 80 || 12 | 25 | 62 || 0 || 6 || e 2 245
T \ \»
- Pl 150 | 150 | % | 8% | % | 88 | 88 30 535

Na rysunku przedstawiono uchwyt transportowy spawany. Na podstawie danych zawartych w tabeli okre$l|
grubos¢ spoiny i sSrednice preta uchwytu, do transportu sekcji przestrzennej o masie 8000 kg.

A. 22 mm/23,5 mm
B. 22 mm/28,5 mm
C. 18 mm/17,5 mm
D. 30 mm/14,5 mm

Zadanie 36.
Wada zlgcza spawanego oznaczona na rysunku strzatkg to

A. pekniecie poprzeczne. —

B. wirgcenie zuzla. 1 —-

C. nadlew spoiny. g NN
D. brak przetopu.

N\
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Zadanie 37.

Na rysunku przedstawiono

A. usztywnienia.

B. Sruby nastawcze.

C. klamry montazowe.

D. uchwyty transportowe.

Zadanie 38.

Na schemacie przedstawiono sekcje dna podwodjnego. Przed spawaniem sekcji nalezy sprawdzié
poprawnos¢ jej ustawienia. Pomiar wstepny mozna wykonaC przy pomocy przyrzgdu 0znaczonego
na rysunku cyfrg 2, czyli

A. poziomicy wezowe;.

B. liniatu pomiarowego.

C. Srednicéwki.

D. metréwki.
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Zadanie 39.

Parametry ciecia tlenem

Grubos¢ cietego Srednica dyszy Natezenie Cisnienie tlenu
materiatu [mm] tnacej [mm] przeptywu tlenu | thacego w palniku
tnacego [I/min] [kPa]

300 3,75-5,60 470-700 385-230
400 4,30-7,30 615-950 370-170
500 5,00-8,50 800-1180 360-150
600 5,60-8,50 950-1420 330-200
700 6,35-9,50 1090-1650 280-180
800 6,35-9,50 1270-1900 350-200
900 7,50-11,0 1400-2100 275-180
1000 7,50-11,0 1600-2350 320-200
1100 7,50-12,0 1800-2600 350-180
1200 8,50-12,0 1900-2830 270-190

Na podstawie danych zawartych w tabeli okre$l ile wynosi natezenie przeptywu tlenu tngcego dla blachy
0 grubosci 600 mm.

A.

B.
C.
D

800-1180 [I/min]
950-1420 [I/min]
950-2100 [I/min]
470-1420 [I/min]

Zadanie 40.
Na rysunku przedstawiono transport

A.

B.
C.
D

podzespotow.
skrajnikow.
blokow.
sekciji.
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