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KOMISJA Rok 2022
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Ukfad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajacych
Oznaczenie arkusza: MG.22-01-22.06-SG

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Oznaczenie kwalifikacji: MG.22 PODSTAWA PROGRAMOWA

Numer zadania: 01 2017
Wersja arkusza: SG

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka - Numer PESEL zdajgcego*

Numer
stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1. Usztywnienia

1.

Materiat dobrany na usztywnienie poz. 61

Materiat dobrany na usztywnienie poz. 62

Materiat dobrany na usztywnienie poz. 63

Konce usztywnienia poz. 61 wytrasowane

Wyciecia W1 w usztywnieniu poz.61 wytrasowane

Konce usztywnienia poz. 62 wytrasowane

Konce usztywnienia poz. 63 wytrasowane

Usztywnienie poz.61 wykonanie zgodnie z TEK

Wl l® | N |a &~ w DN

Usztywnienie poz.62 wykonanie zgodnie z TEK

—
e

Usztywnienie poz.63 wykonanie zgodnie z TEK
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Numer
stanowiska

Rezultat 2. Wstawka kanatu wentylacyjnego po prefabrykacji wstepnej

1.

Blacha wstawki poz.1 ma oznaczone kierunki "Gora" i "Rufa" zgodnie z rysunkiem 1

Potozenia usztywnienia poz. 61 wytrasowane w odlegtosci 250 +2 od krawedzi blachy (katownik)

Potozenia usztywnienia poz. 62 wytrasowane w odlegtosci 350 +2 od krawedzi blachy (ptaskownik)

Potozenia usztywnienia poz. 63 wytrasowane w odlegtosci 175 +2 od krawedzi blachy (ptaskownik)

Montaz usztywnienia pionowego poz. 61

Montaz usztywnienia poziomego poz. 62

Montaz usztywnienia poziomego poz. 63

Spoin sczepne rozmieszczono po obu stronach usztywnien

Wl N |kl Dd

Oczyszczono spoiny sczepne

10.

Usztywnienia zamontowano pod katem 90° +1 do blachy poz.1

Rezultat 3. Tabela 1. Pomiaréw wstawki kanatlu wentylacyjnego
Uwaga: Oceny nalezy dokonac po wykonaniu zadania. W kolumnie 4 i 5 tabeli 1 pomiarow wpisano:

1.

wpisany rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 61

wpisany rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 62

wpisany rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 63

ptyta wstawki - prawidtowa ocena zgodnosci wyniku pomiaru gabarytow wstawki

poz.61 - prawidtowa ocena zgodnosci wyniku pomiaru z wartoscig okreslong na rysunku

poz.62 - prawidtowa ocena zgodnosci wyniku pomiaru z wartoscig okreslong na rysunku

N || Ml

poz.63 - prawidtowa ocena zgodnosci wyniku pomiaru z wartoscig okreslong na rysunku
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Numer
stanowiska

Rezultat 4. Karta technologiczna 1
Uwaga: Oceny nalezy dokonac¢ po wykonaniu zadania.

W karcie technologicznej wpisano:

1.

zapoznanie z dokumentacjg techniczng

dobdr materiatu na usztywnienia ( kgtownik, ptaskowniki)

wytrasowanie zakohczenia usztywnienia poz. 61 zgodnie z dokumentacjg techniczng U1 i U2

wytrasowanie zakohczenia usztywnienia poz. 62 zgodnie z dokumentacjg techniczng U3

wytrasowanie zakohczenia usztywnienia poz. 63 zgodnie z dokumentacjg techniczng U3 i U1

Wykonanie zakonczen (ciecie palnikiem, szlifowanie)

wytrasowanie miejsc montazu usztywnien

ustawienie usztywnien i wykonanie spoin sczepnych

Wl N ||l x| ® D

0Cczyszczenie spoin sczepnych

1

o

. kontrola ustawienia usztywnien

Przebieg 1. Przebieg wykonania usztywnien

Zdajacy:

1.

dobrat narzedzia i sprzet do wykonania usztywnien

sprawdzit stan techniczny urzgdzen do ciecia gazowego: palnik, weze, poziom ptynu w bezpieczniku, reduktory

sprawdzit stan techniczny i dziatanie szlifierki oraz zamocowanie tarczy szlifierskiej

zastosowat palnik acetylenowo-tlenowy do wykonania zakonczeh usztywnien i wycie¢ W1 w poz.61

2
3
4.
5

oszlifowat zakonczenia usztywnien i wyciecia W1 po cieciu przy uzyciu szlifierki oraz zatamat krawedzie
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Numer
stanowiska

Przebieg 2. Przebieg prefabrykacji wstepnej wstawki kanatu wentylacyjnego

Zdajacy:

1. |sprawdzit stan techniczny i dziatanie urzadzen do spawania elektrycznego: spawarka, uchwyt spawalniczy, kable spawalnicze

2. |stosowat narzedzia zgodnie z ich przeznaczeniem i instrukcjg obstugi

" lochronniki stuchu, maska przeciwpytowa

3 dobrat i stosowat Srodki ochrony indywidualnej do pracy z palnikiem acetylenowo-tlenowym: kask, rekawice, okulary ochronne,

" |spawalnicza, rekawice, ochronniki stuchu, maska przeciwpytowa

4 dobrat i stosowat srodki ochrony indywidualnej do pracy podczas sczepiania elektrycznego elementow: kask, tarcza

" lochronniki stuchu, maska przeciwpytowa

5 dobrat i stosowat $rodki ochrony indywidualnej do pracy podczas szlifowania: kask, rekawice, okulary ochronne typu gogle,

6. |pozostawit po sobie uporzgdkowane stanowisko pracy

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Rysunek1. Karta zmian konstrukcyjnych
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Rysunek 2. Wezly konstrukcyjne
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Zestawienie materiatowe przed zmianami

BIURO PROJEKTOWE SPECYFIKACJA MATERIALOWA
AR NR PROJEKTU B600 NR RYS. 1210-01W Strona
TYTUL RYS Wstawka kanatu wentylacyjnego Zmiana
N Masa
p0; Nazwa materiatu Wyréznik | gr. L B | Odbiér | llosé | Jedn. | Calk. UWAGI
' [mm] | [mm] | [mm] [kg] [kg]
1 |Blacha PL 8 400 500 A 1 12,6 12,6
61 [Katownik L100x50x10 10 500 100 A 1 55 55
62 |Ptaskownik PW60x8 8 400 60 A 1 1,5 1.5
63 |Ptaskownik PW60x8 8 370 60 A 1 1,4 1,4
Masa catkowita 21,0
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