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KOMISJA Rok 2022
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Ukfad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i montaz elementéw kadiuba jednostek plywajacych
Oznaczenie arkusza: MG.22-01-22.01-SG

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Oznaczenie kwalifikacji: MG.22 PODSTAWA PROGRAMOWA

Numer zadania: 01 2017
Wersja arkusza: SG

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka - Numer PESEL zdajgcego*

Numer
stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1. Przygotowany wzdtuznik burtowy poz. 2 do montazu wzmocnienia poz. 3

1

Poz. 2 — wzdtuznik burtowy wytrasowany zgodnie z dokumentacjg

Poz. 2 — wzdtuznik burtowy odciety zgodnie z dokumentacjg

Poz. 2 — konce wzdtuznika burtowego oszlifowane

2
3
4

Kierunki potozenia ,Goéra” i ,Rufa” - znaczone zgodnie z dokumentacjg

Rezultat 2. Wykonany wzdtuznik burtowy poz. 3 oraz weztéwka poz.4

1

Poz. 3 i poz. 4 — materiat dobrany zgodnie ze specyfikacjg

Wytrasowana diugos¢ wzdtuznika poz. 3 z zachowaniem tolerancji +2

Wytrasowane zakohczenie wzdtuznika poz.3 zgodnie z dokumentacjg

Wzdtuznik poz. 3 wyciety z zgodnie z dokumentacja z zachowaniem tolerancji £2

Potka wzdituznika poz. 3 podcieta z zgodnie z dokumentacjg

Podgrzana i zagieta potka usztywnienia poz. 3 zgodnie z U30

Krawedzie wzdtuznika poz. 3 i spoiny sczepne oszlifowane

Weztéwka poz. 4 wytrasowana z tolerancjg (-1 mm)

(<ol e - AN B = > B &) I I~ I GV I I S}

Weztéwka poz. 4 wycieta z tolerancjg (- 2 mm)

—_
o

Krawedzie weztowki oszlifowane
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Numer
stanowiska

Rezultat 3. Zamontowany wzdluznik burtowy oraz weziéwka

1

Wytrasowane miejsce montazu usztywnienia poz. 3

Wytrasowane miejsce montazu weztéwki poz. 4

Usztywnienie poz. 3 ustawione na poszyciu burty poz. 1

Usztywnienie poz. 3 zamocowane klamrami i klinami

Weztdbwka ustawiona w miejscu montazu

Wykonane spoiny sczepne

Spoiny sczepne oszlifowane

O (N[Ol |~ WOW|DN

Montaz wykonany zgodnie z dokumentacjg

Przebieg 1. Przebieg przygotowania wzdtuznika burtowego do montazu, wykonania nowego usztywnienia i weztowki

Zdajacy:

1

dobrat materiat na nowe usztywnienie (L150x100x6) i weztéwke poz. 4

wykonat zakonczenia usztywnieh stosujgc palnik acetylenowy

wykonat weztdbwke, nowe usztywnienie stosujgc palnik acetylenowo-tlenowy

oszlifowat zakonczenia usztywnien stosujgc szlifierke pneumatyczng

podczas ciecia stosowat srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne i maske przeciwpytowg

podczas szlifowania stosowat $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne i maske przeciwpytowg

N/ o o |~ ODN

odpady umiescit w specjalnym pojemniku
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Numer
stanowiska

Przebieg 2. Przebieg montazu wzdtuznika i weztéwki

Zdajacy:

1

wytrasowat miejsce montazu wzdtuznika poz. 3 i weztdwki poz. 4 zgodnie z dokumentacja

zamocowat klamry montazowe

zamontowat usztywnienia zgodnie z dokumentacjg

dokonat kontroli prawidtowos$ci potozenia i zamocowania usztywnien po wykonaniu wzdtuznika

spoiny sczepne wykonat stosujac spawarke elektryczng

podczas sczepiania usztywnien stosowat srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, tarcze spawalniczg i okulary ochronne

N oo |~ ODN

po wykonaniu zadania pozostawit uporzadkowane stanowisko pracy

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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BIURO KARTA ZMIAN KONSTRUKCYINYCH EARTA 1
KONSTRUKCYJNE
WAZNA NA JEDN. RYSUNEK NR - TYTUL |
B 300/1 1320-1 SEKCJA B12
ZMIANA MASY POWOD ZMIANY ARKUSZ
[+] kg [-1kg Dodanie wzmocnienia wzdtuznika burtowego. 1/1
OPIS ZMIANY:

1
2
3
4

. Usuna¢ fragment poz.2 jak na rysunku.
. Doda¢ nowe usztywnienie poz.3.
. Doda¢ wezlowke poz. 4.

. Konce usztywnien wykonaé¢ zgodnie z rysunkiem 2.

Stan obecny
BURTA LB

Stan po zmianie
BURTA LB

L80X40X6 L 80x40x6
e @W
\ ﬂ ’ / \\ §
P 4
l— g
0 : :
~” ~”
g -8-
1200 1200
Uwagi:
1. Wezly konstrukcyjne wyk. wg. U1, U 30, P25
2. Oznaczenia na rysunku
- koniec usztywnien spawany U1 i
- ukosowanie usztywnien z U30 3.5
3. Nieoznaczone spoiny pachwinowe spawac spoing —9—
4. Skréty na rysunku oznaczajq:
- kk - korice(dot. obu koricow)
- kr - kierunek rufa
- kdz - kierunek dziéb
5. Usztywnienie mnotowa¢ pod katem 90° (dop.odchytka +/-1°)
4. W specyfikacji materialowej zmieni¢ jak nizej:
BIURO KONSTRUKCYJNE A= Burta LB =1
MATERIALOWE s | 1
PROJEKT B300/1 Nrrys 1310-1W Zmiana
L 8 MASA
- NAZWA ELEMENTU WYR. - MAT |ILO& [JEDN.] CALK | NRKW. | UWAGI
[mm] | (mm] | [mm] (kg) | [kg)
1_|Plyta poszycia PL 8 |1200 | 600 | A 1 | 452 | 452
4 | Weziowka PL 8 200 142 A 2
2 |Wzdiuznik burtowy L80x40x6 | 6 | 600 | 80| A 1 65 6.5 KZ 1
3 |Wzdiuznik burtowy L150x100x6] 6 | 600 | 150 | A 1 9.1 9.1 KZ1
OPRACOWAL: SPRAWDZIL: WYDAL:

Rysunek 1. Karta zmian konstrukcyjnych
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Rysunek 2. Wezty konstrukcyjne
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Zestawienie materiatowe przed zmianami

BIURO KONSTRUKCYJNE ZESTAWIENIE Burta LB —
u
MATERIALOWE ston | 1
PROJEKT B300/1 Nr rys 1310-1W Zmiana
: : . MASA
- NAZWA ELEMENTU WYR. ek MAT liLog¢ [JEDN. | CALK. | NR K.W. UWAGI
[mm] | [mm] | [mm] [kgl [kg]
1 |Plyta poszycia PL 8 1200 600 A 1 45,2 45,2
2 |Wzdtuznik burtowy L80x40x6 6 [1200 | 8 A 1 6,5 6.5 KZ 1
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