Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Uktad graficzny © CKE 2019

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw, wyrobéw oraz pokry¢ z blachy
Oznaczenie arkusza: MG.25-01-20.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: MG.25
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Drzien

Miesigc

Godzina rozpoczecia egzaminu

Rok

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Egzaminatorze!

— Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.

— Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowos$ciach zaistnialych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
o naruszeniach przepisoOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wytrasowany element z blachy

Uwaga! Ocenié po uzyskaniu od przewodniczqcego ZN informacji o zgtoszeniu gotowosci przez zdajgcego:

1

baza traserska wykonana jest przy jednej z krawedzi blachya

2

szeroko$¢ wytrasowanych zaktadow na potaczenia lutowane wynosi 10 mm (£1 mm)

wytrasowany element po obrysie zewngtrznym ma wymiary 333x420 mm (+2 mm), zgodnie z rysunkiem

linie prostopadte wytrasowane sg z doktadnos$cig +3°

osie obu otwordw wytrasowane sg w odleglosci 50 mm (£1,5 mm) od poziomej krawedzi gigcia i od osi pionowych zgodnie z rysunkiem

wysoko$¢ wytrasowanych bokéw pojemnika na wode wynosi 80 mm (+1,5 mm)

7

szeroko$¢ wytrasowanego pojemnika na wode¢ wynosi 240 mm (+ 2 mm)

Rezultat 2: Przygotowany do lutowania element z blachy

Uwaga! Oceni¢ po uzyskaniu od przewodniczqcego ZN informacji o zgtoszeniu gotowosci przez zdajgcego:

1

wszystkie powierzchnie do lutowania sg odttuszczone

2

wszystkie powierzchnie do lutowania sg wytrawione
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Rezultat 3: Poidlo

wysoko$¢ poidta wynosi 170 mm (£2 mm)

dtugos¢ poidta wynosi 240 mm (+£2 mm)

wysoko$¢ pojemnika na wode wynosi 80 mm (£1,5 mm), a jego szeroko$¢ u dotu jest réwna 60 mm (1,5 mm), u géry 82 mm (+1,5 mm)

srednica obu otworow wynosi 6 mm (+0,5 mm), a ich odleglosci od krawedzi pionowych i poziomej sg rowne 50 mm (1,5 mm)

wymiary $cigcia narozy tylnej $ciany poidta wynosza 50x50 mm (1,5 mm)

pojemnik na wodg jest szczelny

lut jest rozprowadzony rownomiernie wzdtuz wszystkich spoin

wszystkie odgigcia wykonane sg zgodnie z rysunkiem, a ich szeroko$¢ wynosi 10 mm (£1 mm)

wszystkie krawedzie sg stepione

10

blacha poidla wewnatrz i na zewnatrz jest nieuszkodzona, na krawedziach gigcia brak §ladow uzycia rysika
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stanowiska

Rezultat 4: Wyniki kontroli wykonania poidla — tabela 1

Uwaga: kryteria nalezy uznac¢ za spetnione tyko wtedy, gdy roznice pomiedzy pomiarami egzaminatora i zdajgcego nie przekraczajq 1 mm (dotyczy kryteriow R.4.1

i R.4.2) oraz 0,1 mm (dotyczy kryteriow R.4.3 i R.4.4). W tabeli 1 sq zapisane:

1

w kol. 5: wymiar wysoko$ci poidta zgodny ze stanem faktycznym

2

w kol. 5: wymiar dtugo$ci poidta zgodny ze stanem faktycznym

3

w kol. 5: wymiar wysokos$ci pojemnika na wode¢ zgodny ze stanem faktycznym

w kol. 5: wymiary odlegtosci otworu lewego i prawego od krawedzi gornej i pionowych zgodne ze stanem faktycznym

w kol. 6: ocena poprawno$ci wysokos$ci poidta adekwatna do wpisanej w kol. 5 wartosci oraz dopuszczalnych odchytek

w kol. 6: ocena poprawnos$ci dtugosci poidta adekwatna do wpisanej w kol. 5 wartosci oraz dopuszczalnych odchytek

w kol. 6: ocena poprawnosci wysokosci pojemnika na wode adekwatna do wpisanej w kol. 5 warto$ci oraz dopuszczalnych odchytek

w kol. 6: oceny poprawnosci odleglosci otworéw lewego i1 prawego od krawedzi goérnej i pionowych adekwatne do wpisanych w kol. 5
wartosci oraz dopuszczalnych odchytek

w kol. 6: ocena szczelno$ci pojemnika na wode zgodna ze stanem faktycznym

10

w kol. 6: ocena stepienia ostrych krawedzi zgodna ze stanem faktycznym
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Przebieg 1: Wykonanie trasowania, ciecia, giecia i montazu elementow poidla

Zdajgcy:

1

do nanoszenia linii traserskich postugiwat si¢ rysikiem lub pisakiem

2

postugiwal sie nozycami zgodnie z przeznaczeniem i zasadami ich eksploatacji

postugiwal sie gigtarkg zgodnie z przeznaczeniem i zasadami jej eksploatacji

podczas lutowania zachowywat ostrozno$¢ i porzadek, a ewentualne resztki ptynu lutowniczego usuwal mokra $ciereczka

miat zalozone okulary i rekawice ochronne podczas stosowania ptynu lutowniczego oraz lutowania

wylaczyt lutownice spod napigcia i zabezpieczyt ja po lutowaniu

miat zalozone rekawice ochronne podczas przenoszenia i obrobki blachy

oczyscit grot lutownicy

odpady blachy umiescit w odpowiednim pojemniku

10

uporzadkowat stanowisko pracy

EQZaminator .......oouontii i

imig i nazwisko
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Rysunek dla egzaminatora: do oceny kryteriéw R.1.3 i R.1.5 oraz R.3.8
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Wszystkie Scigcia odgiec¢ nalezy wykonac pod katem 45°.
Linia giecia do wewnatrz: ————— e~ -
Linia giecia na zewnagtrz: — — — — — — —
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