CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw, wyrobéw oraz pokry¢ z blachy
Oznaczenie kwalifikacji: MG.25

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
) N Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem os$rodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut MG.25-01-20.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo§ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zgto§ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opuscic sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.
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Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uktad graficzny
© CKE 2019

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj poidto dla ptakow z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5 mm, zgodnie z rysunkami oraz
specyfikacja techniczng wykonania i1 odbioru robo6t blacharskich.

Uwaga! Po wytrasowaniu elementow poidtla, a nastepnie po przygotowaniu elementow do lutowania zgtos
przewodniczqcemu ZN, przez podniesienie reki, wykonanie tych etapow zadania i gotowos¢ do oceny. Do
dalszych prac bedziesz mogt przystgpic¢ po uzyskaniu zgody egzaminatora.

Po wykonaniu poidta sprawdz poprawno$¢ uzyskanego wyrobu, a wyniki kontroli zapisz w tabeli 1.

Zadanie wykonaj na stanowisku wyposazonym w niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, przestrzegajac
zasad organizacji, bezpieczenstwa 1 higieny pracy, przeciwpozarowych oraz ochrony Srodowiska.
Po wykonaniu zadania oczys$¢ uzytkowane narzg¢dzia i sprzet oraz uporzadkuj stanowisko.

Poidlo dla ptakow
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Uwaga! Wszystkie $cigcia odgig¢ nalezy wykona¢ pod kgtem 45°

Linia giecia do wewngtrz: ————————— —

Linia gigcia na zewnatrz:

Nr rys. Nazwa wyrobu Materiat
1 Poidto dla ptakéw Blacha 0,5
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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robodt blacharskich

(fragment)

Wymagania dotyczace wykonania robot
1. Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

Dopuszczalne

Lp. Wymiar elementu odchylki

wymiaru
1. |Dlugos¢ pojemnika na wode +2 mm
2. | Wysokos¢ pojemnika na wodg +1,5 mm
3. | Szeroko$¢ pojemnika na wode w czeSci gornej +1,5 mm
4. |Srednica otworu +0,5 mm
5. | Odlegtosc¢ osi otwordéw od pionowych krawedzi pojemnika +1,5 mm
6. | Odleglosc¢ osi otwordéw od gornej krawedzi pojemnika +1,5 mm
7. | Szeroko$¢ odgiecia usztywnien brzegow poidta +1 mm
8. | Wysokosc¢ caltkowita poidta +2 mm

2. Dolna podstawa poidta powinna by¢ prostopadia do tylnej $cianki poidta.
Wszystkie ostre krawedzie nalezy stepic.

(O8]

4. Na powierzchni blach w gotowym elemencie nie moze by¢ uszkodzen i zarysowan powodujacych
uszkodzenie antykorozyjnej warstwy cynku, zanieczyszczen cyng oraz pofalowan, wybrzuszen, wgniecen

itp.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé bedg 4 rezultaty:
wytrasowany element z blachy,

przygotowany do lutowania element z blachy,

poidto,

wyniki kontroli wykonania poidla — tabela 1
oraz

przebieg wykonania trasowania, cigcia, gigcia 1 montazu elementéw poidla.
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Tabela 1. Wyniki kontroli wykonania poidia

Wymi Dopuszczalne c Ocena
ymiar - Nazwa Wynik G
q c odchylki " poprawnosci
Lp. Sprawdzany wymiar/cecha nominalny 3 przyrzadu pomiaru :
mm wymiaru omiarowego mm ponania
mm p g (TAK/NIE¥)
1 2 3 4 5 6
o przymiar
1. | Wysokos$¢ poidta 170 +2 kreskowy
2. | Dlugos$¢ poidta 240 +2 przymiar Kre-
skowy
3. | Wysokos$¢ pojemnika na wode 80 +1,5 Suw miarka
uniwersalna
Odlegtosé lewego otworu 50 +1,5
4 otwordéw suwmiarka
" | od krawedzi uniwersalna
gorne; prawego otworu 50 +1,5
Odleglosé lewego otworu 50 +1,5
5 Otworow suwmiarka
" | od krawedzi uniwersalna
pionowych prawego otworu 50 +1,5
6. | Szczelno$¢ poidta -—- - -—-- -
7. | Stepienie ostrych krawedzi -—- - -—-- -
*) Wpisa¢ wlasciwe
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