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Nazwa

Organizacja budowy i remontu jednostek ptywaj  gcych

kwalifikaciji:
Oznaczenie
kwalifikaciji: MG.33
Numer zadania: Q1
Kodarkusza: ~ MG.33-01_21.06-SG
Wersja arkusza: SG
Lp. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
Rezultat 1: Wykaz czynno $ci zwi gzanych z przygotowaniem rejonu poktadu gtéwnego i
R.1 nadburcia do monta zu z uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz adzen i narz edzi
R.1.1 |Zlokalizowanie montau nadburcia
R.1.2 |Zlecenie wykonania rusztowania zexnznego w rejonie prac
R.1.3 [Trasowanie miejsc monta weztdwek nadburcia na poktadzie gtbwnym
R 14 Wykonanie i zamontowanie prowadnic zabezpiegzah na burcie statku i
o istniejacym nadburciu
Narzdzia, przybory niezgmine do wykonania prac: wdzenie dwigowe,
R.1.5 |zawiesie, szakle, miotek, kreda, rysik lub marketomierz traserski, miara,
spawarka elektryczna, elektrody - zapisat co na&gmhz spérod wymienionych
R Rezultat 2: Wykaz czynno $ci zwi gzanych z ustawieniem i trasowaniem nadburcia na
) statku z uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz gdzen i narz edzi
R.2.1  |Wstawienie nadburcia na statek
R Ustawienie nadburcia na trasach miejsc przyspagaiomwek na poktadzie
o gtéwnym
R.2.3 |Trasowanie nowego nadburcia w miejscu styku zaburt
R.2.4 |Trasowanie zapasOw na istmigym nadburciu
Narzedzia, przybory niezdne do wykonania prac: wdzenie dwigowe,
R.25 [zawiesie, szakle, miara, kreda, rysik lub markaapisat co najmniej 4 z sfrédd
wymienionych
R3 Rezultat 3: Wykaz czynno $ci zwi gzanych z odci eciem zapaséw nadburcia nowego i
) istniej gacego z uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz gdzen i narz edzi
R.3.1 |Zdjecie nadburcia z jednostki lub paknia nadburcia na poktadzie
R.3.2 |Odckcie zapasu na poszyciu nadburcia
R.3.3 |Odckcie zapasu nagztéwkach nadburcia
R.34 |Odckcie zapasOw na istnigjym nadburciu
R.3.5 |Przygotowanie kraedzi do spawania (oszlifowanie krazi)
R.3.6 |Szlifowanie krawdzi po ceciu
Narzdzia, przybory niezggine do wykonania prac: wdzenie dwigowe,
R.3.7 |zawiesie, szakle, palnik acetylenowo-tlenowy, galida katowa - zapisat co
najmniej 3 z sp&dd wymienionych
R4 Rezultat 4: Wykaz czynno $ci zwi gzanych z monta zem nadburcia na statku z
) uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz adzen i narz edzi
R4.1 |Ustawienie nadburcia w miejscu monia
R.4.2 |Kontrola ustawienia nadburcia
R.4.3 [Sczepienie wzidbwek do poktadu gtdbwnego
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R.4.4 |Sczepienie poszycia hadburcia zebmicy burtowg

R.4.5 |Sczepienie poszycia nadburcia z&a rufows

R.4.6 |Oszlifowanie spoin sczepnych

R.4.7 |Oszlifowanie spoin i odpryskéw pospawalniczych

R.4.8 |Spawanie wztowek

R.4.9 [Oszlifowanie spoin i odpryskéw pospawalniczycéztéwek
Narzdzia, przybory niezggine do wykonania prac: wdzenie dwigowe,

RA410 zawiesie, szakleciggaczsrubowy, klamry, klipsy, kliny monterskie, miarappi
lub poziomica, spawarka elektryczna, elektrodyifiezka katowa - zapisat co
najmniej 8 z sp&rdéd wymienionych

RS Rezultat 5 Wykaz czynno $ci zwi gzanych z wyci 'e;_ciem otwqréw przelewowych z
uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz gdzen i narz edzi

R.5.1 [|Spawanie nadburcia zecbnica i nadburciem od strony rufy

R.5.2 [Trasowanie o0si otworow wg rysunku

RE3 Przylazenie szablonu otworu ze sklejki do wytrasowanyadh odrysowanie
ksztattu

R.5.4 |Wyciecie otworow przelewowych

R55 |Szlifowanie krawdzi otworow przelewowych

R.5.6 |Kontrola wykonania otworéw
Narzdzia, przybory niezgmine do wykonania prac: szablon, sznurek, kreda,

R.5.7 [miara, poziomica, szlifierkagkowa, frez palcowy, palnik acetylenowo-tlenowy
spawarka
Rezultat 6: Wykaz czynno $ci zwi gzanych z usuni eciem oprzyrz adowania

R.6 technologicznego oraz odbiér wmonta  zu nadburcia z uwzgl ednieniem potrzebnych
maszyn, urz gdzen i narz edzi

R.6.1 |Usunkcie prowadnic i uchwytéw technologicznych

R.6.2 Oczyszczenie | naprawa miejsc po spawaniu

R.6.3 |Kontrola wykonanie i zdanie gotowego nadburcia

R 6.4 Narzedzia, przybory niezdgine do wykonania prac: miara, poziomica, szlifierk

z

katowa, frez palcowy, palnik acetylenowo-tlenowy, \speka




