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Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie

Nazwa

kwalifikacji Organizacja budowy i remontu jednostek ptywaj  gcych
aitiag  MG.33
Numer zadania: Q1
Kodarkusza:  MG.33-01-22.06-SG_z0
Wersja arkusza:  SG
L.p Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
Rezultat 1: Wykaz operacji dotycz gcych przygotowania uchwytéw transportowych do monta zu zgodnie z rysunkiem
R.1 konstrukcyjnym i instrukcj g technologiczn g z uwzgl ednieniem niezb gdnych maszyn, urz adzen, narzedzii
oprzyrz gdowania
zawiera sformutowania:
R.1.1 Zapoznanie sie z dokumentacja konstrukcyjng i technologiczng
R.1.2 Dobdr uchwytéw transportowych
R.1.3 Wykonanie ukosowania krawedzi uchwytéw transportowych poz.1
R.14 Wykonanie ukosowania krawedzi uchwytéw transportowych poz.2
R.15 Trasowanie linii giecia na uchwytach transportowych poz.1
R.1.6 Oszlifowanie ukosowanych krawedzi
R.1.7 Giecie uchwytéw transportowych poz.1
R.1.8 Palnik acetylenowo-tlenowy miara, kreda, rysik lub marker, prasa hydrauliczna, katownik nastawny, szlifierka kagtowa
R2 Rezultat 2: Wykaz operacji dotycz acych kontroli i przygotowania konstrukcji sekcji w rejonach monta zu uchwytéw
) transportowych z uwzgl ednieniem niezb ednych maszyn, urz gdzen, narzedzi i oprzyrz gdowania
zawiera sformutowania:
R2.1 Wykon_anie badan nieniszczacych na rozwarstwienie rejondéw przyspawdw uchwytéw transportowych na dnie wewnetrznym i
poszyciu zewnetrznym
R.2.2 Spawanie spoing cigglg konstrukcji sekcji w rejonach montazu uchwytéw transportowych
R.2.3 Kontrola wizualna spoin sekcji w rejonach montazu uchwytéw transportowych
R.24 Oczyszczenie i oszlifowanie spoin
R.2.5 Spawarka, elektrody, szlifierka katowa
Rezultat 3: Wykaz operacji dotycz gcych monta zu uchwytéw transportowych na dnie wewn  etrznym zgodnie z rysunkiem
R.3 konstrukcyjnym i instrukcj g technologiczn g z uwzgl ednieniem niezb gdnych maszyn, urz adzen, narzedzii
oprzyrz agdowania
zawiera sformutowania:
R.3.1 Trasowanie miejsc montazu uchwytéw transportowych poz. 1 na dnie wewnetrznym 500 od PS
R.3.2 Montaz/sczepianie uchwytéw transportowych poz.1
R.3.3 Trasowanie miejsc montazu weztéwek poz.4
R.34 Montaz/sczepianie wezldwek poz.4
R.3.5 Trasowanie miejsc montazu weztéwek poz.5
R.3.6 Montaz/sczepianie wezldwek poz.5
R.3.7 Kontrola ustawienia i montazu uchwytéw i wezldwek na dnie wewnetrznym
R.3.8 Trasowanie i montaz montaz uchwytéw transportowych poz.2 na dnie wewnetrznym
R.3.9 Spawanie uchwytéw transportowych i weztéwek oraz oczyszczenie i oszlifowanie spoin
R.3.10 Miara, kreda, rysik lub marker, szlifierka, spawarka, elektrody
Rezultat 4: Wykaz operacji dotycz gcych monta zu uchwytéw transportowych na poszyciu zewn  etrznym zgodnie z
R.4 rysunkiem konstrukcyjnym i instrukcj g technologiczn g z uwzgl ednieniem niezb gdnych maszyn, urz adzen, narzedzii
oprzyrz gdowania
zawiera sformutowania:
R.4.1 Trasowanie miejsc montazu uchwytéw transportowych poz. 2 na poszyciu zewnetrznym1500 od PS
R.4.2 Montaz i szczepienie uchwytéw transportowych na poszyciu zewnetrznym
R.4.3 Kontrola ustawienia i montazu uchwytéw na poszyciu zewnetrznym
R.4.4 Spawanie uchwytéw transportowych poz.2
R.45 Oczyszczenie i oszlifowanie spoin
R.4.6 Miara, kreda, rysik lub marker, szlifierka, spawarka
RS Rezultat 5: Wykaz czynno $ci dotycz acych przygotowania elementéw wzmacniaj  acych i podpar € sekcji z uwzgl ednieniem
) potrzebnych maszyn, urz adzen, narzedzi i oprzyrz gdowania
zawiera sformutowania:
R.5.1 Dobdér materiatéw na podparcia
R.5.2 Trasowanie ksztattu poz.3
R.5.3 Ciecie poz.3
R.5.4 Trasowanie ksztattu poz.6
R.5.5 Ciecie poz.6
R.5.6 Trasowanie ksztaltu poz. 7
R.5.7 Ciecie poz.7
R.5.8 Szlifowanie krawedzi elementéw wzmochien i podpar¢ po cieciu
R.5.9 Kontrola wymiaréw elementéw
R.5.10 [Miara, kagtownik nastawny, rysik, kreda lub marker, szlifierka katowa, palnik acetylenowo-tlenowy
R6 Rezultat 6: Wykaz czynno $ci dotycz gcych monta zu elementéw wzmacniaj acych i podpar € sekcji z uwzgl ednieniem
) potrzebnych maszyn, urz adzen, narzedzi i oprzyrz gdowania
zawiera sformutowania:
R.6.1 Trasowanie miejsc montazu wzmocnienia poz.3
R.6.2 Montaz poz.3
R.6.3 Montaz poz.8 z poz.6
R.6.4 Trasowanie miejsc montazu podparcia poz.6
R.6.5 Montaz poz.6
R.6.6 Trasowanie miejsc montazu poz.7
R.6.7 Montaz poz.7
R.6.8 Kontrola ustawienia i montazu
R.6.9 Spawanie elementéw wzmacniajgcych i podparé sekcji
R.6.10 Miara, rysik, kreda lub marker, spawarka, katownik nastawny




