CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja budowy i remontu jednostek ptywajacych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.33

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem o$rodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. MG.33-01-22.01-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2022
2017

Instrukcja dla zdajacego

1

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL*,

- o0znaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj karte procesu technologicznego montazu kluzy cumowniczej w nadburciu LB remontowanej
jednostki B703/1 wedtug rysunku konstrukcyjnego 2310-1 usytuowania kluzy cumowniczej w nadburciu,
rysunku przygotowania krawedzi do spawania, specyfikacji elementéw konstrukcyjnych oraz wykazu

maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania technologicznego.

W karcie procesu technologicznego opisz procesy zwigzane z wykonaniem montazu kluzy cumowniczej
w nadburciu wraz z usztywnieniami. Do wyciecia ksztattu kluzy w nadburciu zastosowac szablon ksztattu ze
sklejki lub kartonu z naniesionymi osiami. Kluze w miejsce montazu i podczas montazu transportowac
zawiesiem pasowym zamknietym bez stosowania klamr montazowych. Pozycje 1, 2, 3, 4 bedg dostarczone
wyciete numerycznie z blachy. Plaskowniki dostarczone w odcinkach handlowych. Wszystkie spoiny
pachwinowe dwustronne wykonac o grubosci 3mm. Krawedzie otworu w nadburciu oraz spawane krawedzie

ptaskownikdw ukosowac dwustronnie.

SPECYFIKACJA ELEMENTOW KONSTRUKCYJNYCH KLUZY KOTWICZNEJ

Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

SPECYFIKACJA MATERIALOWA
BIURO_PROJEKTOWE NR PROJEKTU B703 NR RYS. 2310-1W Strona
TYTUL RYS. Montaz kluzy cumowniczej Zmiana
N Masa
po; Nazwa materiatu Wyréznik ar. L B Odbiér |llos¢ | Jedn. | Catk. | UWAGI
- [mm] | [mm] | [mm] kgl | [kg]
1 |Ysztywnienie PL 8 | 420 | 160 | A 1| 42 | 42
pionowe
o | Usztywnienie PL 8 | 460 | 280 | A 1| 81 | 81
pionowe
Usztywnienie
3 poziome PL 8 460 190 A 1 54 54
4 | Usztywnienie PL 8 | 460 | 190 A 1| 54 | 54
poziome
700 | Kluza cumownicza | DIN 81915 typ A3 50 50
Masa catkowita| 73,1
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1. Nieoznaczone spoiny spawac spoing I>
2. Brzegi do spawania zukosowa¢ dwustronnie

BIURO_PROJEKTOWE

TYTUL RYS. NR BUDOWY

KLUZA_CUMOWNICZA LB B703

MASA CAL.| SKALA | FORMAT |[RYS.NR  2310-1

Rysunek 2310-1 Montaz kluzy cumowniczej
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Przygotowanie krawedzi do spawania
(Wyciag ze standardu spawalniczego)
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Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania technologicznego

Lp. | Maszyny, urzadzenia, narzedzia i oprzyrzgdowanie technologiczne
narzedzia, sprzet: miot, fom montazowy, szczotka druciana, mtotek spawalniczy, rysik traserski,
punktak, mtotek traserski, sznurek traserski, kreda, katownik stalowy ptaski, przymiar tasmowy,
1. |przymiar liniowy, miara sktadana 2 m, suwmiarka, szczelinomierz, cyrkiel, katomierz,
poziomnica, kliny montazowe, klamry montazowe, prowadnice, flamaster, podkiadki
ceramiczne;
urzadzenia, elektronarzedzia: cigg obrobki wstepnej blach i profili, prostownik spawalniczy,
automat do ciecia i ukosowania blach oraz profili, pétautomat spawalniczy, palnik tlenowo
2. acetylenowy, uchwyt do Zlobienia elektro — powietrznego, palnik kowalski, szlifierka katowa,
piaskarka pneumatyczna;
urzgdzenia transportowe: zuraw stoczniowy, wciagi tancuchowe, suwnica, platforma
3. | samojezdna, uchwyty transportowe, uchwyty samozaciskowe, zawiesia stalowe, zawiesie
pasowe z dwoma petlami, szakle, linka sterujgca;
zestaw do kontroli potgczen spawanych  (spoinomierz  uniwersalny, zestaw
4. penetrantéw),urzgdzenie do pomiaru grubosci powtok malarskich;
5. |rusztowania,
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

— Wykaz operacji zwigzanych przygotowaniem miejsca montazu kluzy cumowniczej poz. 700 oraz
usztywnien poz. 1, 2, 3, 4 na nadburciu remontowanej jednostki (z uwzglednieniem niezbednych
maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzgdowania),

— Wykaz operacji zwigzanych z montazem kluzy cumowniczej poz. 700 (z uwzglednieniem niezbednych
maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzgdowania),

— Woykaz operacji zwigzanych z montazem usztywnien poz. 1, 2 (z uwzglednieniem niezbednych
maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania),

— Woykaz operacji zwigzanych z montazem usztywnien poz. 3, 4 (z uwzglednieniem niezbednych
maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania).
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

Wykaz operacji zwigzanych przygotowaniem miejsca montazu kluzy cumowniczej poz. 700 oraz usztywnien
poz. 1,2, 3, 4 na nadburciu remontowanej jednostki

Wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi i oprzyrzagdowania niezbednych do wykonania tych operaciji
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