CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego
Oznaczenie kwalifikacji: MG.37

Wersja arkusza: SG

Czas trwania egzaminu: 60 minut

MG.37-SG-22.01

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2022
2017

Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 17 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

2. Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wers;ji arkusza,

— wpisz swoéj numer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy sie z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zda¢ czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/

atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy

uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

NooAc®

©

|
|
|

(a] | [8] | [€] | [B]

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wtasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrates odpowiedz
”A":

W G| D

11. Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawng, np.

COIRCRECEN |

12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzite$ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukciji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespofu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.
Powodzenial
* w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zad

W przypadku awarii urzgdzenia do ciggtego odlewania pretéw zeliwnych, naprawa powinna by¢ wykonana

anie 1.

przez pracownikow Dziatu

A.

B
C
D

Zad

planowania produkcji.
. gtébwnego metalurga.
. utrzymania ruchu.

. inwestyciji.

anie 2.

W zaktadzie odlewniczym projektowaniem form wirujgcych zajmuje sie

A.

sekcja konstrukcji oprzyrzgdowania odlewniczego.

B. sekcja normowania pracy.

C. dziat utrzymania ruchu.

D. formiernia.

Zadanie 3.
Rodzaj masy Osnowa Materiat wigzgcy Dodatki do
masy
Piasek kwarcowy Bentonit gat. Il Pyt wegla

Masa przymodelowa kamiennego

Formiernia podczas jednej zmiany zuzywa 1200 kg masy przymodelowej o skfadzie podanym w tabeli.
lle nalezy zamowi¢ pytu wegla kamiennego, aby stworzy¢ tygodniowy zapas, jesli formiernia pracuje pie¢ dni

Udziat sktadnika w masie formierskiej w %

82

12

5

w tygodniu w systemie tréjzmianowym?

A.
B
C.
D. 1250 kg

90 kg
450 kg
900 kg

Zadanie 4.

Pracownik, ktéremu nalezy zleci¢ pobranie probki do badan sktadu chemicznego zeliwa to

A.

B
C.
D

wytapiacz.

. rdzeniarz.

modelarz.

. formierz.
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Zadanie 5.

Tworzywo odlewnicze Skurcz liniowy, %
Zeliwo szare 1,0
Zeliwo ciagliwe 1,5
Zeliwo biale 2,0
Zeliwo wysokostopowe 2,5

Na podstawie danych w tabeli dobierz wartos¢ skurczu liniowego zeliwa, jezeli odlew ma dtugos¢ 200 mm,
a model odlewu jest dtuzszy 0 4 mm?
A. 1,0%
B. 1,5%
C. 2,0%
D. 2,5%

Zadanie 6.

llustracja 1.

Y
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llustracja 3. llustracja 4.

Na ktérej ilustracji przedstawiono przyrzad stuzgcy do pomiaru srednicy watkéw w zakresie pomiarowym
0+25 mm dokfadnoscig 0,001mm?

A. Nailustracji 1.
B. Na ilustracji 2.
C. Nailustracji 3.
D. Na ilustracji 4.
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Zadanie 7.

Odlewnia podczas jednej zmiany zuzywa 150 kg magnezu do sferoidyzacji zeliwa. lle ton tego pierwiastka
nalezy zamowic, aby zapewni¢ tygodniowy zapas, jesli odlewnia pracuje w systemie dwuzmianowym, pie¢
dni w tygodniu?

A. 0,75t
B. 14t
C. 15t
D. 15,0t
Zadanie 8.

Oblicz ilos¢ suréwki odlewniczej, ktéra zostata zuzyta do przeprowadzenia 100 wytopow zeliwa szarego
w piecu indukcyjnym o pojemnosci 4 Mg. Udziat surowki odlewniczej we wsadzie metalowym wynosi 15%.

A. 60 000 kg
B. 30 000 kg
C. 20000 kg
D. 15000 kg

Zadanie 9.
Na rysunku przedstawiono sprawdzian do kontroli

A. prostopadtosci osi otworu do ptaszczyzny.
B. wspdtosiowosci otwordw.

C. ptaskosci powierzchni.

D. pochylenia scian.

<

pae, S AT

Zadanie 10.

Przyczyng powstania wady odlewniczej w postaci zaproszenia jest
A. obecnos$¢ czasteczek materiatu formierskiego we wnece formy.
B. niewtasciwie przeprowadzony zabieg modyfikaciji.

C. nadmierna wilgotno$¢ masy formierskie;j.
D. brak nadlewow.

Zadanie 11.
Ktore masy nalezy zastosowaé, aby zapobiec wzarciom i przypaleniom odlewow?

A. O mniejszej wilgotnosci i osypliwosci.

B. O wiekszej przepuszczalnosci oraz higroskopijnosci.

C. O drobniejszym ziarnie, odpowiednio zregenerowane i odswiezone.

D. O wysokiej ognioodpornosci oraz odpowiednim poziomie sktadnikéw weglikotworczych.

Strona 4z 17

Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 12.

Na rysunku kolorem zielonym przedstawiono oznaczenie

A. naddatkéw na obrobke skrawaniem.

B. ochtadzalnika zewnetrznego. )
C. rdzennikow. ;;f.j,;;:,
D. nadlewu. G,

Zadanie 13.
Stopien naddatku na obrébke skrawaniem
Metoda Material odlewany
) . .| Zeliwo szare i Stopy miedzi
Staliwo sferoidalne i metali lekkich Stopy cynku

Odlewanie do form piaskowych, r¢cznie G-K FoH F_H F-H
formowanych
Odlewanie d.o form piaskowych, ' FoH E_G E-G E-G
maszynowe i skorupowe formowanie
Odicu_ranie‘ do .I'or.m m?!allowych B D_F D-F D-F
(grawitacyjne i niskocisnieniowe)
Odlewanie cisnieniowe - - B-D B-D
Odlewanie metoda wytapianych modeli E E E -

Na podstawie danych w tabeli ustal stopien naddatku na obrébke skrawaniem dla odlewéw z materiatu
EN-GJL-250, wykonywanych metodg odlewania do form metalowych.

A. B-D
B. D-F
C. F-H
D. E-G
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Zadanie 14.
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Na szkicu przedstawiono rysunek
A. koncepcji technologicznej lub sposobu odlewania.
B. konstrukcyjny modelu.
C. wykonawczy czesci.
D. surowego odlewu.
Zadanie 15.
Uktad wlewowo-zasilajgcy oznaczono na rysunku kolorem
A. czerwonym. 2160
czenvony > O
B. niebieskim. Z o o o
i £
C. zielonym. ! 2
370 340
D. czarnym. us6.5
M55.5
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Zadanie 16.

Naddatki na obrdbke skrawsaniem (mm)
Najwickszy wymiar gabarytony
odlewn po obrébee koicowej
G, Stopieii naddatku na obrébke skrawaniem
\ doi z ; -

puwy e wiyczale A B C D E F G H J K
- 40 0.1 0.1 0.2 0,3 04 0.5 0.5 | 07 1 1,4

40 03 0,1 0.2 0.3 0.3 04 1.5 0,7 | 1.4 2

63 100 0,2 0.3 04 0,5 0,7 l 1.4 2 2.8 4

100 160 0,3 0.4 0.5 0.8 11 1.5 22 3 4 6

160 250 0.3 0.3 0.7 | 14 2 2.8 4 5,5 8

250 400 0.4 0.7 09 1.5 1.8 2,5 3.5 5 7 10

400 630 0.5 0.8 Il 1.5 22 3 4 . 6 12

Na podstawie tabeli wskaz wartos¢ naddatkéw na obrobke skrawaniem dla odlewu tulei o najwigkszym
wymiarze gabarytowym 250 mm wykonywanym w klasie ISO 8062-CT11-RMA D.

A. 0,9 mm
B. 1,0 mm
C. 1,1 mm
D. 1,3 mm
Zadanie 17.
| o
?
| G .
| Lk |
| '
| |
| .
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' D
llustracja 1. llustracja 2.
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| i
| i
2 :
llustracja 3. llustracja 4.

Na ktorej ilustracji przedstawiono prawidtowo dobrang ptaszczyzne podziatu formy w celu wykonania odlewu
przy formowaniu w dwdch skrzynkach z zastosowaniem modelu dzielonego?

A. Nailustracji 1.
B. Na ilustraciji 2.
C. Nailustracji 3.
D. Na ilustraciji 4.
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Zadanie 18.

Na rysunku przedstawiono uktad wlewowy

A. zwykly. .
B. klinowy. : ‘ W
C. syfonowo-stopniowy.
D. syfonowo-deszczowy.
-]
Zadanie 19.
Q. [kg] 150
T [s] 25
T [s] 2 Q. * T4 * 1000
v [g/cm?] 6,9 A=———r

T*Yy
Korzystajgc ze wzoru oraz danych w tabeli, oblicz objetos¢ zbiornika wlewowego A.
A. okoto 174 cm?®
B. okoto 1 740 cm?
C. okoto 17 400 cm?
D. okoto 174 000 cm?
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Zadanie 20.

Wilew gtéwny okragly WGo
wycigg z normy PN-H-54231:2000
d; Wymiar, mm
' Powierzchni L do
1 aprzekroju | 200 400 600 800
' Fweo CM?
! d:
i 2,4 17
N 2,6 18
3,0 20
| ‘ ;‘:8 22 1di=d+4 |di=d+5 |di=d+6 |di=d+7
L1y 6,0 28
el 8,0 32

Oblicz srednice d; wlewu gtéwnego okragtego o dtugosci L = 400 mm i powierzchni przekroju Fweo= 4,75 cm?

A. 25 mm
B. 26 mm
C. 28mm
D. 30 mm
Zadanie 21.
Dlugosé rdzema L, mun
Wymiar Ponad 350 | Ponad 150 | Ponad 300
ZNnAmionowy Forma | Do 50 dol50 do 300 do 500
© rdzema, nun
ponad | do Dlugosé znaku rdzeniowego nun
25 W 15 25 40 -
g - - - -
25 50 W 20 30 45 60
5 15 20 30 40
50 100 W 25 35 50 70
5 20 30 40 0
100 200 W 30 40 43 80
5 - 45 50 60
W — forma wilgoina. 5 — forma sucha.

Na podstawie danych w tabeli dobierz dtugos$¢ znaku rdzeniowego do formy suchej dla rdzenia o $rednicy
50 mm i dtugosci 140 mm.

A. 15 mm
B. 20 mm
C. 25mm
D. 30 mm
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Zadanie 22.

Na rysunku przedstawiono symbole graficzne

OO0 W

prostopadtosci.
chropowatosci.
réwnolegtosci.
zbieznosci.

Ra 5

Zadanie 23.

Na rysunku kolorem czerwonym oznaczono

OO0 W

pochylenie Scian.
uktad wlewowy.
nadlew.

rdzen.

Zadanie 24.

Na rysunku linig ciggtg grubg oznaczono

00w

zarys odlewu po obrobce skrawaniem.

zarys surowego odlewu.
podstawe obrébkowa.
pochylenia scian.
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Zadanie 25.

Odfamywanie wibracyjne stosowane jest do oddzielania uktadéw wlewowych w przypadku wytwarzania
odlewdéw

A. precyzyjnych o matych rozmiarach wykonywanych w metodzie wytapianych modeli.
B. Sredniej wielkosci z zeliwa sferoidalnego wykonywanych w formach piaskowych.

C. sredniej wielkosci ze staliwa wykonywanych w formach piaskowych.

D. ciezkich o prostym ksztatcie.

Zadanie 26.

Na rysunku przedstawiono schemat oczyszczarki

bebnowej.

wibracyjnej.

strumieniowej wirnikowe;.
strumieniowej pneumatyczne;.

OO w2

Zadanie 27.
Wymial_'y weztow potaczen modeli z ptytag podformowa, mm
“ .
| Sredni
NN wymiar modelu
1 L+B da
dy 2
N = do 160 M6
| > 160+250 M8
250+400 M10
400+630 M12

Okresl sSrednice sruby d: do potgczenia ptyty podformowej z modelem o wymiarach gabarytowych
300 mm x 400 mm (L x B).

A. M6
B. M8
C. M10
D. M12
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Zadanie 28.

:\ ( 7 'ﬁ i i
W///é/{ ///%
—

: L]

Na schemacie kokilarki cyfrg 1 oznaczono
kokile.
prowadnice.

wypychacze.
rdzen boczny.

OO0 W

Zadanie 29.

Ktory rodzaj zacisku do kokil przedstawiono na rysunkach?

A. Cierny.

B. Klinowy. é
C. Srubowy. .
D. Mimosrodowy. 7

\/
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Zadanie 30.

\
[l

Na schemacie maszyny cisnieniowej cyfrg 2 oznaczono

A. komore prasujaca.

B. plyte wypychaczy.

C. plyte montazowg statg.

D. plyte montazowg ruchoma.

Zadanie 31.

Procentowa zawartos$c¢ lepiszcza w piasku formierskim ttustym wynosi
A. 0,2+0,5%
B. 1+2%
C. 2+8%
D. 15+25%

Zadanie 32.

Gtéwnym sktadnikiem pokry¢ ochronnych do form na ciezkie odlewy staliwne jest

A. krzemian cyrkonu.
B. krzemian zelaza.
C. weglan wapnia.
D. weglan sodu.
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Zadanie 33.

Wymiary
gabarytowe Norma czasu
mm
} [ czas { l
czas l |
opraco- ..
opraco- . czas zuzycie
nia P wykona- | materia-
L|{B | g™ | techno- . g
: konstru- | . nia hu
. | logicz-
kcyjnego | h kg
% nego
i h
i
135 170 | 120 | 20 | 12 14 | 22
260 | 260 | 220 33 | 16 148 38
310 | 300 | 180 35 | 17 210 45
400 | 340 | 390 40 | 20 300 120
600 | 370 | 300 | 50 l 25 | 350 } 155
|

Podzial czasu:

Opracowanie konstrukcyjne: projektowanie 40%, deta-
lizowanie 30%, kopiowanie 20%, kontrola rysunkow
10%.

Opracowanie technologiczne: opracowanie dokumen-
tacji 35%, wykonanie pomocy 65 %.

Wykonanie kokili: roboty tokarskie 25%, frazerskie
i strugarskie 25 %, szlifierskie 2%, wytaczanie 3%, ro-
boty slusarskie 35 %, inne 10%.

|

Na podstawie tabeli oblicz czas wykonania robo6t slusarskich dla zawiasowej kokili wspornika o wymiarach
gabarytowych L x B x H rownych 310 x 300 x 180 mm.

A. 52,0h
B. 735h
C. 150,0 h
D. 210,0 h

Zadanie 34.

Do wtasciwosci technologicznych stopdw metali nalezg

udarnosc¢, twardos¢ i wytrzymatosc.
lejnos¢, skurcz odlewniczy i udarnosc.
skrawalnos$¢, twardosé i wytrzymatosé.
lejnos¢, skurcz odlewniczy i skrawalnosé.

©Oo0w>
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Zadanie 35.

Urzgdzenie przedstawione na rysunku przeznaczone jest do badania

ziarnistosci.

gestosci pozornej.
zawartosci lepiszcza.
temperatury spiekania.

Zadanie 36.

Zasada pomiaru przedstawiona na rysunku obrazuje badanie wytrzymatosci mas formierskich na

A.

B
C.
D

. rozcigganie.

scinanie.

. zginanie. Ft,

Sciskanie.
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Zadanie 37.
Aparatura przedstawiona na rysunku stuzy do wykonywania badah metodg

A. wizualna.

B. rentgenowska.

C. ultradzwigekowa.

D. magnetyczno-proszkowa.

Zadanie 38.

Ql
=7 el
. ey I
T 0
| . | S—
| §——h )
1l 78 : — ,
2 [ ET j
= 2 - ’
' G > = -
< : e ——-—— ——= |
YRR )

Na rysunku przedstawiono prébe technologiczng w ksztatcie odlewu kraty stosowang do badania

skurczu liniowego.

lejnosci ciektego metalu.
naprezen wtasnych w odlewie.
odpornosci na pekanie na gorgco.

OO0
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Zadanie 39.

Na ktérej ilustracji przedstawiono strukture zeliwa wermikularnego?

llustracja 3. llustracja 4.

Na ilustracji 1.
Na ilustracji 2.
Na ilustracji 3.
Na ilustracji 4.

OO0 W

Zadanie 40.

Na rysunku przedstawiono

A. maszyne wytrzymatosciows.
B. twardosciomierz.

C. mtot Charpy’ego.

D. spektrometr.
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