CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw hutniczych
Oznaczenie kwalifikacji: MG.38

Wersja arkusza: SG

Czas trwania egzaminu: 60 minut
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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
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Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 16 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

2. Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wers;ji arkusza,

— wpisz swoéj numer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy sie z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zda¢ czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/

atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy

ukfad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

NooAc®

©

|
|
|

(a] | [8] | [€] | [B]

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wtasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrates odpowiedz
”A":

W G| D

11. Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawng, np.

COIRCRECEN |

12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzite$ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukciji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespofu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.
Powodzenial
* w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie 1.

Ktore z wymienionych czynnosci sg wykonywane w ramach biezgcych remontow wielkiego pieca i jego
urzgdzen pomocniczych?

A. Usuwanie uszkodzen zasobnikdéw koksu i rud, regulacja sond do pomiaru poziomu wsadu.
B. Wymiana przewodu gorgcego dmuchu, spawanie duzych nieszczelnosci pancerza pieca.
C. Remont odpylnikdow, wymiana aparatu zasypowego.

D. Remont instalacji energetycznej, wymiana chtodnic.

Zadanie 2.

lle nalezy zamowi¢ cynku, aby przed uruchomieniem procesu cynkowania ogniowego wypetnic wanne
o wymiarach technologicznych 6000 x 2500 x 2000 mm? Gestos¢ cynku wynosi 7134 kg/m®.

A. 185 Mg
B. 214 Mg
C. 216 Mg
D. 288 Mg
Zadanie 3.
Zuzycie materialdow pomocniczych w procesie wytwarzania 1 tony
spieku
CaCO3 147+175 kg /tone spieku
Ca Mg(CO:s)2 72+86 kg /tone spieku
Koksik 65 kg /tone spieku

Okresl na podstawie tabeli maksymalng ilo§¢ dolomitu, ktérg nalezy zamoéwi¢ do produkcji 50 Mg spieku,
stanowigcego wsad do wielkiego pieca.

A. 3600 kg
B. 4300 kg
C. 7350kg
D. 8750 kg
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Zadanie 4.

Receptura namiaru spiekalni
Wsad | Zawartos¢ | Wsad taczne straty Sktadniki
Skfadniki wilgotny H-0 suchy prazenia i redukcji spieku

kg % kg kg kg
Ruda zelaza = 55%Fe 450,0 5 4275 12,0 4155
Koncentrat rud zelaza =
60%Fe 435,0 7 405,0 2,4 402,6
Pyt wielkopiecowy 40,0 8 36,8 2,9 33,9
Zgorzelina walcownicza 30,0 2 29,4 - 29,4
Kamien wapienny 200,0 2 196,0 84,6 1114
Koks 80,0 8 73,6 66,4 7,2
Razem 1235,0 - 1168,3 168,3 1 000

Na podstawie receptury namiaru spiekalni wskaz zapotrzebowanie na koks o wilgotnosci 8%, niezbedny do
sporzgdzenia mieszanki spiekalniczej do produkcji 8 Mg spieku.

A. 57,6kg
B. 73,6kg
C. 588,8 kg
D. 640,0 kg

Zadanie 5.

Do okreslenia stopnia zuzycia prowadnic suwaka prasy cierno—$rubowej nalezy zastosowac

wysokosciomierz suwmiarkowy.
Srednicéwke mikrometrycznag.
szczelinomierz.

mikrometr.

OO0 W

Zadanie 6.

W tabeli okreslono zuzycie podstawowych surowcéw przy produkcji brykietow do pieca szybowego,
stosowanego w metalurgii miedzi. Oblicz maksymalne zuzycie koncentratu miedzi podczas 25 dni roboczych,
przy dwuzmianowym systemie pracy wydziatu produkujgcego brykiety.

A. 38 000 Mg Materiat Zapotrzebowanie na

B. 28 000 Mg wsadowy SUL‘;‘;‘QQC

C. 19000 Mg Koncentrat miedzi 70 000+95 000

D. 14 000 Mg Pyly zwrotne 8 000+16 000
Kamienh wapienny 3 000+5 000
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Zadanie 7.

Ktory z przedstawionych na ilustracjach przyrzadéw pomiarowych nalezy zastosowac do okreslenia stopnia
zuzycia pierscienia kalibrujgcego ciggadta o srednicy D« = 16+0,01 mm?

llustracja 1.

KAl
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llustracja 3. llustracja 4.

A. Na ilustracji 1.

B. Na ilustracji 2.

C. Nailustracji 3.

D. Na ilustracji 4.

Zadanie 8.
PN-EN 10219-1,PN-EN 10219-2 PN-EN 10204-3.1
Warunkidostawy/Terms od deliverance/Bieferbedinung
llosé [szt]
Pozycja Quant Wymiary wyrobu [mm] Masa rzeczywista Nr wytopu G ma s e e
¥ : wy wyrobu
Item [pcs] Product Dimensions [mm] Actual mass Heat No ? . i 7
Position Anzahl | Massedes Erzeugnissees [mm] kg Schmeizen Nr SicEldenatonb b ndtctesiVEeanaiion
[stc]
43 50 80x40x3.0x6000 1430 20817580 S235JRH
43 50 80x40x3.0x6000 1430 20227423 S235JRH
14 48 50x50x4.0x6000 1485 20517482 S235JRH
Nr wytopu Analiza wytopu [%] / Chemical composition [%] / Chemische Zusamensetzung [%]
Heat No N . "

Schmeizen Nr (o3 Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo N Ti Vv Nb CEV
20817580 0,11 0,35 0,021 0,023 0,013 0,04 0,01 0,02 0,006 0,002 0,003 0,002 0,002 0,003 017
20227423 0,10 0.38 0,020 0.011 0.016 0.02 0,01 0.02 0,002 0.002 0.003 0.002 0.002 0,003 0.17
20517482 0,09 0,35 0,011 0,017 0,023 0,05 0,01 0,02 0,022 0,002 0,004 0,002 0,002 0,003 0,16

TR - Wytrzymatos¢ Préba udarnosci,
- Polo_zenle Wylaznalluby na s Impact test, Kerbschlagerbeit
| Nrwytopu 1d odcinka odcinka o umowna rozciaganie Wydtuzenie J W )
Pozycja Flest NG prébnego prébnego Zginanie granica Tensile Elongation Wart. bai Uwagi
ltem Schmei Id of the sample | Location of the | Bandt | plastycznosci ekt aftertracture Posvela crodnial| i Remarks
Position | ¢ me'Z(en Id des sample Fallwers | Yield or proof Zuf estig el'(eit Probenya r{Ia el1l2]3 M o'g Bemerkungen
Probenabschnitt Lage des strenght 9 mg As,% Position 9 v:lsg
Probenabschnitt MPa MPa Mittelwert

1 20817580 1711151 L - 284 423 35,0 [l el - -

2 20227423 1711166 L - 282 383 36,0 el el - -

3 20517482 1711334 L - 247 372 32,0 o e - -

Przedstawiony dokument stanowigcy element dokumentacji technologicznej to

A.

B.
C.
D

karta kalkulacyjna.
Swiadectwo odbioru.

karta technologiczna.
norma zuzycia materiatéw.
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Zadanie 9.
W karcie technologicznej wytwarzania pretdw ciggnionych zaplanowano zakuwanie koncowki wsadu
wprowadzanego do ciggarki. Okresl na podstawie diagramu, ktére urzgdzenie nalezy dobra¢ do zaostrzania

wsadu.
A. Kuz.nlarke. | — | sposte | meTona i
B. Wciskarke. | | Z_“’SEZAEE‘__WSTW_AJ
C. Walcarke. R [— I
owanie -
D. Prase. :
faldowani L N
e < §
14
g 3
zakuwanie — | & 23
&l
obciskanie —
przewgzanie —
Zadanie 10.

Ktory z wymienionych przyrzadéw pomiarowych nalezy zastosowac do okreslenia stopnia zuzycia otworu
w plycie tngcej wykrojnika o srednicy D;=15 £0,01 mm?

A.

Srednicéwke mikrometryczng dwustykowa.

B. Mikrometr do pomiaréw zewnetrznych.
C.
D. Giebokosciomierz suwmiarkowy.

Srednicéwke czujnikowg tréjstykowa.

Zadanie 11.
Na ktérym etapie wytwarzania stali w konwertorze tlenowym nalezy wprowadzi¢ do cieklego metalu
zelazokrzem i aluminium w celu odtlenienia stali?

A.
B. Przed obnizeniem lancy tlenowej w trakcie wytopu.
C.

D. W trakcie spustu stali z konwertora do kadzi.

Po opuszczeniu lancy tlenowej do kgpieli metalowe;j.

Podczas wlewania do konwertora ciektej surowki.

Zadanie 12.
Wskaz prawidiowg kolejno$é operacji technologicznych w procesie produkcji blach grubych o grubosci
2+4 mm, walcowanych na gorgco z kesisk ptaskich nagrzanych do temperatury walcowania.

A.

Usuwanie zgorzeliny, walcowanie, prostowanie na prostownicy rolkowej na gorgco, chiodzenie,

obcinanie brzegow i ciecie na arkusze.
Usuwanie zgorzeliny, walcowanie, obcinanie brzegow, prostowanie na prasie, ciecie na arkusze,

chtodzenie.
Walcowanie, chtodzenie, usuwanie zgorzeliny, prostowanie, ciecie na arkusze, usuwanie wad.
Walcowanie, usuwanie zgorzeliny, chtodzenie, usuwanie wad, prostowanie, ciecie na arkusze.
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Zadanie 13.
Ktore z wymienionych walcarek nalezy kolejno wykorzysta¢ w procesie walcowania rur grubosciennych?

A. Skos$na dziurujgca Mannesmanna, duo automatyczna, rozwalcowujgca, kalibrujgca.
B. Pielgrzymowa, rozwalcowujgca, skosna stozkowa, kalibrujgca.

C. Skosna srubowa, pielgrzymowa, duo automatyczna.

D. Kalibrujgca, pielgrzymowa, skosna Dieschera.

Zadanie 14.

Okresl na podstawie wykresu ile ciggéow nalezy zaplanowaé¢ w trakcie wytwarzania drutu na ciggarce
wielostopniowej, jesli srednica drutu wsadowego wynosi 0,541 mm, a srednica gotowego drutu ma wynosic
0,125 mm.

A. 13 ciggow. Liczba ciggdw
L, on0 M 0 19 18 17 16
B. 16 c!agc?w. bick .
C. 17 ciggdw. - L
D. 20 ciggow. e »
G136 12
E;-"'-"’ "

g’ﬂﬂ

i

a192

Lo

£ a2

Jae

027

0296

0323
EEEEREE RN

Srednica drutu wsadowego d,,mm
Zadanie 15.

Olej o wysokiej lepkosci i zawartosci chloru przeznaczony do
Beruform STO 3009 C ciggnienia rur i profili ze stali Cr-Ni, stali zarowytrzymatych oraz
tytanu.

Olej do ciggnienia profili i rur o réznych grubosciach sScianek, ze
Masterdraw EBE 270 stopéw metali niezelaznych, mosigdzu i niklu oraz stopéw
miedziowo-niklowych.

Olej do smarowania wewnetrznego przy ciggnieniu rur miedzianych
Masterdraw 560 (operacje koncowe), o sciankach cienkich i sciankach o Sredniej
grubosci.

Mieszalny z wodg koncentrat oleju do walcowania przeznaczony do
walcowania pielgrzymowego rur z miedzi i stopdéw miedzi.

Kubitrac P 50

Okresl na podstawie tabeli, ktéry olej nalezy zastosowaé do ciggnienia profili ze stopu CuZn19Sn.

A. Beruform STO 3009 C
B. Masterdraw EBE 270
C. Masterdraw 560

D. Kubitrac P 50
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Zadanie 16.
WartoSci i kolejnosc gniotow do walcowania blach 14 x 2000 x 6000 mm

Wymiary pasma Srednica Temperatura Sredni nacisk
Nr bos¢ kosé | dtugosé Ah A walcow metalu jednostkowy
Przepustu grubosc SZEro 9 mm D °C Dsr
mm mm m mm MPa
0 200 1600 2,5 - - - - -
1 183 1740 2,5 17 1,09 1034 1200 53
2 153 2070 2,5 30 1,19 1034 1197 53
3 113 2070 3,37 40 1,35 1034 1192 58
4 83 2070 4,60 30 1,36 1034 1183 63
5 60 2070 6,28 23 1,38 1034 1167 72
6 44 2070 8,56 16 1,36 800 1147 82
7 32 2070 11,77 12 1,38 800 1120 94,4
8 24 2070 15,70 8 1,33 800 1081 114,0
9 19 2070 19,83 5 1,26 800 1034 132,8
10 16 2070 23,55 3 1,19 800 985 146,4
11 14,5 2070 26,00 15 1,10 800 940 147,2
12 14,0 2070 26,91 0,5 1,04 800 900 133,2

Okresl na podstawie tabeli wartos¢ gniotu bezwzglednego, ktéry nalezy zastosowa¢ w dziewigtym
przepuscie przy walcowaniu blachy o koncowej grubosci 14 mm.

A. 0,50 mm
B. 1,04 mm
C. 1,26 mm
D. 5,00 mm

Zadanie 17.

Wskaz, ktore zabiegi obrébki cieplnej nalezy zaplanowac przy ulepszaniu cieplnym odkuwek stalowych.

A. Hartowanie na wskros$ i odpuszczanie niskie.

B. Hartowanie na wskros i odpuszczanie wysokie.

C. Hartowanie powierzchniowe i odpuszczanie niskie.
D. Hartowanie powierzchniowe i odpuszczanie $rednie.
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Zadanie 18.

Czas nagrzewania do temperatury 1 200°C
stali o zawartosci wegla 0,08+0,4%

Sposoéb utozenia materiatu w piecu

Sr?dnlca iad W odstepach

pre e:j, mm pojedynczo d | a2 | 4=0
Czas nagrzewania w minutach

10 2,0 2,5 3,0 4,0

20 4,0 4,5 55 7,5

30 6,0 7,0 8,5 12,0

40 8,0 9,5 12,0 16,0

50 10,0 12,0 15,5 20,5

60 12,5 14,5 18,5 25,0

70 14,5 17,5 22,0 29,0

Na podstawie informacji zawartych w tabeli okre$l czas nagrzewania do temperatury 1 200°C pretéw

stalowych o srednicy d = 20 mm, jezeli elementy utozone w piecu stykajg sie ze soba.

A. 4,0 minuty.
B. 4,5 minuty.
C. 5,5 minuty.
D. 7,5 minuty.

Zadanie 19.

Ktéry z rodzajéw hartowania jest szczegolnie zalecany, jesli w obrabianych cieplnie prostych konstrukcyjnie

przedmiotach ze stali niestopowych nalezy uzyskaé strukture martenzytyczng?

A. Hartowanie zwykte.
B. Hartowanie stopniowe.
C. Hartowanie przerywane.
D. Hartowanie izotermiczne.

Zadanie 20.

Ktory proces ksztattowania metalu na gorgco nalezy zaplanowac, aby wytworzy¢ odkuwki przedstawione

na rysunkach?

00w

Kucie na kuzniarce.
Walcowanie kuznicze.
Prasowanie obwiedniowe.
Kucie swobodne na miocie.
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Zadanie 21.

Temperatura, K (°C okoto)
Metal Wyzarzanie o Wyzarzanie Przerobka
. Rekrystalizacja .
odprezajace rekrystalizujgce plastyczna
Miedz 450+500 790+1000 1120+1220
(180+230) (520+730) (850+950)
, 620+640 770+970 970+1170
Mosiadze 540 (270) (350+370) (500+700) (700+900)
- 640+670 720+770
Aluminium 520 (250) 520 (250) (370+400) (450+500)
Duraluminium 540+620 670+720
(270+350) (400+450)
Okresl na podstawie tabeli zakres temperatur kucia na gorgco odkuwek matrycowych ze stopu AICu4SiMn.
A. 850+950°C
B. 700+900°C
C. 450+500°C
D. 400+450°C
Zadanie 22.

Wartofci wspSiczynnika czasu nagrzewanla materiatu

sposdb ulofenia materiatu w plecu| m [sposob utozenla materiatu w plecu| m

d

t=m-k-d-Vd

T - czas nagrzewania w godzinach [h],
m - wspotczynnik uwzgledniajgcy sposob

d
2 , [ '; ; 135
i i, ” utoZzenia materiatu w piecu,
a5d k - wspotczynnik zalezny od rodzaju

1 i stali,
d - $rednica wsadu w metrach [m].
2d
i ! ' 73 2

Oblicz na podstawie danych orientacyjnych w tabeli oraz przedstawionej zaleznosci, czas nagrzewania do
obrébki plastycznej pretéw okragtych o srednicy 250 mm, utozonych w odlegtosciach co 500 mm na trzonie
pieca komorowego, jesli wspotczynnik k =10.

A. 97+98 minut.
B. 75+76 minut.
C. 67+66 minut.
D. 48+49 minut.

Zadanie 23.

Ktéra z wymienionych powtok antykorozyjnych jest naktadana na skale przemystowg na blachy faliste lub
trapezowe przeznaczone na pokrycia dachowe?

A. Niklowa.
B. Cynowa.
C. Cynkowa.
D. Chromowa.
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Zadanie 24.

Na podstawie wykresu dobierz czas wegloazotowania gazowego stali C35 w temperaturze 860°C w celu
uzyskania warstwy o grubosci 0,4 mm.

A. Okoto 1,0 h c 08
B. Okoto 1,5h ;
C. Okoto 2,0 h 2
N
D. Okoto 2,2 h S 06
g
©
2
8
(o]
o 04
o
o
2
>
2
B 06—
‘3" / Stal —
2 — —CI5E
5
G 0 2 4 6
Czas wegloazotowania, h
Zadanie 25.

W celu zabezpieczenia kutych stalowych elementéw przed korozjg i jednoczesnie nadania im czarnego
koloru nalezy zastosowac¢ proces

A.

fosforanowania.

B. oksydowania.
C.
D. borowania.

naweglania.

Zadanie 26.

Ktorg metode badania wiasnosci metali nalezy zastosowaé w celu okreslenia granicy plastycznosci?

A.

Statyczng probe rozciggania.

B. Statyczng prébe sciskania.
C.
D. Prébe ttocznosci.

Prébe zmeczeniowa.
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Zadanie 27.

Ktory z przedstawionych na ilustracjach przyrzagdow powinien by¢ zastosowany do bezstykowego pomiaru
temperatury ciektego brgzu?

llustracja 1. llustracja 2.

llustracja 3. llustracja 4.

Na ilustracji 1.
Na ilustracji 2.
Na ilustracji 3.
Na ilustracji 4.

OO0 w2

Zadanie 28.

Ktorg z wymienionych préb technologicznych nalezy przeprowadzi¢ w celu wykrycia wad wewnetrznych
i okreslenia podatnosci na odksztatcenia plastyczne walcowki o Srednicy & = 4,3 mm?

A. Proébe udarnosci.

B. Prébe ttocznosci.

C. Prdobe podwdjnego zginania.

D. Prébe dwukierunkowego przeginania.
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Zadanie 29.

Twardos¢ materiatu, ktérej pomiar wykonano za pomocg twardosciomierza Rockwella oznacza sie symbolem

A. HB
B. HR
C. HS
D. HV
Zadanie 30.
$20,2%1 . @149%0s $20,2%1
s -~
5—45°T<
75 177822 —
— 315%3

Okresl na podstawie rysunku przedkuwki, ktére z wymienionych przyrzgdéw pomiarowych nalezy dobra¢ do
oceny zgodnosci wymiarow pétwyrobu z dokumentacja.

A. Mikrometr do pomiaréw zewnetrznych i promieniomierz.
B. Przymiar kreskowy i gtebokosciomierz mikrometryczny.
C. Wysokosciomierz mikrometryczny i macki zewnetrzne.
D. Suwmiarke uniwersalng i przymiar kreskowy.

Zadanie 31.

Na ktorej ilustracji przedstawiono przyrzad pomiarowy przeznaczony do doktadnego pomiaru wewnetrznej
Srednicy pierscienia?

llustracja 1. llustracja 2. llustracja 3. llustracja 4.

Na ilustracji 1.
Na ilustracji 2.
Na ilustracji 3.
Na ilustracji 4.

©Oo0w>
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Zadanie 32.

Ktorg z wymienionych metod badan nalezy zastosowa¢ do okreslania wytrzymatosci spieku, ktory
ma stanowi¢ wsad do procesu wielkopiecowego?

A. Probe bebnowa.

B. Oznaczenie porowatosci.

C. Oznaczenie gestosci pozorne;.
D. Pomiar temperatury topnienia.

Zadanie 33.

Co jest podstawowg przyczyng powstawania wady blachy walcowanej, przedstawionej na ilustracji?

A. Narosty na powierzchni walcéw.

B. Nieodpowiedni profil beczek walcow. ﬂ--*‘

C. Nieréwnolegte ustawienie osi walcow. _""-,__1

D. Duza chropowatos¢ powierzchni walcéw. 1—-\'_//
Zadanie 34.

Badanie makroskopowe, okreslane jako proba gtebokiego trawienia, wykonuje sie miedzy innymi w celu

A. oceny poziomu zanieczyszczenia stali siarka.

B. oceny rozmieszczenia wydzielen fosforu w wyrobach stalowych.

C. ujawnienia strefy wptywu ciepta w stalowych ztgczach spawanych.

D. ujawnienia rzadzizny osiowej w stalowych potwyrobach i wyrobach gotowych.

Zadanie 35.

Na ilustracji przedstawiono wynik pomiaru srednicy preta mikrometrem. Jakg srednice ma ten pret?

A. 6,17 mm |
B. 6,23 mm = — 25
C. 6,67 mm 0 Y= g |
D. 6,73 mm ‘ \|||||||||\|||:
l = e
[ =
== 10
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Zadanie 36.

Na ktorej ilustracji przedstawiono strukture zeliwa szarego?

llustracja 1.
r/,‘,\ w«\'

N G e

1

—

llustracja 3. llustracja 4.

Na ilustracji 1.
Na ilustracji 2.
Na ilustracji 3.
Na ilustracji 4.

OO0 W
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Zadanie 37.
Na ktorej ilustracji przedstawiono strukture perlitu?

llustracja 1. llustracja 2.

llustracja 3. llustracja 4.

Na ilustracji 1.
Na ilustracji 2.
Na ilustracji 3.
Na ilustracji 4.

OO0 Wy

Zadanie 38.

Na ilustracji przedstawiono okreslenie wtasciwosci materiatu za pomoca

A. statycznej proby zginania.

B. statycznej proby skrecania.

C. technologicznej préby speczania.
D. technologicznej préby przeginania.
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Zadanie 39.

Po obcieciu nadlewu wykonano fotografie przekroju wlewka. Ktorg wade wlewka wskazano na ilustraciji
strzatkg?

A. Niezgrzany pecherz wewnetrzny.
B. Pecherz podskorny.

C. Jame usadowa.

D. Zazuzlenie.

Zadanie 40.
Ktory rodzaj wady odlewu zaznaczono na ilustracji strzatkg?

A. Witrgcenie niemetaliczne.
B. Niedolew $cianki.
C. Strup.
D. Fatde.
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