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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykrojone elementy piérnika szkolnego

Uwaga: Rezultat nalezy oceni¢ po zgtoszeniu Przewodniczgcemu ZN przez zdajgcego gotowosci do oceny wycietych elementéw

1

Korpus wykrojony zgodnie ze wzornikiem krojenia. Odchylenie od wymiaréw wzornika nie wigksze niz 3 mm. Krawedzie
réwne, bez ubytkow, zacie¢ i postrzepien

Bok pi6rnika od strony suwadta wykrojony zgodnie ze wzornikiem. Odchylenie od wzornika nie wieksze niz 3 mm. Krawedzie

2 bez ubytkdéw i przecieé

3 Bok piornika od strony raczki wykrojony zgodnie ze wzornikiem. Dopuszczalne odchylenie od wzoru: do 3 mm. Krawedzie bez
zaciec¢ lub ubytkow

4 Lamdwka do wykonczenia wewnetrznych brzegow piérnika od strony suwadta wykrojona zgodnie ze wzornikiem.
Dopuszczalne odchylenie nie wieksze niz 3 mm, krawedzie bez uszkodzen

5 Lamodwka do wykonczenia wewnetrznych brzegow pidrnika od strony rgczki zgodna ze wzornikiem krojenia. Maksymalne
odchylenie od wzornika: 3 mm. Krawedzie bez zacie¢, ubytkow lub postrzepien

6 Pasek do wypustki wzmocnionej, od strony suwadta, wykrojony zgodnie z wzornikiem. Dopuszczalne odchylenie: nie wigecej
niz 3 mm. Krawedzie bez przecieé i ubytkow

7 Pasek do wypustki wzmocnionej (strona rgczki) wykrojony zgodnie z wzornikiem. Odchylenie nie przekracza 3 mm.
Krawedzie bez przeciec i ubytkow.

8 Raczka piornika wykrojona zgodnie ze wzornikiem. Odchylenie od wzoru do 3 mm. Krawedzie réwne, bez widocznych
ubytkow lub zaciec

9 Uchwyt do suwadta wykrojony zgodnie z wzornikiem. Dopuszczalne odchylenie: maksymalnie 3 mm. Krawedzie bez przecie¢
i ubytkdw

10|Tasma suwakowa docieta na dtugosc¢ 220 mm, zatozone suwadto, zamek btyskawiczny tatwo otwiera sie i zamyka
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Przygotowane do montazu elementy pidrnika szkolnego

1

Jeden krotszy brzeg korpusu zawiniety réwno na szerokosé 10 mm od krawedzi, brzeg bez zagie¢, fatd, wzniesien i krzywizn

2

Drugi krétszy brzeg korpusu zawiniety rowno na szeroko$¢ 10 mm od krawedzi, brzeg bez zagie¢, fatd, wzniesien i krzywizn

3

Raczka zawinieta rownomiernie na szerokos¢ 10 mm od krawedzi. Krawedz réwna, bez deformacji, zagiec¢ i krzywizn

Raczka przeszyta wzdtuz diuzszego boku od strony zawinietych brzegéw elementu jednym rzedem sciegdéw zwartych
w odlegtosci 2 + 4 mm od krawedzi, Scieg o wtasciwym naciggu nici

Raczka przeszyta wzdtuz diuzszego boku od strony linii symetrii elementu jednym rzedem sciegdéw zwartych w odlegtosci
2 + 4 mm od krawedzi, Scieg o wtasciwym naciggu nici

Wypustka do potgczenia boku piérnika z korpusem i rgczkg wzmocniona zytkg, zytka niewidoczna, otoczona paskiem do
wypustki

7

Wypustka do potgczenia boku piérnika z korpusem od strony suwadfa wzmocniona zytkg, zytka niewidoczna, otoczona
paskiem do wypustki

8

Uchwyt do suwadta obszyty jednym rzedem sciegu stebnowego w odlegtosci 2 + 4 mm od brzegu, Scieg o wiasciwym
naciggu nici

Rezultat 3: Zmontowany i wykonczony piornik szkolny

1

Zamek btyskawiczny przyszyty do krétszego zawinietego boku korpusu jednym rzedem sciegédw zwartych, réwne odlegtosci
tasmy suwakowej od krawedzi zawinietego brzegu 2 + 4 mm - z jednej strony, bez zmarszczen

2

Zamek btyskawiczny przyszyty do krétszego zawinietego boku korpusu jednym rzedem sciegéw zwartych, réwne odlegtosci
tasmy suwakowej od krawedzi zawinietego brzegu 2 + 4 mm - z drugiej strony, bez zmarszczen

Bok pidrnika z rgczkg zszyty z korpusem za pomocag wypustki wzmocnionej, widoczny tylko brzeg wypustki ze wzmocnieniem
zytkowym, ptaska czes¢ wypustki niewidoczna

Bok pidrnika od strony suwadta prawidtowo zszyty z korpusem przy uzyciu wypustki wzmocnionej: widoczny jedynie brzeg
wypustki ze wzmocnieniem zytkowym, bez widocznej ptaskiej czesci wypustki

Wewnetrzne brzegi potgczonego korpusu i bokéw od strony suwadta starannie wykonczone lamoéwkg zwyktg — bez fatd
i odstajgcych brzegdéw

Wewnetrzne brzegi potgczonego korpusu z bokami od strony rgczki wykonczone laméwkg zwyktg

Gotowy wyrdb czysty — bez widocznych $ladow kleju, zabrudzen, luznych i wystajgcych nitek

Bok pidrnika zachowuije ksztatt zgodny ze wzornikiem — bez deformaciji, zachowana proporcja i symetria

© (00 (N | O®

Raczka umieszczona w wyrobie réwno, zgodnie z linig symetrii boku, prostopadle do linii wszycia suwaka

—_
o

Raczka po zawinieciu i przeszyciu o szerokosci 25 mm £ 1 mm
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Przebieg 1: Wykonanie piérnika szkolnego

Zdajgcy:

1 |rozkrdj tworzywa skoropodobnego na elementy piornika szkolnego wykonat nozem

podczas nanoszenia kleju pracowat pod wyciggiem wentylacyjnym

podczas nanoszenia kleju postugiwat sie pedzelkiem ptaskim/ topatkg

Podczas zawijania bezpiecznie postugiwat sie miotkiem, korzystujgc ze stotu roboczego

Przed uruchomieniem maszyny szyjgcej sprawdzit jej stan techniczny

(o> 2 &) BN I >N I OV T B \ ]

Przed przystgpieniem do montazu elementdw pidrnika szkolnego wykonat prébe szycia na elemencie prébnym z tworzywa

Bezpiecznie obstugiwat maszyne szyjaca, np. podczas nawlekania lub wymiany igty, zmiany bebenka, wymiany stopki
7 |wylgczat zasilanie maszyny, stosowat prawidtowy kierunek obrotu pokretta recznego, kontrolowat nacisk na pedat sterowania
maszyny zwiekszajac lub zmniejszajgc predkos¢ szycia

8 Przestrzegat zasad ergonomii i organizacji pracy, niezbedne narzedzia i przybory znajdowaty sie na stanowisku pracy
w zasiegu jego ragk

9 Podczas wykonywania pidrnika szkolnego przestrzegat zasad bhp, ochrony p.poz. i ochrony srodowiska (np. pracowat
w odziezy ochronnej, nie uzywat otwartego ognia w poblizu stanowiska klejenia

10 |Po wykonaniu zadania uporzgdkowat stanowisko pracy, posegregowat odpady
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