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ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i renowacja wyrobow kaletniczych

Oznaczenie arkusza: MOD.02-01-26.06-SG
Symbol kwalifikacji: MOD.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykrojone elementy kosmetyczki
Uwaga: Nalezy oceni¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny

wykrojone elementy:

1 |korpus - 2 szt., wymiary: 210 x 90 £ 2 mm

bodno - 1 szt., wymiary: 310 x 90 £ 2 mm

listwa suwakowa - 2 szt., wymiary: 300 x 50 £ 2 mm

uchwyt - 2 szt., wymiary: 70 x 40 £ 2 mm

ksztalty zgodne ze wzornikami

Ol |~ WOWIDN

wyznaczone $rodki w elementach
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Zmontowana kosmetyczka

wewnetrzna strona - zgodnie z opisem montazu

1 |brzegi bodna zawiniete, zawiniecie rowne i gtadkie na catej dtugosci

2 diugie brzegi listew suwakowych (po stronie doszycia tasmy suwakowej) zawiniete, zawiniecia réwne i gtadkie na catej
dtugosci

3 |uchwyty zawiniete do $rodka, zawiniecie réwne i gtadkie na catej dtugosci

4 |listwy przyszyte do tasmy suwakowej w odlegtosci 2+4 mm od brzegu

5 |uchwyty zamocowane do uszytych listew suwakowych

6 listwy suwakowe potgczone z bodnem poprzez naszycie bodna na listwy suwakowe, szycie po bodnie w odlegtosci 2+4 mm
od brzegu

7 |krotsze brzegi uchwytdéw wszyte posrodku bodna

8 |obie krotsze strony bodna naszyte na listwy suwakowe

9 |bodno i listwy suwakowe potgczone z korpusami szwem zszywanym, szew w odlegtosci 4+6 mm od brzegéw elementéw

10|zaokraglone brzegi korpuséw potgczone z listwami (géra kosmetyczki)

Rezultat 3: Wykonczona kosmetyczka

1 |odwrdcona na prawg strone

uformowana

oczyszczona z resztek kleju

bez wystajgcych koncéwek nitek

o ksztatcie symetrycznym, bez deformaciji, zgodnym z rysunkami

szwy na catej dtugosci bez zmarszczen, réwnolegte przeszycia wzgledem brzegoéw elementéw

N/ oo~ WODN

réwnolegte przeszycia wzgledem brzegow elementéw
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania kosmetyczki

Zdajgcy:

1 wykonat rozkréj tworzyna skoéropodobnego na elementy sktadowe kosmetyczki stosujgc wzorniki krojenia, wyznaczyt srodki
elementow

nanosit klej i zawijat brzegi elementow zgodnie z opisem montazu

nanosit klej pedzlem na stanowisku z wyciggiem

uzywat miotka do zawijania brzegéw listew i bodna

podczas klejenia i zawijania stosowat zasady bezpiecznej pracy

przygotowat maszyne szyjgca do pracy, wykonat probne przeszycie

kazdorazowo podczas przerw w pracy wytgczat maszyne szyjaca
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ukftadat narzedzia i przybory w zasiegu swoich rgk

O (o N[O | | O|DN

podczas szycia na maszynie stosowat zasady bezpiecznej pracy

—_
o

po zakonczeniu prac uporzadkowat stanowisko pracy, utozyt narzedzia, posprzgtat stanowiska z resztek scinkow i nici

B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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