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EGZAMINACYJNA

EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2023
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Projektowanie i wytwarzanie wyrobow odziezowych
Oznaczenie arkusza: MOD.03-01-23.01-SG

Oznaczenie kwalifikacji: MOD.03
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

PODSTAWA PROGRAMOWA

2019
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Kod osrodka

Numer PESEL zdajgcego*

Kod egzaminatora
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Godzina rozpoczecia egzaminu
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Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposoéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Uszyty przéd

1

Patki podklejone wktadem klejowym, rGwnomiernie na catej powierzchni, bez przypaleh i przyzétcen

Patki wywiniete na prawg strone i sprasowane

Wielko$¢ uszytej patki lewej zgodna z formag

Wielko$¢ uszytej patki prawej zgodna z formag

Zszyte prawe ciecie modelowe, z jednoczesnym wszyciem patki w odlegtosci 1 £0,2 cm od krawedzi

Zszyte lewe ciecie modelowe, z jednoczesnym wszyciem patki w odlegtosci 1 £0,2 cm od krawedzi

Patki wszyte symetrycznie w odlegtosci 9 cm od linii wszycia paska +0,2 cm

Obrzucone krawedzie zszycia przodu na linii cie¢ modelowych

© | N[O | »~|O|DN

Szwy zaprasowane do $rodka przodu, gtadkie bez zmarszczen

-
o

Obrzucone boki przodu, bez deformacji
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Rezultat 2: Zszyte elementy spédnicy

1

Pasek podklejony wktadem klejowym, rownomiernie na catej powierzchni, bez przypalen i przyzotcen, pasek zaprasowany
w potowie

Zaszewki w tyle zszyte, symetryczne, jednakowej dtugosci

Zaszewki zaprasowane do boku

Obrzucone boki tytéw, bez deformac;ji

Tyly zszyte na 1 £0,2 cm od krawedzi z pozostawieniem otworu na zamek btyskawiczny kryty, szwy réwne na catej dtugosci

Szew rozprasowany, gtadki bez zmarszczen

Boki przodu i tytu zszyte na 1 £0,2 cm od krawedzi, szwy réwne na catej dtugosci

Szwy rozprasowane bez zagniecen
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Pasek doszyty do spddnicy w odlegtosci 1 £0,2 cm od krawedzi

10

Pasek uszyty zgodnie z rysunkiem instruktazowym

Rezultat 3: Uszyta spodnica

Dopuszcza sie wykonanie innych czynnoSci, ktére sg rownoznaczne z wymienionymi czynnosciami

1

Wszyty zamek kryty do tytu spddnicy zgodnie z rysunkiem modelowym

Na liniach boku wszyte tasiemki do wieszania spodnicy o dtugosci na gotowo 10 +0,5 cm

Konce paska doszyte do tasmy zamka

Dolna linia paska w tyle po zapieciu zamka w jednej linii

Pasek przewiniety do spodu i przestebnowany w szwie

Pasek o jednakowej szerokosci na catej dtugosci 4 cm 0,2 cm

Oznaczone miejsca doszycia guzikow zgodnie z formg

Guziki przyszyte recznie, nie odpruwajg sie
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Spoddnica oczyszczona ze zbednych nitek i wyprasowana
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Przebieg 1: Szycie spédnicy damskiej

4 Zdajgcy podczas pracy na maszynach sprawdzit stan techniczny maszyn przed jej uruchomieniem, przed przystgpieniem do
szycia wykonat probe przeszycia

o Zdajgcy kazdorazowo wigczat i wytgczat maszyny, z wyjatkiem urzgdzeh automatycznie wytgczajgcych sie, podczas
zaktadania nici lub wymiany igty wytgczat maszyne.

3 Zdajacy kazdorazowo na stanowisku pracy recznej umieszczat szpilki i igty w pojemniku lub w poduszce, postugiwat sie
narzedziami i przyborami krawieckimi w sposob bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem

4 Zdajacy przed przystgpieniem do prasowania dobrat temperature prasowania do rodzaju materiatu i wykonat probe
prasowania, wylgczat zelazko/z wyjgtkiem zelazka z wytwornicg pary lub funkcjg samowytgczania

5 Zdajacy zachowywat zasady organizacji pracy — narzedzia i przybory znajdowaty sie w zasiegu jego rak, zachowywat
porzgdek na stanowisku pracy, po skonczonej pracy stanowisko uporzgdkowat

6 |Zdajacy przed wszyciem zamka zmienit stopke i po zakonczeniu operaciji
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imie i nazwisko data i czytelny podpis
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