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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Projektowanie i wytwarzanie wyrobow odziezowych

Oznaczenie arkusza: MOD.03-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: MOD.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Uszyte i naszyte kieszenie

1

Obfozenia wlotéw kieszeni podklejone wktadem klejowym bez deformaciji i przypalen

2 |Krawedzie obtozen wlotow kieszeni obrzucone bez deformacii

3 Obtozenia on}éyv kies;eni doszyte, krawedzie wlotow kieszeni zaprasowane bez deformacji i przypalen, obtozenia nie wystajg
spod krawedzi kieszeni

4 |Wloty kieszeni przestebnowane na szerokos¢ 0,5 £ 0,2 cm, rowno na catej dtugosci wlotéw

5 |Dtugosc prawej kieszeni 22,5 + 0,5 cm

6 |Dlugosc¢ lewej kieszeni 22,5 £ 0,5 cm

7 |Stebnowanie prawej kieszeni w odlegtosci 0,1+ 0,2 cm od krawedzi rowno wzdtuz catego przeszycia

8 |Stebnowanie lewej kieszeni w odlegtosci 0,1+ 0,2 cm od krawedzi réwno wzdtuz catego przeszycia

9 |Kieszenie naszyte symetrycznie

10|Naszyte kieszenie wyprasowane bez przypalen i deformacji
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Zszyte boki i wykonczone krawedzie przodéw

1

Boki zszyte w odlegtosci 1,0 £ 0,2 cm od krawedzi, szew réwny na catej dtugosci

Boki zszyte szwem zwyktym zaprasowanym

Krawedzie bokdéw obrzucone fgcznie bez deformac;i

Kieszenie wszyte w szwy boczne

Krawedzie przodéw podklejone bez deformacji i przypalen

Krawedzie przodéw obrzucone bez deformac;ji

Krawedz prawego przodu zaprasowana na 3,5 + 0,2 cm, bez deformaciji i przypalen rowno na catej dtugosci obtozenia

Krawedz lewego przodu zaprasowana na 3,5 + 0,2 cm, bez deformaciji i przypalen rowno na catej dlugosci obtozenia

O |l N[Ol | ] W|DN

Krawedz dotu obrzucona bez deformac;ji

Rezultat 3: Wszyty pasek

1

Pasek podklejony wktadem klejowym bez deformacji i przypalen

Krawedz spodu paska obrzucona bez deformac;ji i zmarszczen

Pasek doszyty do spddnicy bez deformacji linii talii

Odszyta prawa koncowka paska tworzy jedng linie z zaprasowang krawedzig przodu

Odszyta lewa koncéwka paska tworzy jedng linie z zaprasowang krawedzig przodu

Pasek przestebnowany w odlegtosci 0,1 cm + 0,2 cm od dolnej krawedzi, bez deformac;ji

Wszyty pasek po lewej stronie nie marszczy sie

Szerokos$¢ paska po wszyciu rowna 3,5 £ 0,2 cm

O || N[Ol |DN

Spddnica wyprasowana bez przypalen, zbedne nici obciete
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stanowiska

Przebieg 1: Przebieg szycia spodnicy

1

Przed przystgpieniem do szycia wykonat prébe przeszycia

Kazdorazowo wigczat i wytgczat maszyne, z wyjatkiem urzgdzen automatycznie wytaczajacych sie, podczas zaktadania nici

2 lub wymiany igty wytgczat maszyne

3 Kazdorazowo na stanowisku pracy recznej umieszczat szpilki i igty w pojemniku lub w poduszce, postugiwat sie narzedziami
i przyborami krawieckimi w sposob bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem

4 Przed przystgpieniem do prasowania wykonat prébe prasowania, kazdorazowo wytgczat zelazko, z wyjatkiem zelazka
z wytwornicg pary lub funkcjg samowytgczania

5 Zachowywat zasady organizacji pracy — narzedzia i przybory znajdowaty sie w zasiegu jego rgk, zachowywat porzadek na

stanowisku pracy, po skonczonej pracy stanowisko uporzadkowat
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