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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Karta oceny jakosci zorzety wetnianej
Zapisane
R.1.1 Rodzaj kontroli jakosci - kontrola surowca lub kontrola tkaniny lub kontrola petna
R.1.2 Metoda KJ - organoleptyczna
R.1.3 Zastosowane maszyny w KJ organoleptycznej - przeglgdarka
R.1.4 Metoda KJ - laboratoryjna
Zastosowane urzadzenia w KJ laboratoryjnej - urzadzenia laboratoryjne
R.1.5 Kryterium nalezy rowniez uznac za spetnione, jezeli zapisane urzgdzenie laboratoryjne np. urzgdzenie do
pomiaru kurczliwo$ci tkaniny lub inne poprawne merytorycznie
Wiasciwosci uzytkowe
Higieniczne: higroskopijna, przewiewna, cieptochronna
R.1.6 Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zapisane co najmniej 2 przyktady z wymienionych lub inne
poprawne merytorycznie
Estetyczne: sprezysta/odporna na miecie, odporna na pilling, odporna na odksztatcenia, podatna na spilSnianie
R.1.7 Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zapisane co najmniej 2 przyktady z wymienionych lub inne
poprawne merytorycznie
Wiasciwosci konfekcyjne
Konfekcyjne: szorstka, ziarnista powierzchnia, luzno tkana, maty/$redni stopien strzepienia, prasowanie z para,
R18 jednokolorowa, maty opér przy rozkroju, podatno$é na rozcigganie
o Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zapisane co najmniej 1 przyktad z wymienionych lub inne poprawne
merytorycznie
R.2 Rezultat 2: Karta pracy w krojowni
Zapisana nazwa elementu konstrukcyjnego i ilo§¢
R.2.1 Gorna czes¢ przodu:1, oraz boczna czes¢ przodu: 2
R.2.2 Dolna czesc¢ przodu:1
R.2.3 Gorna czesc tytu: 2
R.2.4 Dolna czes¢ tytu: 2
R.2.5 Rekaw - czes¢ wierzchnia: 2 oraz rekaw - czes¢ spodnia: 2
R.2.6 Stojka: 2, wkiad klejowy:1
R27 Obtozenie podkroju szyi przodu: 1 lub 2, wktad klejowy: 1 lub 2 oraz obtozenie podkroju szyi tytu: 1, wkfad
o klejowy: 1
Zapisane
Uktad szablonéw: jednokierunkowy lub dwukierunkowy
R2.8 Opis sposobu utozenia szablondéw na tkaninie: elementy kompletu szablonéw utozone w jednym kierunku lub
o elementy kompletu szablonéw utozone w dwdch kierunkach
odpowiednio dla wybranego rodzaju uktadu
R2.9 Uktad szablonow: taczony
o Opis sposobu utozenia szablonéw na tkaninie: uktad kompletéw szablonéw co najmniej dwdch sztuk odziezy
Uktad szablonéw: asymetryczny lub symetryczny lub sekcyjny
Opis sposobu utozenia szablonéw na tkaninie: wszystkie elementy kompletu szablonéw wyrobu odziezowego
R.2.10 Jutozone na prawej stronie tkaniny roztozonej lub 1/2 kompletu szablonéw utozona na tkaninie ztozonej prawg
strong do wewnatrz lub komplet szablonéw utozony z podziatem na sekcje/bezresztkowy odpowiednio dla
wybranego rodzaju uktadu
R.3 Rezultat 3: Chronologiczne zestawienie zabiegéw i operacji technologicznych szycia elementéw sukni
) Dopuszcza sie inne sformutowania rownoznaczne z wymienionymi pod warunkiem poprawnos$ci merytorycznej
Zapisane
Obtozenie podkroju szyi przodu i tytu oraz stojka
R.3.1 Zszycie obtozen lub obrzucenie krawedzi obtozen
R.3.2 Uszycie stojki

Przéd - czes¢ gérna i dolna




R.3.3

Zszycie cie€¢ modelowych, obrzucenie krawedzi tgcznie
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R.3.4 Zszycie zaszewek dopasowujacych w przodzie
R.3.5 Zszycie czesci przodu w talii, obrzucenie krawedzi tacznie
Tyt - czes¢ gorna i dolna
R.3.6 Zszycie zaszewek dopasowujgcych
R.3.7 Zszycie tytdw, obrzucenie krawedzi fgcznie
R.3.8 Zszycie czesci tytu w talii, obrzucenie krawedzi tacznie
Rekawy
R.3.9 Zszycie rekawow, obrzucenie krawedzi tgcznie
R.3.10 Prasowanie miedzyoperacyjne
o zapisane co hajmniej w dwdch grupach obrobkowych
Kryterium R.3.5 oraz R.3.8 nalezy réwniez uznac za spetnione jezeli zapisane
w rezultacie R.4
R4 Rezultat 4: Chronologiczne zestawienie zabiegéw technologicznych montazu i wykonczenia sukni
) Dopuszcza sie inne sformutowania rownoznaczne z wymienionymi pod warunkiem poprawnos$ci merytorycznej
Zapisane
Montaz i wykohczenie
R.4.1 Obrzucenie krawedzi bocznych przodu i tytu
R.4.2 Zszycie ramion
R.4.3 Zszycie bokow z pozostawieniem miejsca na wszycie zamka
R.4.4 Wszycie stojki
R.4.5 Wszycie zamka kryto
R.4.6 Wszycie rekawow, obrzucenie krawedzi tgcznie
R.4.7 Obrzucenie dotéw rekawdw, podwiniecie i podszycie kryto
R.4.8 Obrzucenie dotu sukni, podwiniecie i podszycie kryto
R.4.9 Prasowanie koricowe
R.4.10 [Kontrola ostateczna
Kryterium R.4.1 oraz R.4.7 nalezy rowniez uznac za spetnione jezeli zapisane w rezultacie R.3
R.5 Rezultat 5: Karta operaciji technologicznej — wszycie stojki do podkroju szyi
Na rysunku wezta technologicznego oznaczone
R.5.1 Podklejenie stojki
R.5.2 Zszycie elementéw stojki
R.5.3 Wszycie stojki wraz z obtozeniem do podkroju szyi-
R.5.4 Prawa strona wyrobu
Maszyny i urzgdzenia zastosowane do wykonania operacji technologicznej wszycie stojki do podkroju szyi
Zapisane
R.5.5 Zelazko elektryczno-parowe lub klejarka
R.5.6 Maszyna stebnowa lub stebnoéwka
R.5.7 Overlock
R.6 Rezultat 6: Karta dziatan promocyjnych
Zapisane
Reklama: media spotecznosciowe, czasopisma poswiecone modzie, okna wystawowe, billboardy, plakaty
R.6.1 Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli zapisane co najmniej 3 przyktady dziatan z wymienionych lub inne
merytorycznie poprawne
Promocja sprzedazy: obnizki cen, oferty specjalne, edycje limitowane, kupony i vouchery
R.6.2 Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli zapisane co najmniej 2 przyktady dziatarn z wymienionych lub inne
merytorycznie poprawne
Public relation: tradycyjny pokaz mody, transmisje pokazéw w mediach spotecznosciowych, wydarzenia
R6.3 specjalne np. imprezy dobroczynne, imprezy sponsorowane, rekomendacje celebrytow
e Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli zapisane co najmniej 2 przyktady dziatan z wymienionych lub inne
merytorycznie poprawne
Sprzedaz bezposrednia: katalog sprzedazy wysytkowej, powiadomienia SMS-owe, powiadomienia e-mailem,
R.6.4 informacje w mediach spofecznosciowych

Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli zapisane co najmniej 2 przyktady dziatan z wymienionych lub inne
merytorycznie poprawne






