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Nazwa
kwalifikacji:
Oznaczenie
kwalifikacji:
Numer zadania:

Kod arkusza:

Wersja arkusza:

Organizacja procesow wytwarzania wyrobéw odziezowych

MOD.11

01
MOD.11-01-26.01-SG

SG

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Wykaz elementéw sktadowych bluzki
W tabeli 1 zapisane:
R.1.1 Nazwa elementu: przéd, tkanina zasadnicza: 2, wkitad klejowy: 0
R.1.2 Nazwa elementu: tyt, tkanina zasadnicza: 1, wktad klejowy: 0
R.1.3 Nazwa elementu: rekaw, tkanina zasadnicza: 2, wktad klejowy: O
R.1.4 Nazwa elementu: mankiet, tkanina zasadnicza: 2, wktad klejowy: 2
R.1.5 Nazwa elementu: laméwka, tkanina zasadnicza: 1, wkiad klejowy: 0
R.1.6 Nazwa elementu: obtozenie, tkanina zasadnicza: 0, wktad klejowy: 2
R.2 Rezultat 2: Karta pracy w krojowni
W tabeli 2 kolejnych jej czesSciach zapisane/narysowane:
Sposdéb naniesienia rysunku uktadu szablonéw na pierwszg warstwe naktadu
Opis sposobu: naklejenie zelazkiem wydruku komputerowego uktadu szablonow
R.2.1 wykonanego na papierze lub przymocowanie do pierwszej warstwy naktadu wydruku
komputerowego uktadu szablonéw wykonanego na papierze
Warstwowanie tkaniny zasadniczej
R22 Nazwa lub opis sposobu warstwowania: wahadtowe/zygzakowe lub z odcinanymi koncami
o prawa strona do lewej lub z odcinanymi koncami prawa strona do prawej
Schemat sposobu warstwowania z oznaczeniem prawej strony:
R.2.3 - ; N e
ub - i b .. ‘ { ( ),ub( _ \)
Etapy rozkroju
Rozkroj nakfadu na sekcje: wykaz maszyn krojczych: krajarka reczna z nozem pionowym
R.2.4 lub krajarka z nozem tarczowym
Kryterium nalezy uznac, jezeli zdajgcy zapisze jedng z powyzszych krajarek recznych
R2.5 Wykréj elementéw konstrukcyjnych odziezy: wykaz maszyn krojczych: krajarka tasmowa
o lub/i krajarka reczna z nozem pionowym
Znakowanie wykrojow
Znakowanie wewnetrznych punktéw montazowych
R.2.6 Miejsce znakowania wykrojow: wierzchotki zaszewek piersiowych
R.2.7 Urzadzenie do znakowania: znakowarka z igtg wiertnicza
Znakowanie zewnetrznych punktéw montazowych
Miejsca znakowania wykrojow: zaktadki w dole rekawdw, punkty montazowe wszycia
rekawow, szerokos¢ zaszewki piersiowej, szerokos¢ obtozenia w przodach, srodek przodu
R.2.8 Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zapisane sg co najmniej 3 miejsca
Z wymienionych
R.2.9 Urzgdzenie do znakowania: krajarka tasmowa lub/i krajarka reczna z nozem pionowym
R.3 Rezultat 3: Karta planowania organizacji produkgji
W tabeli 3 zapisane:
Metoda i system organizacji produkcji
R.3.1  |Rodzaj metody organizaciji produkgiji: metoda potokowa
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Cechy metody organizacji produkgciji: niski koszt przygotowania produkcji w przeliczeniu na
jednostke wyrobu, duza wydajnos¢ pracy, mozliwosé specjalizacji stanowisk pracy,
przeptywowosc¢ produkcji, duzy podziat pracy, ustalony rytm pracy i inne poprawne

R.3.2
merytoryczne
Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zapisane sg co najmniej 3 cechy
Z wymienionych.
R3.3 Rodzaj systemu organizacji produkciji: system potok z synchronizowanymi grupami
o obrobkowymi
Uzasadnienie wyboru systemu organizacji produkcji: jedno pomieszczenie o duzej
powierzchni, grupy obrébkowe, montazu i wykonczenia ustawione przestrzennie na hali
R 3.4 produkcyjnej, stanowiska w grupach obrobkowych ustawione przy krétkich stotach
" tasmowych, instalacja elektryczna zamontowana pod blatami stotéw tasmowych
Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zapisane sg co najmniej 3 argumenty
Z wymienionych.
Planowanie wykorzystania maszyn, urzgdzen i oprzyrzgdowania podczas produkcji bluzki
R35 Maszyny do szycia, montazu i wykonczenia bluzki: maszyna stebnowa, overlock 3-nitkowy,
o dziurkarka bielizniana, guzikarka
Oprzyrzadowanie do maszyn szwalniczych: lamownik, linijka odlegtosciowa, zwijacz do
R3.6 szwow obrebiajacych
o Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zapisane sg co najmniej 2 oprzyrzgdowania
Z wymienionych
R.3.7 Urzadzenie do prasowania miedzyoperacyjnego: zelazko parowo-elektryczne
R.3.8 Maszyna do prasowania wyrobu gotowego: manekin prasowalniczy
R.3.9 Maszyna do klejenia: klejarka
R.4 Rezultat 4: Karta operacji technologicznych klejenia i szycia bluzki
Uwaga: kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zdajgcy uzyt innych nazw zabiegow
technologicznych powszechnie stosowanych, poprawnych merytorycznie
W tabeli 4 zapisane:
Przody
R.4.1 Podklejenie obtozen
R.4.2 Obrzucenie krawedzi obtozen
R.4.3 Przestebnowanie obtozen
R4.4 Zszycie zaszewek
Rekawy z mankietami
R.4.5 Podklejenie mankietow
R.4.6 Odszycie koncéwek mankietow
R.4.7 Wykonczenie podwojnym obrebem rozporkéw w rekawach
R.4.8 Zszycie rekawodw, obrzucenie szwéw w rekawach
R.4.9 Wszycie mankietow z uwzglednieniem zakfadek
R.4.10 |Prasowanie miedzyoperacyjne uwzglednione w grupie przodéw lub rekawéw
R.5 Rezultat 5: Karta operacji technologicznych montazu i wykonczenia bluzki
Uwaga: kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zdajgcy uzyt innych nazw operacji
technologicznych powszechnie stosowanych, poprawnych merytorycznie
W tabeli 5 zapisane:
Montaz
R.5.1 Zszycie ramion przodow z tylem i obrzucenie krawedzi
R.5.2 Doszycie lamowki do dekoltu
R.5.3 Zszycie bokéw przodow z tytem, obrzucenie krawedzi
R.5.4 Wszycie rekawdw, obrzucenie wszycia rekawow
R.5.5 Dot bluzki obrzucony, podwiniety i przestebnowany
R.5.6 Prasowanie miedzyoperacyjne
Wykonczenie
R.5.7 |Wykonanie dziurek
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R.5.8

Prasowanie wyrobu gotowego

R.5.9

Przyszycie guzikéw

R.5.10

Kontrola jakosci wyrobu gotowego

R.6

Rezultat 6: Karta zalet i wad firmowego sklepu internetowego

Uwaga: kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zdajgcy uzyt innych okreslen zalet
i wad, poprawnych merytorycznie
W tabeli 6 zapisane:

R.6.1

Zalety dziatalnosci sklepu internetowego : stosunkowo niskie/niskie koszty prowadzenia
sklepu internetowego, ciggta mozliwos¢ aktualizowania oferty, szybkie przekazywanie
informacji o nowej kolekciji, sprzedaz przez 24 godziny na dobe, 365 dni w roku

z dowolnego miejsca, nieograniczone mozliwosci dotarcia do klienta, mozliwosc¢
prowadzenia reklamy produktow za posrednictwem strony sklepu, szybki i fatwy dostep do
informacji gospodarczych o potencjalnych klientach i konkurencji, wicksze mozliwosci
pozyskania informaciji o kliencie, jego potrzebach, guscie i upodobaniach, wzrost poziomu
sprzedazy, lepsze wykorzystanie mozliwosci produkcyjnych

Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zapisane sg co najmniej 3 zalety

Z wymienionych lub inne poprawne merytorycznie

R.6.2

Wady dziatalnosci sklepu internetowego: brak bezposredniego kontaktu klienta ze
sprzedawca, czeste zwroty towardw, koszty dostawy i zwrotéw ponoszone przez firme,
trudnosci w organizacji dostaw towaru do klienta, duza konkurencja /stale rosngca liczba
sklepdéw internetowych, koniecznos¢ organizacji obstugi sklepu 24 godziny na dobe, 365 dni
w roku, koniecznos¢ zadbania o bezpieczenstwo ptatnosci elektronicznej i ochrone danych
osobowych klientéw, trudnosci w sprostaniu rosngcym wymaganiom klientéw
przyzwyczajonych do wygodnych zakupow w sieci

Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zapisane sg co najmniej 3 wady z wymienionych
lub inne poprawne merytorycznie






