CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
Symbol kwalifikacji: MOD.11

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem os$rodka
Numer stanowiska
Czas trwania egzaminu: 120 minut MOD.11-01-26.01-SG
EGZAMIN ZAWODOWY
PODSTAWA PROGRAMOWA

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL*,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami wykonania zadania
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki
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Zadanie egzaminacyjne

W firmie odziezowej planowane jest wyprodukowanie w ciggu 3 miesiecy 5 000 sztuk bluzek damskich
w 6 rozmiarach i kilku wariantach kolorystycznych. Dotychczas firma prowadzita sprzedaz w stacjonarnym
sklepie firmowym, ale w zwigzku z rosngcym zainteresowaniem produktami planuje rozpocza¢ sprzedaz
réwniez za posrednictwem sklepu internetowego.

Na podstawie rysunku modelowego, opisu modelu oraz informacji zawartych w tabeli — Charakterystyka

zakfadu, opracuj dokumentacje zwigzang z procesem wytwarzania bluzek damskich oraz okresl zalety i wady
firmowego sklepu internetowego.

Rysunek modelowy bluzki damskiej

TYL

Opis modelu bluzki damskiej

Luzna bluzka damska wykonana z jedwabiu syntetycznego, zapinana na 9 guzikéw. Zaszewki piersiowe
od linii boku. Rekawy dtugie, koszulowe z utozonymi w dole 3 zaktadkami, wykohczone mankietami. Mankiety
jednoczesciowe podklejone, zapinane na jeden guzik. Rozporki w dole rekawéw wykonczone podwoéjnym
obrebem. Dekolt okragty wykohczony lamowkg z tkaniny zasadniczej. Obtozenie krawedzi przodu krojone
wraz z przodem. Obtozenie przodu podklejone, obrzucone, zaprasowane i przestebnowane na 3,0 cm. D6t
bluzki obrzucony, zaprasowany na 0,5 cm i przestebnowany na 0,1 cm od krawedzi. Szwy montazowe
w bluzce o szerokosci 1,0 cm, obrzucone i zaprasowane.

Strona2z9

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Charakterystyka zaktadu

Wyposazenie dla dzialu przygotowania produkcji, krojowni oraz szwalni

Maszyny i urzadzenia dziatu przygotowania produkcji
1. Komputer z oprogramowaniem do komputerowego sporzgdzania ukfadoéw kroju
2. Ploter

Maszyny i urzgdzenia krojowni oraz szwalni
1. Przegladarka
2. Warstwowarka
3. Zelazko do naprasowania papieru termoprzylepnego
4. Krajarka reczna z nozem tarczowym
5. Krajarka reczna z nozem pionowym
6. Krajarka tasmowa
7. Znakowarka z igtg wiertniczg
8. Stebnowka ptaska
9. Overlock 3-nitkowy

10. Dziurkarka bielizniana

11. Guzikarka

12. Podszywarka

13. Zelazko parowo-elektryczne

14. Manekin prasowalniczy

15. Klejarka

16. Numerator

17. Etykieciarka

Oprzyrzadowanie
1. Lamownik
2. Linijka odlegtosciowa
3. Zwijacz do szwow obrebiajgcych

Ogélna charakterystyka szwalni

Jedno pomieszczenie o duzej powierzchni.

Grupy obrébkowe ustawione przestrzennie w hali produkcyjne;j.

Stanowiska w grupach obrobkowych ustawione przy krétkich stotach tasmowych.
Instalacja elektryczna zamontowana pod blatami stotéw tasmowych.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie bedzie podlegaé 6 rezultatow:
— wykaz elementéw skladowych bluzki — tabela 1,
— karta pracy w krojowni — tabela 2,
— karta planowania organizacji produkcji — tabela 3,
— karta operacji technologicznych klejenia i szycia bluzki — tabela 4,
— karta operacji technologicznych montazu i wykonczenia bluzki — tabela 5,
— karta zalet i wad firmowego sklepu internetowego — tabela 6.
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Tabela 1. Wykaz elementéw sktadowych bluzki

WYKAZ ELEMENTOW SKLADOWYCH BLUZKI

Tkanina zasadnicza Wktad klejowy

Nazwa elementu (liczba sztuk *) (liczba sztuk *)

*w przypadku braku elementu sktadowego bluzki z tkaniny zasadniczej lub wkiadu klejowego nalezy wpisa¢ 0

Tabela 2. Karta pracy w krojowni

SPOSOB NANIESIENIA RYSUNKU UKLADU SZABLONOW NA PIERWSZA WARSTWE NAKLADU

Opis sposobu

WARSTWOWANIE TKANINY ZASADNICZEJ

Nazwa lub opis sposobu
warstwowania

Schemat sposobu
warstwowania
Z oznaczeniem prawej
strony

ETAPY ROZKROJU

Nazwa etapu Wykaz maszyn i urzadzen krojczych

Rozréj naktadu na sekcje

Wykréj elementéw konstrukcyjnych odziezy
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ZNAKOWANIE WYKROJOW

Miejsce znakowania wykrojow

Znakowanie wewnetrznych
punktéw montazowych

Urzadzenie do znakowania

Miejsca znakowania wykrojow (co najmniej 3 miejsca)

Znakowanie zewnetrznych
punktéw montazowych

Urzadzenie do znakowania
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Tabela 3. Karta planowania organizacji produkciji

METODA | SYSTEM ORGANIZACJI PRODUKCJI

Rodzaj metody
organizacji produkciji

Cechy metody
organizacji produkcji
(co najmniej 3 cechy)

Rodzaj systemu
organizacji produkcji

Uzasadnienie wyboru
systemu organizacji
produkcji
(co najmniej 3 argumenty)

WYKORZYSTANIE MASZYN, URZADZEN | OPRZYRZADOWANIA PODCZAS PRODUKCJI BLUZKI

Maszyny do szycia, montazu

i wykonczenia bluzki

Oprzyrzadowanie do maszyn
szwalniczych
(co najmniej 2 oprzyrzgdowania)

miedzyoperacyjnego:

Urzadzenie
do prasowania

wyrobu gotowego:

Maszyna do prasowania

Maszyna do klejenia
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Tabela 4. Karta operacji technologicznych klejenia i szycia bluzki

NAZWA GRUPY

OBROBKOWE.J WYSZCZEGOLNIENIE ZABIEGOW TECHNOLOGICZNYCH

Przody

Rekawy z mankietami
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Tabela 5. Karta operacji technologicznych montazu i wykonczenia bluzki

NAZWA GRUPY

OBROBKOWEJ WYSZCZEGOLNIENIE ZABIEGOW TECHNOLOGICZNYCH

Montaz

Wykonczenie
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Tabela 6. Karta zalet i wad firmowego sklepu internetowego

ZALETY | WADY DZIALALNOSCI SKLEPU INTERNETOWEGO

Zalety dziatalnosci sklepu
internetowego
(co najmniej 3 zalety)

Wady dziatalnosci sklepu
internetowego
(co najmniej 3 wady)
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