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Lp. Elementy podlegajace oceniel/kryteria oceny
R.A1 Rezultat 1: Rysunek techniczny wzornika krojenia korpusu saszetki meskiej w skali 1:1 — Rysunek 1
R.1.1 Wzornik w skali 1:1
R.1.2 Wymiary korpusu saszetki meskiej: 180 x 160 mm
R.1.3 Linia wymiarowa szerokosci wzornika: cienka ciggta, zakonczona grotami
R.1.4 Linia wymiarowa dtugosci wzornika: cienka ciagta, zakonczona grotami
R.1.5 Krawedzie elementu: linia ciggta gruba
R.1.6 Liczby wymiarowe: nad liniami wymiarowymi na $rodku
R.1.7 Promien oznaczony: R10
R.1.8 Linie pomocnicze: poza punktami przeciecia z linig wymiarowa nie wiecej niz2 + 3 mm
R.1.9 Nad linig wymiarowg odpowiednio - dtugo$¢ wzornika 180, szerokos$¢ 160
R.2 Rezultat 2: Norma zuzycia materialow brutto dla jednej i dla dziesieciu saszetek meskich - Tabela 3.
W Tabeli 3 zapisane:
Dla elementow podstawowych ze skory bydlecej
R.2.1 w kolumnie 2: 9,72
R.2.2 w kolumnie 3: [9,72x15] : 100 + 9,72 lub inny zapis obliczenia poprawny merytorycznie
R.2.3 w kolumnie 4: 11,18
R.2.4 w kolumnie 5: 111,8 lub 111,80
Dla elementéw wzmocnienia z tworzywa skéropodobnego
R.2.5 w kolumnie 2: 5,92
R.2.6 w kolumnie 3: [5,92x10]: 100 + 5,92 lub inny zapis obliczenia poprawny merytorycznie
R.2.7 w kolumnie 4: 6,51
R.2.8 w kolumnie 5: 65,1 lub 65,10
R.3 Rezultat 3: Wykaz czynnosci technologicznych w fazie montazu saszetki meskiej - Tabela 4.
W Tabeli 4 zapisane:
Dla etapu montazu kieszeni scianki przedniej w kolejnosci chronologicznej:
R.3.1 przyklejenie tasmy suwakowej do brzegdw otworu kieszeni scianki przedniej, wszycie tasmy suwakowej wzdtuz brzegu
o otworu w kieszeni $cianki przedniej
R.3.2 zamontowanie dolnej czesci zamka tik - tak, naklejanie wzmocnienia kieszeni $cianki przedniej
R.3.3 obszycie gérnego brzegu kieszeni Scianki przedniej szwem zszywanym
Dla etapu montazu scianki przedniej w kolejnosci chronologiczne;j:
R.3.4 przyklejenie taSmy suwakowej do brzegéw otworu $cianki przedniej oraz wszycie tasmy suwakowej wzdtuz brzegu otworu w
o Sciance przedniej
R.3.5 naklejanie wzmocnienia $cianki przedniej,
R.3.6 obszycie gérnego brzegu $cianki przedniej szwem zszywanym
Dla etapu montazu saszetki w kolejnosci chronologicznej:
R.3.7 naklejenie wzmocnienia na korpus
R.3.8 zszycie kieszeni $cianki przedniej ze $ciankg przednig i bodnem
R.3.9 zszycie bodna z korpusem z rownoczesnym obszyciem korpusu
R.3.10 |zamontowanie gérnej czesci zamka tik - tak
R.4 Rezultat 4: Wykaz maszyn, urzadzen i narzedzi niezbednych w fazie montazu saszetki meskiej - Tabela 4.
UWAGA: Dopuszcza sie uzycie przez zdajgcego sformutowan réwnowaznych
W kolumnie 3: pedzel, pojemnik na klej mtotek, stét z wyciq_giem dla czynnosci technologicznych:
R4 przyklejenie taSmy suwakowej do brzegéw otworu kieszeni Scianki przedniej oraz naklejanie wzmocnienia kieszeni $cianki
o przedniej
R.4.2 przyklejenie tasmy suwakowej do brzegdw otworu scianki przedniej oraz naklejanie wzmocnienia scianki przedniej
R.4.3 naklejenie wzmocnienia na korpus
W kolumnie 3: maszyna ptaska 1 - iglowa lub maszyna praworamienna, nozyczki, zapalniczka dla czynnosci
technologicznych:
R.4.4 wszycie tasmy suwakowej wzdtuz brzegu otworu w kieszeni $cianki przedniej
R.4.5 obszycie gérnego brzegu kieszeni $cianki przedniej szwem zszywanym
R.4.6 wszycie tasmy suwakowej wzdtuz brzegu otworu w $ciance przedniej
R.4.7 obszycie gornego brzegu $cianki przedniej szwem zszywanym
W kolumnie 3: szydto, przecinak, ptytka igielitowa, miotek, ptytka metalowa dla czynnosci technologicznych:
R.4.8 zamontowanie dolnej czesci zamka tik - tak
R.4.9 zamontowanie gornej czgsci zamka tik - tak
W kolumnie 3: maszyna praworamienna lub maszyna 1 - iglowa jednoigtowa, nozyczki, zapalniczka dla czynnosci
technologicznych:
R4.10 zszycie kieszeni scianki przedniej ze $ciankg przednig i bodnem oraz zszycie bodna z korpusem z réwnoczesnym obszyciem

korpusu






