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Nazwa

Organizacja i prowadzenie proceséw wytwarzania wyrobéw skoérzanych

kwalifikacji:
itk MOD.12
Numer zadania: (01
Kod arkusza:  MOD.12-01-26.06-SG
Wersja arkusza: SG
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
RA Rezultat 1: Rysunek techniczny wzornika krojenia scianki przedniej kosmetyczki damskiej w skali 1:1
— Rysunek 1
Na rysunku:
R.1.1 wzornik w skali 1:1
R.1.2 wymiary podstaw scianki przedniej w ksztatcie trapezu na rysunku: 230 i 210 mm
R.1.3 wysokosc¢ Scianki przedniej: 150 mm
R.1.4  llinie wymiarowe: cienkie ciggte, zakofnczone grotami
R.1.5 na wzorniku napis: wzornik krojenia scianka przednia - 1 szt. tworzywo skéropodobne
R.1.6 krawedzie elementu: linia ciggta gruba
R.1.7 liczby wymiarowe: nad liniami wymiarowymi na s$rodku
R.1.8 linie pomocnicze: poza linig wymiarowg nie wiecej niz2 + 3 mm
R.1.9 nad linig wymiarowg odpowiednio - dtugo$¢ wzornika 230 i 210
R.1.10 |nad linig wymiarowg odpowiednio - wysoko$¢ wzornika 150
R.2 Rezultat 2: Norma zuzycia materiatéw dla jednej i pietnastu kosmetyczek damskich - Tabela 3.
W Tabeli 3 zapisane:
R.2.1 dla elementéw podstawowych z tworzywa skéropodobnego w kolumnie 2: 7,6 lub 7,60
R.2.2 dla elementéw podstawowych z tworzywa skéropodobnego w kolumnie 3: 7,6 x 14 : 100 + 7,6 lub 7,6 x 0,14+7,6
R.2.3 dla elementéw podstawowych z tworzywa skéropodobnego w kolumnie 4: 8,66
R.2.4 dla elementéw podstawowych z tworzywa skéropodobnego w kolumnie 5: 129,9 lub 129,90
R.2.5 dla elementéw podszewki w kolumnie 2: 9,66
R.2.6 dla elementéw podszewki w kolumnie 3: 9,66 x 8 : 100 + 9,66 lub 9,66 x0,08 +9,66
R.2.7 dla elementéw podszewki w kolumnie 4: 10,43
R.2.8 dla elementéw podszewki w kolumnie 5: 156,45
R.3 Rezultat 3: Wykaz czynnosci technologicznych wystepujacych w fazie montazu kosmetyczki damskiej
- Tabela 4.
w Tabeli 4 w kolumnie 2 zapisane:
Etap montazu kieszeni scianki przedniej i tylnej w kolejnosci chronologicznej:
R.3.1 zawiniecie gérnego brzegu kieszeni, obszycie gornego brzegu kieszeni $cianki przedniej oraz naszycie kieszeni na
Scianke przednig
R.3.2 przyklejenie tasmy suwakowej do brzegdw otworu kieszeni $cianki tylnej
R.3.3 wszycie tasmy suwakowej wraz z podszewka wzdtuz brzegu otworu w kieszeni Scianki tylnej oraz zszycie bokéw
podszewki kieszeni scianki tylnej
Etap montazu podszewki kosmetyczki damskiej w kolejnosci chronologicznej:
R.3.4 naklejanie tasmy suwakowej do podszewki $cianki przedniej i tylnej
R.3.5 przeszycie brzegéw tasmy suwakowej z podszewka scianki przedniegj i tylnej
R.3.6 zszycie bokoéw podszewki
Etap montazu kosmetyczki damskiej i ragczki w kolejnosci chronologicznej:
R.3.7 zawiniecie gornego brzegu scianki przedniej i tylnej oraz obszycie uchwytu/rgczki
R.3.8 obszycie gérnego brzegu $cianki przedniej i tylnej wraz z tasmg suwakowg
R.3.9 zszycie $cianki przedniej z tylng z rownoczesnym wszyciem uchwytu/rgczki
R.3.10 _Jodwrocenie wyrobu na prawg strone i zszycie dolnych brzegow podszewki
Rezultat 4: Wykaz maszyn, urzadzen i narzedzi niezbednych w fazie montazu kosmetyczki damskiej
R.4 - Tabela 4.
UWAGA: Dopuszcza sie uzycie przez zdajgcego sformutowan rownowaznych
W kolumnie 3: pedzel/lopatka, pojemnik na klej, miotek, stét dla czynnosci technologicznych:
R.4.1 przyklejenie tasmy suwakowej do brzegéw otworu kieszeni $cianki tylnej
R.4.2 naklejenie tasmy suwakowej do podszewki $cianki przedniej
R.4.3 naklejenie tadmy suwakowej do podszewki $cianki tylnej
W kolumnie 3: maszyna ptaska 1 - iglowa lub maszyna praworamienna, nozyczki, zapalniczka dla czynnosci
technologicznych:
R.4.4 obszycie gornego brzegu kieszeni Scianki przedniej i naszycie kieszeni na $cianke przednig
RA45 wszycie tasmy suwakowej wraz z podszewkag wzdtuz brzegu otworu w kieszeni $cianki tylnej i zszycie bokéw podszewki
kieszeni Scianki tylne;.
R.4.6 przeszycie brzegow tasmy suwakowej z podszewkg scianki przedniej i tylnej i zszycie bokdéw podszewki
R.4.7 obszycie goérnego brzegu scianki przedniej i tylnej wraz z tasmg suwakowg




W kolumnie 3: pedzel/tlopatka, pojemnik na klej, miotek, stot dla czynnosci technologicznych:
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R.4.8 zawiniecie gérnego brzegu kieszeni

R.4.9 zawiniecie gornego brzegu Scianki przedniej i tylnej oraz obszycie uchwytu/rgczki
W kolumnie 3: maszyna praworamienna lub maszyna ptaska 1 - iglowa, nozyczki, zapalniczka dla czynnosci
technologicznych:

R4.10 zszycie $cianki przedniej z tylng z rbwnoczesnym wszyciem uchwytu/rgczki oraz odwrécenie wyrobu na prawg strone

i zszycie dolnych brzegdéw podszewki






