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Rok 2024
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Diagnozowanie i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych

Oznaczenie arkusza: MOT.01-01-24.06-SG
Symbol kwalifikacji: MOT.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wyciagniete i usztywnione wgniecenie poszycia drzwi

1

wgniecenie poszycia drzwi wyciagniete, za pomocg Spottera i podktadek

odchytka od ptaszczyzny poszycia drzwi nie przekracza ,-1,0 mm” (1,0 mm wklestosci) — brak wybrzuszenia

przewdd masowy Spottera zostat przymocowany mozliwie blisko miejsca naprawy - max. w odlegtosci 100 mm

2
3
4

naprawione wgniecenie poszycia drzwi po bankowaniu nie odksztatca sie po nacisnieciu kciukiem

Rezultat 2: Wyprostowane zagiecie krawedzi drzwi

1

wyprostowane zagiecie krawedzi drzwi

2

wyprostowana krawedz drzwi przednich tworzy spéjng linie z krawedzig sasiadujgcych drzwi tylnych

wyprostowana krawedz drzwi nie przekracza tolerancji "-1,00 mm" (wklestosci) - w przypadku przegiecia na zewnatrz
kryterium nie jest zaliczone

sgsiadujgce z obszarem naprawy powierzchnie nie zostaty uszkodzone (zarysowane, zagiete itp.)
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zabezpieczone antykorozyjnie miejsca naprawy

1

usunieto powtoke lakierowg z naprawianych miejsc

naprawiane miejsce bankowania zabezpieczone farbg antykorozyjng bez przeswitéw i zaciekdw

miejsce mocowania przewodu masowego zabezpieczone farbg antykorozyjng bez przeswitéw i zaciekdw

naprawiane miejsce zagiecia krawedzi drzwi zabezpieczone farbg antykorozyjng bez przeswitéow i zaciekow

2
3
4
5

zabezpieczenia antykorozyjne wykonano obustronnie

Rezultat 4: Uzupetnione uszczelnienie zawinigcia poszycia drzwi

1

uzupetnione brakujgce uszczelnienie zawiniecia poszycia drzwi

uszczelnienie wykonane za pomocg masy uszczelniajgco-klejgcej

uszczelnienie wykonane w formie rownej wstegi wzorowanej na ksztaicie oryginatu

2
3
4

uszczelnienie wykonane po usunieciu pierwotnego uszkodzonego watka masy uszczelniajgco-klejgcej
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonywania naprawy

Zdajgcy:

1 |sprawdzit dziatanie zgrzewarki przed przystgpieniem do prac

wykonat bahkowanie w miejscu naprawy

wyprostowat wskazane zagiecie krawedzi drzwi uzywajgc recznych narzedzi blacharskich

sprawdzit za pomocg liniatu krawedziowego oraz igietek poprawnos¢ wykonania naprawy

uzywat podczas szlifowania maski przeciwpytowej oraz okularéw ochronnych

uzywat okularow ochronnych podczas zgrzewania podktadek

uzywat rekawic ochronnych w czasie bankowania

zmatowit/przeczyscit papierem sciernym miejsca malowania farbg antykorozyjng

Ol N[O | M| O|DN

odttuscit miejsca przeznaczone do malowania farbg antykorozyjng

—_
o

utrzymywat i pozostawit porzgdek na stanowisku egzaminacyjnym

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis






