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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych

Oznaczenie arkusza: MOT.03-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: MOT.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowana pokrywa silnika do naprawy lakierniczej

Uwaga! Ocena rezultatu po zgtoszeniu przez zdajgcego po podniesieniu reki

1

naprawiana powierzchnia pokrywy silnika oczyszczona

powierzchnia przeznaczona do naprawy rozszlifowana papierem o gradacji P120-P180 i oczyszczona

naprawiana powierzchnia pokrywy silnika wymatowana w catosci papierem o gradacji P240

czes¢ pokrywy silnika niepodlegajgca naprawie oklejona wtasciwg strong papieru do oklejania (btyszczaca)

2
3
4
5

pokrywa silnika stabilnie zamontowana na stojaku lakierniczym

Rezultat 2: Przygotowany i naniesiony podktad wytrawiajacy i wypetniajacy

Uwaga! Ocena rezultatu po zgtoszeniu przez zdajgcego po podniesieniu reki

1

powierzchnia po aplikacji podktadu wytrawiajgcego gtadka, bez wad lakierniczych, niedomalowan i zaciekow

2

powierzchnia po aplikacji podktadu wypetniajgcego gtadka, bez wad lakierniczych, niedomalowan i zaciekow

podktad wytrawiajgcy przygotowany zgodnie z kartg techniczng produktu przy uzyciu pojemnika z podziatkg w ilosci
wystarczajgcej na aplikacje 1 warstwy

podktad wypetniajgcy przygotowany zgodnie z kartg techniczng produktu przy uzyciu pojemnika z podziatkg w ilosci
wystarczajgcej na aplikacje 2-3 warstw

podktad wypetniajgcy przefiltrowany przez sitko 190 mikrondw

ilos¢ zlewek lakierniczych pozostatych po aplikacjach kazdego produktu nie przekracza 25 ml
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Przygotowana powierzchnia pokrywy silnika do aplikacji lakieru renowacyjnego

Uwaga! Ocena rezultatu wykonywana na biezgco

1

wymatowana powierzchnia naniesionego podktadu jest gtadka, bez wad lakierniczych, niedomalowan i zaciekow

2

krawedzie pokrywy silnika pokryte warstwami podktadu bez przetar¢

Rezultat 4: Oklejona i zamontowana pokrywa silnika na stojaku lakierniczym

Uwaga! Ocena rezultatu wykonywana na biezgco

1

wewnetrzna strona pokrywy silnika oklejona po krawedzi masy uszczelniajgcej

2

wewnetrzna czes¢ pokrywy silnika oklejona wtasciwg strong papieru do oklejania (btyszczacg na zewnatrz)

Przebieg 1: Wykonania zadania zgodnie z technologia napraw lakierniczych

Zdajgcy!

1

wybrat pistolet o odpowiedniej dyszy do aplikacji podktadow

2

ustawit parametry pistoletu wykonujgc natrysk na ekranie do wymalowan prébnych

prowadzit poprawnie pistolet lakierniczy w czasie aplikacji podktadow

zachowywat czas technologicznie zgodny z kartg techniczng produktu - odparowania rozcienczalnika miedzy poszczegélnymi
warstwami podktadu wypetniajgcego

uruchomit kabine lakierniczg i ustawit temperature w zakresie 20-25 stopni Celsjusza

uruchomit promiennik podczerwieni do suszenia pokrywy (zachowana odlegtos¢ i czas wigczenia)

wymatowat papierem $ciernym o gradacji P-320, P-400, P-500, P-600 wysuszong powierzchnie podktadu wypetniajgcego

oczyszczat pokrywe przy uzyciu sciereczki pytochtonnej i pistoletu do odmuchiwania

© || N[O | O,

prawidtowo odttuszczat pokrywe przy uzyciu zmywacza silikonowego i wodnego
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Numer
stanowiska

Przebieg 2: Zgodnosci wykonania zadania z zasadami bhp, ppoz., ochrony srodowiska i ergonomii

Zdajgcy!

1

sprawdzit stan techniczny maszyn i urzgdzen przed rozpoczeciem pracy

stosowat srodki ochrony osobistej (kombinezon, maska, okulary, rekawice)

segregowat odpady podczas wykonywania naprawy

posprzatat stanowisko pracy po zakonhczonej naprawie

uruchamiat wentylator w strefie lakierniczej podczas operacji odmuchiwania

wymyt i zmontowat pistolet lakierniczy

N/ oo |~ O(DN

oczyscit wszystkie pozostate narzedzia uzywane do wykonania zadania

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko

Strona5z5

data i czytelny podpis






