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Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych
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Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Masa rdzeniowa

1

Obliczona masa piasku formierskiego w ilosci 2,88 kg i zapisana w tabeli 3

Obliczona masa szkta wodnego w ilosci 0,12 kg i zapisana w tabeli 3

Odwazony piasek formierski w ilosci 2,88 +0,01 kg

Odwazone szkto wodne sodowe w ilosci 0,12 £0,01 kg

2
3
4
5

Sporzgdzona masa rdzeniowa jednolita i bez grudek

Rezultat 2: Wykonane rdzenie

1

Ztozona i zabezpieczona rdzennica

Wypetniona rdzennica masg rdzeniowg

Rdzenie przedmuchane CO, przez minimum 1 minute

Rdzenie po wyjeciu z formy bez widocznych uszkodzen

Pokrycie ochronne rownomiernie natozone na catej powierzchni roboczej rdzenia

(o270 BN I A =N ARGV Y\

Rdzenie wysuszone w suszarce nagrzanej do temperatury 120°C przez okres 30 minut
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Odwazone i posegregowane materiaty wsadowe

1

Odwazone aluminium o masie zgodnej z danymi w tabeli 2

2

Odwazony krzem o masie zgodnej z danymi w tabeli 2

3

Odwazony modyfikator o masie zgodnej z danymi w tabeli 2

Rezultat 4: Przygotowana do zalania forma

1

Usuniety z formy luzny materiat formierski i $mieci

2

Zamontowany rdzen w formie

3

Ztozona forma, zabezpieczona i przygotowana do zalania

Rezultat 5: Wypetniona karta technologiczna - Tabela 4

1

Wykonany pomiar temperatury cieklego stopu termoparg zanurzeniowg i zapisany w tabeli 4. zgodnie ze stanem faktycznym

2

Wykonany pomiar temperatury ciektego stopu po przegrzaniu termoparg zanurzeniowg i zapisany w tabeli 4. zgodnie ze
stanem faktycznym
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Numer
stanowiska

Rezultat 6: Przeprowadzony wytop i wykonany odlew

1 |Wsad zatadowany do tygla w sposob uniemozliwiajgcy jego zawieszenie

Piec wigczony po zatadowaniu wsadu

Osiggnieta temperatura ciektego stopu 670+700°C

Powierzchnia ciektego stopu oczyszczona po uprzednim wytgczeniu pieca

Umieszczony w piecu modyfikator przy pomocy zanurzaka

Po wiaczeniu pieca osiggnieta temperatura przegrzania ciektego stopu 690+720°C

Powierzchnia cieklego stopu ponownie oczyszczona po uprzednim wylgczeniu pieca

Pobrany tyzka ciekly stop i wlany do wczesniej przygotowanej formy

O |l N[ojlo || |DN

Odlew wyjety z formy i ostudzony

—_
o

Usuniete zalewki oraz pozostato$ci rdzenia i masy formierskiej z odlewu

Przebieg 1: Przygotowania masy rdzeniowej, rdzeni i odlewu

Zdajgcy:

1 |przygotowat mase rdzeniowg w mieszarce zgodnie z instrukcjg obstugi mieszarki

obstugiwat mieszarke zgodnie z przepisami BHP - po zakonczeniu pracy odtgczyt zasilanie elektryczne

podczas mieszania masy formierskiej w mieszarce krgznikowej zastosowat srodki ochrony indywidualnej: okulary i rekawice

po wykonaniu zadania oczyscit mieszarke

podczas umieszczania rdzeni w suszarce zastosowat rekawice

podczas oczyszczania odlewdw zastosowat srodki ochrony indywidualnej: okulary i rekawice

N[ o[l |~ O|DN

po wykonaniu zadania oczyscit oraz uporzgdkowat stanowisko pracy
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Numer
stanowiska

Przebieg 2: Przygotowania materiatéw wsadowych oraz wytopu siluminu

Zdajacy:

koniecznosci rozdrabniania materiatow miat zatozone réwniez okulary ochronne

podczas przygotowywania materiatbw wsadowych zdajgcy miat zatozone rekawice ochronne, a w przypadku

tyzke odlewniczg podgrzat przed wtozeniem do ciektego metalu

uporzadkowat stanowisko pracy po zakonczeniu zadania

2
3 |nie manipulowat w przestrzeni roboczej pieca przy wtgczonym zasilaniu
4
5

podczas obstugi pieca stosowat ubranie ochronne i ochrone twarzy (rekawice, fartuch i przytbice)

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Tabela 1. Receptura przygotowania masy rdzeniowej

Zawartos¢
poszczegolinych Czas
Kolejnosé ) Skfadniki masyrdzeniowej skiadnikéw masy mieszania
wprowadzania
% minuty
1 Piasek kwarcowy 96
3
2 Szklo wodne sodowe 4
Tabela 2. Materiaty wsadowe
Materiat Masa
Aluminium 9,1kg+10g
Krzem metaliczny 09kg+10g
Modyfikator 0,02 kg £0,5¢g

Suma okoto

10,02 kg +10 g

Tabela 3. llos¢é skladnikéw do przygotowania 3 kg masy rdzeniowej

s e L Zawartosé poszczegdbinych llosé
Kolejnosé . Skfadml.u masy  |skiadnikéw masyrdzeniowej
wprowadzania rdzeniowej % kg
o
1 Piasek kwarcowy 96
2 Szkto wodne sodowe 4
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Tabela 4. Karta technologiczna

Temperatura
Lp. Operacja
°C
1. | Zatadowac piec wsadem metalowym X
2. | Uruchomi¢ zasilanie pieca odlewniczego X
3. | Nagrzac¢ ciekty stop do temperatury 670+700°C X
4 Przeprowadzi¢ pomiar temperatury ciektego stopu termoparg
" | zanurzeniowq
5. | Doda¢ modyfikator X
6. | Przegrzac ciekly stop do temperatury 690+720°C X
7 WytaczycC zasilanie pieca odlewniczego i oczySC powierzchnie X
" | ciektego stopu
8 Przeprowadzi¢ pomiar temperatury ciektego stopu po
" | przegrzaniu termoparg zanurzeniowg
9. | Pobrac tyzkg ciekty stop i wypetni¢ przygotowang kokile X
10. | Oprozni¢ piec z ciektego stopu do wskazanej formy X
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