CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn i urzagdzen odlewniczych
Symbol kwalifikacji: MTL.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania eg_;zaminu: 150 minut. MTL.02-01-24.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY

PODSTAWA PROGRAMOWA

Rok 2024 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

w

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2024
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Zadanieegzaminacyjne

Zadanie egzaminacyjne sktada sie z 3 czesci:
1. przygotowanie masy rdzeniowej,
2. wykonanie rdzeni,
3. przeprowadzenie wytopu i zalanie formy.

Czes$¢ 1: Przygotowanie masy rdzeniowe;j.

Przygotuj 3 kg masy rdzeniowej w mieszarce, zgodnie z recepturg podang w tabeli 1. Oblicz ilo$¢ sktadnikow
do wykonania 3 kg masy rdzeniowej, wyniki obliczen zapisz w tabeli 3. Nastepnie odwaz poszczegdlne
sktadniki masy rdzeniowej z doktadnoscig do 0,01 kg.

Zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZN zakoriczenie procesu przygotowania masy.

Wymieszaj skfadniki, a nastepnie gotowg mase rdzeniowg przesyp do zamykanego pojemnika i przenies na
stanowisko formierskie.

Czes$¢ 2: Wykonanie rdzeni.

Wykonaj 2 rdzenie wykorzystujgc rdzennice znajdujgca sie na stanowisku formierskim. Po zageszczeniu
masy w rdzennicy przedmuchaj jg CO2 przez 1 minute. Po usunieciu rdzeni z rdzennicy nanie$ na ich
powierzchnie przy uzyciu pedzla materiat ogniotrwaty (pokrycie ochronne). Nastepnie wtéz rdzenie do
suszarki. Temperatura w suszarce powinna wynosi¢ 120°C, a czas suszenia 30 minut.

Dokumentacja techniczna wykonania rdzenia, a takze narzedzia, przyrzady, materiatly oraz instrukcje
niezbedne do wykonania zadania znajdujg sie na stanowisku egzaminacyjnym. Podczas wykonywania
zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
Srodowiska.

Zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZN gotowos¢ do oceny wykonania rdzeni z naniesionym
pokryciem ogniotrwatym przed wtozeniem ich do suszarki oraz po wysuszeniu.

Po zakonczeniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.

Tabela 1. Receptura przygotowania masy rdzeniowej

Zawartos¢
. Czas
Kolejnosé : : poszczegolnych mieszania
. Sktadniki masyrdzeniowej sktadnikéw masy
wprowadzania
% minuty
1 Piasek kwarcowy 96
3
2 Szkto wodne sodowe 4

Czes¢ 3: Przeprowadzenie wytopu i zalanie formy.

Przygotuj materialy wsadowe do wytopu siluminu AK9 w piecu do topienia metali. Masa poszczegdlnych
sktadnikéw stopu podana jest w tabeli 2. Rozpoznaj i odwaz sktadniki stopowe oraz modyfikator, wtéz do
pojemnikow i opisz ich zawarto$¢.

Zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZN zakonczenie przygotowania materiatow wsadowych.

Zi6z znajdujgcy sie na stanowisku egzaminacyjnym forme umieszczajgc w niej jeden (dowolny/wybrany)
Z wczesniej wykonanych rdzeni.
Zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZN zakonczenie przygotowania formy.
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Przeprowadz wytop siluminu wskazanego przez asystenta technicznego zgodnie z kartg technologiczng
(tabela 4). Wyniki pomiaréw temperatury zapisz w wyznaczonych miejscach tabeli.

Podgrzej (wysusz) tyzke, a nastepnie pobierz tyzkg porcje metalu i zalej przygotowang forme. Oprdoznij
piec zgodnie z zaleceniami asystenta technicznego. Wybij odlew z formy i ostudz go zanurzajgc w
naczyniu z wodg. Po ostudzeniu odlewu usun pozostatosci rdzenia oraz masy formierskiej, a takze
zalewki.

Zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZN gotowos$¢ od oceny odlew.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepisow i instrukcji zwigzanych z uzytkowaniem narzedzi i urzgdzen do topienia metali.

Tabela 2. Materiaty wsadowe

Materiat Masa
Aluminium 9,1kg+10g
Krzem metaliczny 09kg+10g
Modyfikator 0,02 kg £0,5 g
Suma okoto 10,02 kg £10 g

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 6 rezultatéow:
- masa rdzeniowa,
- wykonane rdzenie,
- odwazone i posegregowane materiaty wsadowe,
- przygotowana do zalania forma,
- wypetniona karta technologiczna — Tabela 4,
- przeprowadzony wytop i wykonany odlew
oraz
przebieg przygotowania masy rdzeniowej, rdzeni i odlewu, a takze przygotowania materiatéw
wsadowych oraz wytopu siluminu

Tabela 3. llos¢ sktadnikéw do przygotowania 3 kg masy rdzeniowej

Kolejnosé Sktadniki masy Zawar?o§c poszczegolpych_ llos¢
. . ) sktadnikow masyrdzeniowej
wprowadzania rdzeniowej % kg
1 Piasek kwarcowy 96
2 Szkto wodne sodowe 4
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Tabela 4. Karta technologiczna

Temperatura
Lp. Operacja
°C
1. | Zatadowac piec wsadem metalowym X
2. | Uruchomi¢ zasilanie pieca odlewniczego X
3. | Nagrza¢ ciekly stop do temperatury 670+700°C X
4 Przeprowadzi¢ pomiar temperatury ciektego stopu termoparg
" | zanurzeniowg
5. | Doda¢ modyfikator X
6. | Przegrzac ciekty stop do temperatury 690+720°C X
7 Wytgczyé zasilanie pieca odlewniczego i oczys¢ powierzchnie X
" | ciektego stopu
8 Przeprowadzi¢ pomiar temperatury ciektego stopu po
" | przegrzaniu termoparg zanurzeniowg
9. | Pobrac tyzkg ciekty stop i wypetnié przygotowang kokile X
10. | Opréznic piec z ciektego stopu do wskazanej formy X
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