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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowana masa formierska i dobrane skrzynki formierskie

1

Zapisana w tabeli 5, odwazona ilo$¢ masy formierskiej w kg i ilos¢ wody w | (dm®)

2

Zapisana w tabeli 5, ilos¢ wody wynosi 1,5% w stosunku do iloéci masy formierskiej

3

Sporzgdzona masa formierska w ilosci pozwalajgcej zapetni¢ skrzynki formierskie dostepne na stanowisku dla wykonywanej
formy

4

Wielkos¢ skrzynek formierski dobrana zgodnie z wytycznymi w tabeli 1

Rezultat 2: Przygotowana forma odlewnicza

1

Ustawiony na ptycie podmodelowej model odlewu oraz potéwka skrzynki formierskiej zgodnie z wytycznymi z tabeli 1 (uchwyt
ustalajgcy na dole przy ptycie podmodelowej)

2

Zageszczona i wyrdwnana dolna potéwka formy

Wykonane obranie

Dolna potowka formy ustawiona modelem do gory, nadstawiona na niej gérna skrzynka formierska, prawidtowo zamocowane
elementy ustalajgce

Ustawione modele uktadu wlewowego (wlew rozprowadzajgcy, wlew gtowny i przelew)

Zaformowana gorna potéwka formy

Wyjety model wlewu gtéwnego i przelewu, wyciety i wygtadzony zbiornik wlewowy

Rozlozona forma i wyciggnieta reszta omodelowania, wyciety i wygtadzony wlew doprowadzajgcy

© | 00| N| O | O,

Usuniete resztki luznej masy, naprawione ewentualne uszkodzenia, sprawdzona droznos¢ uktadu wlewowego, naktucia
odpowietrzajgce wykonane zgodnie z tabelg 2

10

Ztozona przy pomocy elementdw ustalajgcych forma przygotowana do zalania (sklamrowana lub obcigzona)
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Obliczony i przygotowany materiat wsadowy do wytopu

1

Obliczona i zapisana w tabeli 6 masa CuSn6: 14,04 kg lub 14,04

Obliczona i zapisana w tabeli 6 masa Sn: 0,66 kg lub 0,66

Obliczona i zapisana w tabeli 6 masa Zn: 0,30 kg lub 0,30

2
3
4

Obliczona i zapisana w tabeli 6 masa odtleniacza: 75 g lub 75

()]

Odwazony zuzel pokrywajacy o masie 180 g £15 g jako mieszanina piasku, boraksu i szkta (w réwnych proporcjach po 60 g
15 g kazdy) umieszczony w pojemniku

Odwazony ztom CuSn6 o masie min = 13,99 kg, max = 14,09 kg i umieszczony w pojemniku

Odwazona cyna o0 masie min = 0,64 kg, max = 0,68 kg i umieszczona w pojemniku

Odwazony cynk o masie min = 0,28 kg, max = 0,32 kg i umieszczony w pojemniku
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Odwazony odtleniacz CuP10 lub CuP15 min = 74,5 g, max = 75,5 g i umieszczony w pojemniku

10

Drobne kawatki wsadu utozone na dnie tygla, a grubsze kawatki wsadu utozone powyzej, luzno bez wzajemnego ich
blokowania sie

Rezultat 4: Wypetniona instrukcja wytopu stopu CuSn10Zn2 — Tabela 4

1

Wykonany pomiar temperatury ciektego stopu termoparg zanurzeniowg i wynik pomiaru zapisany w tabeli 4

2

Wykonany pirometrem pomiar temperatury tyzki odlewniczej i wynik pomiaru zapisany w tabeli 4
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Numer
stanowiska

Rezultat 5: Przeprowadzony wytop i zalana forma zgodnie z Tabelg 4

1

Cienka warstwa mieszaniny piasku, boraksu i szkta w proporcji 1:1:1 umieszczona na dnie tygla

Tygiel zatadowany wsadem w sposob uniemozliwiajgcy jego zawieszenie

Piec wiaczony po zatadowaniu wsadu

Osiggnieta temperatura przegrzania metalu 1040 £20 °C

Stopiony metal oczyszczony z zuzla i tlenkdéw powierzchniowych po uprzednim wytgczeniu pieca

Umieszczony w piecu odteniacz

Po wigczeniu pieca osiggnieta temperatura zalewania 1040 +20 °C

Stopiony metal ponownie oczyszczony z zuzla i tlenkdw powierzchniowych po uprzednim wytgczeniu pieca

O |l N[ojlo || |DN

Pobrany tyzka ptynny metal i wlany do wczes$niej przygotowanej formy

Przebieg 1: Przygotowanie masy formierskiej i formowanie

Zdajgcy:

1

przygotowat mase formierskg w mieszarce zgodnie z instrukcjg obstugi mieszarki

2 |obstugiwat mieszarke zgodnie z przepisami BHP - po zakonczeniu pracy odtgczyt zasilanie elektryczne

3 |do zageszczenia formy stosowat ubijak

4 |przed nasypaniem masy formierskiej do formy stosowat oddzielacz na ptyte podmodelowg i omodelowanie

5 podczas zatadunku i mieszania sktadnikow oraz roztadunku masy formierskiej z mieszarki krgznikowej miat zatozone rekawice
ochronne oraz okulary ochronne

6 |po wykonaniu zadania oczyscit mieszarke

7 |po wykonaniu zadania oczyscit oraz uporzgdkowat stanowisko pracy
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Numer
stanowiska

Przebieg 2: Wykonanie wytopu

Zdajgcy:

1 podczas przygotowywania materiatbw wsadowych zdajgcy miat zatozone rekawice ochronne, a w trakcie koniecznosci
rozdrabniania materiatdw miat zatozone réwniez okulary ochronne

2 |podczas odwazania i mieszania sktadnikéw pokrycia ochronnego miat zatozone rekawice ochronne i okulary ochronne

po zmontowaniu uktadu pomiarowego do pomiaru temperatury ciektego metalu zdajacy sprawdzit poprawnosé dziatania
3 |ukfadu (uktad pomiarowy do pomiaru temperatury ciektego metalu dziatat poprawnie - wskazywat temperature dodatnig i
wskazanie temperatury rosto przy zblizaniu termoelementu do zrédta ciepta)

przed zalaniem formy zdajgcy sprawdzit temperature ciektego stopu stosujgc termopare zanurzeniowag

tyzke odlewniczg podgrzat do temperatury w przedziale 130+160 °C

podczas nagrzewania kontrolowat temperature tyzki odlewniczej pirometrem

nie manipulowat w przestrzeni roboczej pieca przy wigczonym zasilaniu

uporzadkowat stanowisko pracy po zakonczeniu zadania

© |0 N|[Oo |0 | B>

podczas obstugi pieca stosowat ubranie ochronne i ochrone twarzy (rekawice, fartuch i przytbice)
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B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Tabela 1. Minimalne odlegtosci miedzy modelem a elementami formy w mm

NN

Uwaga! Model przedstawiony na rysunku moze rézni¢ sie od modelu na stanowisku
egzaminacyjnym
(dla kazdego modelu na stanowisku egzaminacyjnym zastosowac odlegtosci a/b/c
okreslone w tabeli)

Masa odlewu

a

b

C

Miedzy gorng
powierzchnig
modelu a gérng
powierzchnig formy

Miedzy dolng
powierzchnig
modelu a dolng
powierzchnig formy

Miedzy modelem
a sciankg skrzynki
formierskiej

do 5
5+10

130
130

80
80

60
80
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Tabela 2. Normy odpowietrzania form

Spgséb : Naz'wg Jedr!ostka Normatyw odpowietrzania
odpowietrzania | wskaznika miary
Powierzehnia| ;| 45025|0,25+0,5| 1+2 >2
skrzynki ' ’ ’

Odpowietrzanie -
naktuwakiem przy| Srednica

. mm 3 5 10
formowaniu nakluwaka
recznym Liczba naktu¢
na 1dm2 15 10 5
Tabela 4. Instrukcja wytopu stopu CuSn10Zn2
Lp. Operacja TemF%r? tura
1 Ptrzyg:)towaé wsad wg instrukcji technologicznej wytopu na 15 kg X
stopu

> Pr_zed za_’radoyvaniem wsadu _dno tygla pokryé__cienka warstwg X

" | mieszaniny piasku, boraksu i szkta w proporcji 1:1:1
3. | Zatadowac tygiel pieca wsadem X
4. | Wigczy¢ piec i prowadzi¢ wytop X
5 Wykonaé pomiar temperatury ciektego stopu termoparg

" | zanurzeniowg
6. | Osiggng¢ temperature przegrzania metalu 1040 20 °C X
7 Przy_gotqwaé odtlenigcz wg instrukcji technologicznej wytopu X

" | i umiesci¢ go w poblizu pieca
8. | Wytgczy¢ piec X
9. | Oczysci¢ ptynny metal z zuzla i tlenkdéw powierzchniowych X
10. | Wigczy¢ piec X
11. | Umiescic odtleniacz w cieklym metalu X
12. | Osiggnac¢ temperature zalewania formy 1040 £20 °C X
13 Rozgrzac tyzke odlewqicza dg temperatury 130+160 °C (wpisac

" | w tabele koncowy wynik pomiaru)
14. | Wytaczy¢ piec X
15. | Ponownie oczysci¢ ptynny metal z zuzla i tlenkow powierzchniowych X
16. | Pobrac tyZzkg ptynny metal i wla¢ do wczesniej przygotowanej formy X

* - Materiaty wsadowe bedg wskazane przez Przewodniczagcego ZN
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