CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn i urzagdzen odlewniczych
Symbol kwalifikacji: MTL.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania eg_;zaminu: 150 minut. MTL.02-01-25.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY

PODSTAWA PROGRAMOWA

Rok 2025 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

w

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj recznie metoda z obieraniem forme sktadajgca sie z dwdéch skrzynek. Do jej wykonania wykorzystaj
niedzielony model odlewniczy znajdujgcy sie na stanowisku egzaminacyjnym oraz skrzynki formierskie.
Potozenie modelu w formie pozwalajgce dobrac wielkos¢ skrzynek formierskich okreslajg dane z tabeli 1.

Tabela 1. Minimalne odlegtosci migdzy modelem a elementami formy w mm

—
W
N

N

Uwaga! Model przedstawiony na rysunku moze roznic¢ sie od modelu na stanowisku
egzaminacyjnym
(dla kazdego modelu na stanowisku egzaminacyjnym zastosowac odlegfosci a/b/c
okre$lone w tabel)

a b c
Miedzy gorng Miedzy dolng .
Masa odlewu powierzchnig powierzchnig M,'e’.d zy modelem_
. a sciankg skrzynki
modelu a goérng modelu a dolng formierskiei
powierzchnig formy | powierzchnig formy )
do5 130 80 60
5+10 130 80 80

Wykonanie zadania rozpocznij od przygotowania masy formierskiej do wypetnienia skrzynek, przez
odswiezenie w mieszarce masy bentonitowej o wilgotnosci 2%, dostepnej na stanowisku. Wilgotnosé
koncowa masy po dodaniu wody powinna wynosi¢ 3,5%. Przygotuj mase w ilosci pozwalajgcej wypetnic

skrzynki formierskie. Dane dotyczgce ilosci uzytej masy i wody zapisz w tabeli 5. Odpowietrzanie formy
wykonaj zgodnie z danymi w tabeli 2.
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Tabela 2. Normy odpowietrzania form

Sposob Nazwa Jednostka : .
. : - : Normatyw odpowietrzania
odpowietrzania | wskaznika miary
Powlerzehnia| 1z 140 0,25(0,25+ 05| 1+2 >2
, . skrzynki
Odpowietrzanie -
nak’fuwaklem_przy Srednica mm 3 5 7 10
formowaniu naktuwaka
recznym ) -
Liczba nak;ruc 15 10 7 5
naldm

Po wykonaniu potowek formy zgtos przez podniesienie reki gotowos¢ do oceny przygotowanych elementow.
Po uzyskaniu zgody zt6z forme odlewniczg i przenies na stanowisko zalewania.

Oblicz ilos¢ materiatow wsadowych w celu wytopu 15 kg brgzu CuSn10Zn2. Mase materiatéw wsadowych
okresl na podstawie tabeli 3. Wyniki obliczen zapisz w tabeli 6. llosci materiatdbw wsadowych zapisz
z doktadnoscig do dwoch miejsc po przecinku.

Odwaz materiaty wsadowe do wytopu: ztom CuSn6 z doktadnoscig +0,05 kg oraz Sn i Zn z dokladnoscig
10,02 kg.

Przygotuj zuzel (pokrycie ochronne) w ilosci ok. 180 g, jako mieszanine piasku, szkfa i boraksu w réwnych
proporcjach z doktadnoscig +5 g oraz odtleniacz z doktadnoscig +0,5 g.

Materiaty wsadowe, Zuzel ochronny oraz dodatki specjalne umieS¢ w przygotowanych i oznaczonych
pojemnikach.

Pojemniki z zuzlem ochronnym i dodatkami specjalnymi pozostaw obok pieca.

UWAGA: Po umieszczeniu w pojemnikach materiatbow wsadowych zgfto$ przez podniesienie reki
przewodniczacemu ZN gotowo$c¢ do oceny.

Tabela 3. Materialy wsadowe niezbedne do przygotowania stopu CuSn10Zn2

Sktad chemiczny materiatéw
Materialy Masa wsadowych
wsadowe 0 ey [ sn | zn [P NP Al
Ztom CuSn6 936,00 | reszta 6,0 - - - - -
Sn 44,00 - 99,9 - - - - -
Zn 20,00 - - 99,9 - - - -

Dodatki specjalne

Odtleniacz, miedz fosforowa
CuP10 lub CuP15

Temperatura o
wytopu 1040 20 °C

0,005 cz. wag.

Uwaga: Przy obliczaniu mas materiatow wsadowych nie nalezy uwzglednia¢ zgaru pierwiastkow

Po uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN wykonaj wytop zgodnie z instrukcjg znajdujgca sie w tabeli 4.
Materialy wsadowe do wytopu zostang wskazane przez Przewodniczacego ZN.

Przygotuj termopare zanurzeniowg do pomiaru temperatury ciektego stopu. Przed wykonaniem pomiaru
temperatury cieklego stopu sprawdz poprawno$¢ dziatania uktadu pomiarowego poprzez pomiar dowolnego
zrédta ciepta. Nastepnie dokonaj pomiaru temperatury cieklego stopu. Wynik pomiaru zapisz w tabeli 4.
Przygotuj tyzke odlewniczg do pobrania probki stopu poprzez nagrzanie jej do temperatury 130+160 °C.
Nastepnie dokonaj pomiaru temperatury tyzki odlewniczej pirometrem, a uzyskane wyniki zapisz w tabeli 4.
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Uwaga:_Jezeli temperatura jest zgodna z otrzymanymi wczesniej zaleceniami, zgto$ przez podniesienie reki
przewodniczgcemu ZN gotowo$c¢ do zalania formy.
Po otrzymaniu zgody przewodniczacego ZN pobierz ciekly stop i zalej forme odlewnicza.

Narzedzia, przyrzady, materiaty oraz instrukcje niezbedne do wykonania zadania znajdujg sie na stanowisku
egzaminacyjnym. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony $srodowiska.

Po zakonczeniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.

Tabela 4. Instrukcja wytopu stopu CuSn10Zn2

Lp. Operacja TemF%riatura
1 Ptrzyg:)towac': wsad wg instrukcji technologicznej wytopu na 15 kg X
stopu

> Pr.zed zg%adowaniem wsadu ldno tygla pokryé. pienka warstwag X

" | mieszaniny piasku, boraksu i szkta w proporcji 1:1:1
3. | Zatadowac tygiel pieca wsadem X
4. | Wiaczy¢ piec i prowadzi¢ wytop X
5 Wykonaé_pomiar temperatury ciektego stopu termoparg

zanurzeniowg

6. | Osiggng¢ temperature przegrzania metalu 1040 £20 °C X
7 _Przy.goto.waé odtlenigcz wg instrukcji technologicznej wytopu .

" | iumiesci¢ go w poblizu pieca
8. | Wylgczyc piec X
9. | Oczysci¢ ptynny metal z zuzla i tlenkdéw powierzchniowych X
10. | Wigczy¢ piec X
11. | Umieéci¢ odtleniacz w cieklym metalu X
12. | Osiggnac¢ temperature zalewania formy 1040 £20 °C X
13 Rozgrzac tyzke odlewn_icza d(_) temperatury 130+160 °C (wpisac

" | w tabele koncowy wynik pomiaru)
14. | Wytaczyc piec X
15. | Ponownie oczysci¢ ptynny metal z Zuzla i tlenkodw powierzchniowych X
16. | Pobrac¢ tyzka ptynny metal i wla¢ do wczesniej przygotowanej formy X

* - Materiaty wsadowe bedg wskazane przez Przewodniczgcego ZN
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegac¢ bedzie 5 rezultatow:

— przygotowana masa formierska i dobrane skrzynki formierskie,

— przygotowana forma odlewnicza,

— obliczony i przygotowany materiat wsadowy do wytopu,

— instrukcja wytopu stopu CuSn10zZn2 — tabela 4,

— przeprowadzony wytop i zalana forma zgodnie z tabelg 4

oraz

przebieg przygotowania masy formierskiej i formowania oraz wykonania wytopu

Tabela 5. llo$¢ sktadnikéw potrzebna do przygotowania masy

Odwazona ilos¢ masy formierskiej w kg

Dodana ilo$¢ wody w | (dm?)

Tabela 6. Materiaty wsadowe

CuSn6 Sn Zn Odtleniacz
[ka] [ka] [ka] [9]
Strona5z5

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl






