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Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych
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Symbol kwalifikacji: MTL.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG
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PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonana forma odlewnicza

1 |Ustawione na ptycie podmodelowej modele odlewéw oraz skrzynka formierska zgodnie z wytycznymi z tabeli 1

2 |Natozony na modele puder formierski

3 |Zaformowana dolna czes¢ formy (masa rownomiernie zageszczona, usuniety nadmiar masy)

4 Wykonany (wyciety i wygtadzony) uktad wlewowy: zbiornik wlewowy (powiekszenie wlewu rozprowadzajgcego), wlew
rozprowadzajacy i wlewy doprowadzajgce (1 lub 2 do pojedynczego odlewu)

5 |Wyjete modele, usuniete resztki luznej masy, naprawione ewentualne uszkodzenia, drozny uktad wlewowy

Rezultat 2: Materialy wsadowe - tabela 3

W tabeli 3 wpisano z doktadno$cig do dwdch miejsc po przecinku obliczong mase

1 |Sb: 0,55 lub 0,55 kg

2 |Cu: 0,30 lub 0,30 kg; 0,3 lub 0,3 kg

3 |Sn: 4,15 lub 4,15 kg

Rezultat 3: Przygotowany materiat wsadowy do wytopu

Umieszczone w oznaczonych pojemnikach, odwazone skfadniki wsadu o masie:

1 |Sb: 0,52 + 0,58 kg

2 |Cu: 0,28 + 0,32 kg

3 |Sn: 3,94 + 4,36 kg
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Numer
stanowiska

Rezultat 4: Karta technologiczna wytopu - tabela 4

1

Wykonany pomiar temperatury stopionego stopu termoparg zanurzeniows i zapisana warto$¢ w tabeli 4, pozycja 4, zgodnie
ze stanem faktycznym

2

Wykonany pomiar temperatury metalu po przegrzaniu termoparg zanurzeniowg i zapisana wartos¢ w tabeli 4, pozycja 8
zgodnie ze stanem faktycznym

3

Wykonany pomiar temperatury tyzki odlewniczej przy pomocy pirometru i zapisana warto$¢ w tabeli 4, pozycja 9 zgodnie ze
stanem faktycznym

Rezultat 5: Przeprowadzony wytop i wykonany odlew

1

Tygiel zatadowany wsadem w sposob uniemozliwiajgcy jego zawieszenie

Piec witgczony po zatadowaniu wsadu

Osiggnieta temperatura zalewania 480+520 °C

Stopiony metal oczyszczony z zuzla i tlenkéw powierzchniowych po uprzednim wytgczeniu pieca

Pobrany tyzkg ptynny metal i wlany do wczesniej przygotowanej formy

Forma wypetniona do gérnej krawedzi

Odlew wyjety z formy i ostudzony

Usuniete z odlewu resztki masy

O |0 (N[Ol | WO|DN

Odciety uktad wlewowy
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonania formy, wytopu i odlewu

Zdajgcy:

1

zastosowat srodki ochrony indywidualnej podczas oczyszczania i obrébki odlewdw

podczas przygotowywania materiatdbw wsadowych zdajgcy miat zatozone rekawice ochronne a w trakcie koniecznosci

rozdrabniania materiatdbw miat zatozone réwniez okulary ochronne

dokonat kontroli poprawnosci dziatania uktadu pomiarowego

tyzke odlewniczg podgrzat przed wtozeniem do ciektego metalu

nie manipulowat w przestrzeni roboczej pieca przy zatgczonym zasilaniu

podczas obstugi pieca stosowat ubranie ochronne i ochrone twarzy (rekawice, fartuch i przytbice)

N oo |~ W

uporzadkowat stanowiska pracy po zakonczeniu zadan

EQzZaminator ... ..o

imig i nazwisko

Strona5z7

data i czytelny podpis




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Tabela 2. Minimalne odlegtosci miedzy modelem a elementami formy w mm

A=
T | Fr—
- T
‘_,Ib ) dT

Uwaga! Modele przedstawione na rysunku moga réznic¢ sie od modeli na stanowisku
egzaminacyjnym (dla kazdego modelu na stanowisku egzaminacyjnym zastosowac odlegtosci
a/b/c/d okreslone w tabeli)

a | Odlegto$¢ miedzy dolng powierzchnig modelu a dolng powierzchnig formy 40

b | Odlegtos¢ miedzy modelem odlewu, a sciankg skrzynki formierskiej 30

o Odlegtos¢é miedzy modelem odlewu, a wlewem rozprowadzajgcym (belkg 30
zuzlowg) Odlegto$¢ miedzy modelami

d | Odlegtos¢ miedzy wlewem, a sciankg skrzynki formierskiej 30
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Tabela 4. Materialy wsadowe

Tabela 4. Karta technologiczna wytopu

Materiat T: gs]a
Sb 0,55
Cu 0,30
Sn 4,15

Suma 5,00

Lp. Operacja Tem?necriatura
1 Zatadowac piec wsadem metalowym wskazanym przez X
" |przewodniczacego ZN
2. |Uruchomi¢ zasilanie pieca odlewniczego i roztopi¢ metal X
3. |Wylaczy¢ zasilanie pieca odlewniczego X
4 Przeprowadzi¢ pomiar temperatury roztopionego metalu [°C€
" |[za pomocg termopary zanurzeniowej
5. |Przegrzaé stop w ciggu 15 minut do temperatury: 480+520°C X
6. \Wylaczy¢ zasilanie pieca odlewniczego X
7. |Usunag¢ zanieczyszczenia z powierzchni metalu X
8 Przeprowadzi¢ pomiar temperatury metalu za pomocg termopary [°C]§
' [zanurzeniowej
9 Rozgrzacé tyzke odlewniczg do temperatury 200+50°C (koricowy [°C]
" jwynik pomiaru wykonanego pirometrem wpisac do tabeli)
10. |Pobrac tyzkq ciekty metal i zalaé¢ przygotowang forme X
11 Zla¢ pozostaty w piecu metal zgodnie z zaleceniami X
" |przewodniczacego ZN
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