CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn i urzagdzen odlewniczych
Symbol kwalifikacji: MTL.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem os$rodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 150 minut MTL.02-01-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODO PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL*,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne
Zadanie sktada sie z 2 czesci: Wykonania formy i przeprowadzenia wytopu.
Czes¢ 1. Wykonanie formy

Wykonaj dwuwnekowa, jednoczesciowg, otwartg forme odlewniczg z gotowej masy formierskiej. Do jej
wykonania wykorzystaj modele znajdujgce sie na stanowisku egzaminacyjnym oraz skrzynke formierska.
Potozenie modeli w formie okres$lajg dane z tabeli 1. Po zaformowaniu wykonaj (wytnij) elementy uktadu
wlewowego.

Tabela 1. Minimalne odlegtosci miedzy modelem a elementami formy w mm
A-A
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> T
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Uwaga! Modele przedstawione na rysunku moga rézni¢ sie od modeli na stanowisku egzaminacyjnym
(dla kazdego modelu na stanowisku egzaminacyjnym zastosowac¢ minimalne odlegtosci a/b/c/d okre$lone w
tabeli)

a | Odlegtos¢ miedzy dolng powierzchnig modelu a dolng powierzchnig formy 40

b | Odlegto$¢é miedzy modelem odlewu, a sciankg skrzynki formierskiej 30
Odlegtos¢ miedzy modelem odlewu, a wlewem rozprowadzajgcym (belkg

c .- fn : 30
zuzlowg) Odlegto$¢ miedzy modelami

d | Odlegto$¢ miedzy wlewem, a $ciankg skrzynki formierskiej 30

Po wykonaniu formy zgto$ przez podniesienie reki gotowosé do oceny. Po uzyskaniu zgody przenies forme
na stanowisko zalewania.

Czes¢ 2. Przeprowadzenie wytopu

Przygotuj materiaty wsadowe do wytopu 5 kg tozyskowego stopu cyny £83. Sktad chemiczny stopu podano
w tabeli 2. Masy poszczegolnych sktadnikow oblicz z doktadnoscig do dwoch miejsc po przecinku, a wyniki
obliczen zapisz w tabeli. 3. Nastepnie odwaz skfadniki z doktadnoscig +5 %, i umie$¢ w pojemnikach
opisujgc ich zawartos¢. Odwazenie i przygotowanie sktadnikéw stopowych zgtos przewodniczgcemu ZN do
oceny.

Tabela 2. Skiad chemiczny stopu £83

Sktad chemiczny w % wag
Sb Cu Sn
11 6 reszta
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Wykonang wczesniej forme umies¢ w poblizu pieca i przygotuj do zalewania. Przeprowadz wytop stopu
zgodnie z kartg technologiczng wytopu (tabela 4). Do wytopu wykorzystaj materiat wskazany przez
przewodniczgcego ZN. Prowadzac wytop wypetnij karte wytopu (tabela 4), wpisujac wyniki z pomiaréw
temperatur. Pamietaj, aby przed wykonaniem pierwszego pomiaru temperatury ciektego stopu sprawdzic¢
poprawnos¢ dziatania uktadu pomiarowego poprzez pomiar dowolnego zrddfa ciepta. Jesli ostatni pomiar
temperatury jest zgodny z otrzymanymi wczesniej zaleceniami, wygrzej tyzke odlewniczg do temperatury
200 °C (50 °C) i zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu ZN gotowos¢ do zalania formy.

Po uzyskaniu zgody pobierz porcje metalu i wlej metal przez uktad wlewowy maksymalnie wypetniajgc
wneke formy. Po ostygnieciu wybij odlewy z formy, oczys¢ je a nastepnie odetnij od uktadu wlewowego.
Gotowe odlewy pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym do oceny. Pozostaty w piecu metal zlej do formy
wskazanej przez przewodniczgcego ZN zgodnie z uzyskanymi wytycznymi.

Podczas wszystkich operacji przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisow
zwigzanych z obstugg i uzytkowaniem narzedzi i urzgdzen do topienia metali. Po zakonczeniu zadania
uporzadkuj stanowiska pracy.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:
— wykonana forma odlewnicza,
— materialy wsadowe — tabela 3,
— przygotowany materiat wsadowy do wytopu,
— karta technologiczna wytopu — tabela 4,
— przeprowadzony wytop i wykonany odlew
oraz
przebieg wykonywania formy, wytopu i odlewu.
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Tabela 3. Materialy wsadowe

Materiat "E'If;]a
Sb
Cu
Sn
Suma

Tabela 4. Karta technologiczna wytopu

Lp. Operacja Tem?%? L

1 Zatadowac piec wsadem metalowym wskazanym przez X
" przewodniczgcego ZN

2. |Uruchomi¢ zasilanie pieca odlewniczego i roztopi¢ metal X

3. Wylgczyc¢ zasilanie pieca odlewniczego X

4 Przeprowadzi¢ pomiar temperatury roztopionego metalu [°C]
" za pomocg termopary zanurzeniowe;j

5. |Przegrzac stop w ciggu 15 minut do temperatury: 480+520°C X

6. Wytgczyc¢ zasilanie pieca odlewniczego X

7. |Usuna¢ zanieczyszczenia z powierzchni metalu X

8 Przeprowadzi¢ pomiar temperatury metalu za pomocg termopary [°C]
" zanurzeniowej

9 Rozgrzac¢ tyzke odlewniczg do temperatury 200+50°C (kohcowy [°C]
" wynik pomiaru wykonanego pirometrem wpisa¢ do tabeli)

10. |Pobraé tyzkg ciekty metal i zala¢ przygotowang forme X

11 Zla¢ pozostaty w piecu metal zgodnie z zaleceniami X

przewodniczgcego ZN

Strona 4 z 4

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



	Pusta strona



