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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego

Oznaczenie arkusza: MTL.03-01-26.06-SG
Symbol kwalifikacji: MTL.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Pas blachy przygotowany do procesu wiercenia otworéw i giecia

Uwaga:
Po informacji od przewodniczgcego ZN o gotowosci zdajgcego do ciecia blachy wykonac ocene kryteriow R.1.1+ R.1.7.
Po informacji od przewodniczacego ZN o gotowosci zdajgcego do wiercenia otworow wykonac ocene kryteriow R.1.8 + R.1.10.

1 [Wybrana blacha stalowa czarna o grubosci 1,5 mm

Wybrany do ciecia pas blachy o dtugosci 200 mm i szerokosci 50 mm

Powierzchnia blachy oczyszczona srodkiem czyszczgcym

Na powierzchni blachy wytrasowana linia ciecia szeroko$ci

Na powierzchni blachy wytrasowana linia ciecia dtugosci

Wyciety pas blachy o dlugosci: od 189 mm do 191 mm

Wyciety pas blachy o szerokosci: od 35 mm do 36 mm

Napunktowane miejsce wiercenia otworu @6

© | oo | N OO |0 | B~ OO|DN

Napunktowane miejsce wiercenia otworu @8

—
o

Wytrasowane linie giecia

Rezultat 2: Wykonane otwory o6 i 28

1 |Wykonany otwor @6 w osi pasa blachy w odlegtosci od 63 mm do 64 mm od konca pasa blachy

2 |Wykonany otwor @8 w osi pasa blachy w odlegtosci od 23 mm do 24 mm od konca pasa blachy
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Wykrojone narozniki

1

Stot prasy umieszczony na wysokosci umozliwiajgcej wykrawanie

Podstawa wykrojnika i stempel zamocowane wspotosiowo z suwakiem prasy

Powierzchnie robocze wykrojnika czyste, umozliwiajg wsuniecie pasa blachy do oporu

Wykrojone narozniki

2
3
4
5

Po wykrojeniu uzyskany zarys scietych naroznikéw

Rezultat 4: Wykonany wieszak

1

Elementy szczek umozliwiajg przeprowadzenie zaginania o szerokosci minimum 40 mm

Elementy szczek gngcych zamocowane w szczekach imadta

Zagiecia krawedzi wieszaka wykonane pod katem 90°

Kierunek zagie¢ wieszaka zgodny z kartg technologiczng

2
3
4
5

Krawedzie wieszaka stepione
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonywanie wieszaka

Zdajgcy:

1 |wykonat ciecie blachy na nozycach mechanicznych w rekawicach ochronnych

czynnosci zwigzane z przygotowaniem wykrawania wykonywat przy unieruchomionej prasie

wykonat probne uruchomienie wiertarki

podczas wykrawania nie wprowadzat rgk w przestrzen roboczg prasy

do trasowania linii stosowat rysik

do punktowania stosowat mtotek i punktak

zaginanie blachy wykonywat w okularach ochronnych i rekawicach

pewnie zamocowat obrabiany materiat podczas poszczegolnych operacii

Ol N[O | ™| O|DN

utrzymywat tad i porzgdek na stanowisku pracy podczas wykonywania zadania

—_
o

oczyscit narzedzia, rozliczyt materiaty i uporzgdkowat stanowisko po wykonaniu zadania

EQzZaminator ... ..o

imig i nazwisko
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Rysunek 1a. Pas blachy przygotowany do giecia
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Rysunek 1b. Gotowy wieszak





