CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego
Symbol kwalifikacji: MTL.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem os$rodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 150 minut MTL.03-01-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODO PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

3. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

4. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

5. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

6. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

7. Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne
Wykonaj wieszak z blachy zgodnie z Kartg technologiczng zamieszczong w arkuszu egzaminacyjnym.

Dobierz arkusz blachy, oczys¢ go srodkiem czyszczgcym i wytrasuj na nim linie niezbedne do wyciecia pasa
blachy potrzebnego do wykonania wieszaka.

Uwaga: Zgtos przewodniczgcemu ZN przez podniesienie reki gotowos$c do ciecia na nozycach.

Po uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN wytnij na nozycach mechanicznych pas blachy o wymiarach
podanych w karcie technologicznej.
Wytrasuj linie giecia i punkty wykonania otworow.

Uwaga: Zgto$ przewodniczgcemu ZN przez podniesienie reki gofowos¢ do wiercenia otworow.

Po uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN przygotuj wiertarke stotowg i wywier¢ otwory @6 i @8 zgodnie
Z rysunkiem 1.
Zamontuj na prasie wykrojnik do wykrawania naroznikow. Sprawdz poprawnos¢ montazu.

Uwaga: Zgtos przewodniczgcemu ZN przez podniesienie reki gotowosc¢ do wykrawania naroznikow.

Po uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN wytnij dwa narozniki zgodnie z rysunkiem 1.

Nastepnie, zgodnie z wytrasowanymi liniami, wykonaj giecia 90° z zastosowaniem szczek gngcych
zamocowanych w imadle.

Step ostre krawedzie, wieszak pozostaw do oceny na swoim stanowisku.

Zadanie wykonaj na przygotowanych stanowiskach, stosujgc wtasciwe urzgdzenia, narzedzia, przyrzady
i materiaty oraz srodki ochrony indywidualnej.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, przepisdw przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy, oczys¢ narzedzia i odtdz je na miejsce pobrania,
a odpady umies$¢ w odpowiednich pojemnikach.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé¢ beda 4 rezultaty:
— pas blachy przygotowany do procesu wiercenia otworéw i giecia,
— wykonane otwory @6 i @8,
— wykrojone narozniki,
— wykonany wieszak
oraz przebieg wykonywania wieszaka.
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Karta technologiczna

Nazwa wyrobu:
Wieszak

Nr rysunku: 1

Nr stanowiska: ..........

Materiat: blacha

Grubosé¢ blachy: 1,5 mm Liczba: 1 sztuka
stalowa czarna
Maszyna: Wymiary pasa blachy do Nacisk minimalny:
prasa hydrauliczna wykonania wieszaka: 0,2+05MN(20+50T)

190 +1 mm x 363 mm

Rodzaj wykrojnika:
z prowadzeniem

Kontrola: maksymalna odchytka wysokosci
gornych krawedzi na calym obwodzie
miesci sie w zakresie *0,5 mm
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Rysunek 1a. Pas

blachy przygotowany do giecia

Rysunek 1b. Gotowy wieszak
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