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Nazwa
kwalifikacji:
Oznaczenie
kwalifikacji:
Numer zadania:

Kod arkusza:

Wersja arkusza:

Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

MTL.05

01
MTL.05-01-24.01-SG

SG

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R Rezultat 1: Karta technologiczna obrébki cieplno-chemicznej, Czes¢ | — Parametry
) naweglania i hartowania
W karcie zdajgcy wpisat:
R.1.1 gatunek materiatu: 28Crs4
R.1.2 [|9tebokosc naweglania, mm: 1,9
R.1.3 temperatura naweglania, “C: 900
R.1.4 temperatura hartowania, "C: 800
R.1.5 czas nagrzewania przed naweglaniem, h: 1
R.1.6 czas naweglania, h: 10
R.1.7 rodzaj pieca do naweglania: SQ270 lub piec elektryczny komorowy typu SQ
R.1.8 rodzaj urzgdzenia do chtodzenia: 5Q200 lub wanna hartownicza
R.2 Rezultat 2: Karta technologiczna obrébki cieplno-chemicznej, Czes¢ Il — Opis
) operaciji
W karcie zdajgcy wpisat:
w kolumnie Nazwa zabiegu wypetniono co najmniej 4 komorki sposrod 5 wpisujgc w
R.2.1 kolejnosci technologicznej: przygotowanie wsadu, zaladunek wsadu, nagrzewanie,
podchtadzanie i wychtadzanie, wyladunek wsadu
w kolumnie Urzgdzenie/oprzyrzgdowanie w wierszu dotyczgcym przygotowania wsadu
R22 lub/i zatadunku wsadu podano: ptyta, stojaki wsadowe, prety wsadowe, ostona
w kolumnie Urzgdzenie/oprzyrzgdowanie w wierszach dotyczgcych nagrzewania,
R23 naweglania, podchtadzania i wychtadzania podano: piec SQ270 lub SQ
w kolumnie Urzgdzenie/oprzyrzgdowanie w wierszu dotyczgcym hartowania/chtodzenia
R.2.4 podano: wanna hartownicza SQ200 lub SQ200
w kolumnie Osrodek/atmosfera przy nagrzewaniu do naweglania oraz podchtadzaniu i
R.2.5 : . 3
wychtadzaniu podano: Endo 8m’/h
R.2.6 . X . 3 3
w kolumnie Osrodek/atmosfera przy naweglaniu podano: Endo 8 m“/h, metan 0,6 m“/h
R.2.7 w kolumnie Osrodek/atmosfera przy hartowaniu/chtodzeniu podano: olej OH120 lub OH
R.3 Rezultat 3: Karta technolog_;iczna operacji odpuszczania
W karcie zdajgcy wpisat:
R.3.1 gatunek materiatu: 28CrS4
R.3.2 stan materiatu: hartowany lub po naweglaniu i hartowaniu
R.3.3 temperatura odpuszczania, °C: 170
R.3.4 czas nagrzewania, min: 45
R.3.5 czas wygrzewania, min: 15
R.3.6 czas chtodzenia, min: 60
R.3.7 rodzaj pieca do odpuszczania: KK-U250
R.3.8 rodzaj urzgdzenia do chtodzenia: studzienka do studzenia lub SP 200
RA Rezultat 4: Wykaz sprzetu i warunkéw do przeprowadzenia badan kontrolnych
) procesu obrébki cieplno-chemicznej
Kontrola twardosci warstwy powierzchniowej zawiera zapisy:
R.4.1 symbol twardosci: HRC
R.4.2 rodzaj urzgdzenia: twardosciomierz Rockwella
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R.4.3

rodzaj wgtebnika: stozek diamentowy

R.4.4 warto$¢ wymagana: 58 ¥2 HRC lub 58 +2

R.4.5 ilos¢ kot badanych w 1 cyklu procesu, szt.: 14
Kontrola gtebokosci warstwy naweglonej zawiera zapisy:

R4.6 rodzaj urzgdzenia do badania grubosci warstwy: EPITYP Il lub mikroskop
metalograficzny

R.4.7 ilos¢ kot badanych w 1 cyklu procesu, szt.: 1

R.4.8 wymagana grubos¢ warstwy naweglonej, mm: 1,5

R.5 Rezultat 5: Zapotrzebowanie na czynniki gazowe przy prowadzeniu obroébki cieplno-

) chemicznej

W karcie zdajgcy wpisat:

R.5.1 atmosfera Endo: ilo¢ czynnika w 1 cyklu procesu, m®: 96

R.5.2 |atmosfera Endo: ilo$¢ czynnika niezbedna do realizacji zamowienia, m*: 2880

R.5.3 CH4 : ilos¢ czynnika w 1 cyklu procesu, m°: 6

R.5.4 |CH4 : llo$¢ czynnika niezbedna do realizacji zamowienia, m*: 180

UWAGA:Dopuszcza sie mozliwos¢ uzycia innych sformutowan oddajgcych tresé,
jaka zostata podana w kryteriach.






