Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Ukfad graficzny © CKE 2023

EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2024
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych

Oznaczenie arkusza: PGF.01-01-24.06-SG
Symbol kwalifikacji: PGF.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Odbitka wykonana podczas narzadu drukarskiego i wykrojona

Uwaga! Ocena wizualna wydrukowanych odbitek musi by¢ wykonana w komorze ze swiattem dziennym. Ocena jakosci odbitek wykonanych wytgcznie
podczas narzgdu drukarskiego.

1

Na odbitke sg przeniesione wszystkie elementy drukujgce z form drukowych — bez przettoczen lub niedottoczen

2

Wydruk koloru pierwszego na odbitce jest zgodny oznaczeniem na Karcie Technologicznej i z odbitkg wzorcowg — na
podstawie oceny wizualnej

Wydruk na odbitce koloru drugiego jest zgodny oznaczeniem na Karcie Technologicznej i z odbitkg wzorcowg — na podstawie
oceny wizualnej oraz spektrodensytometrycznej (AE zgodne z Kartg Technologiczng jesli jest okreslona)

Pasery wszystkich koloréw pokrywajg sie

5

Wykroj odbitki jest zgodny ze wzorcem — brak przesunie¢ azuru (tolerancja £2 mm)

6

Potozenie odbitki na wstedze jest zgodne z uktadem w Karcie Technologicznej

Rezultat 2: Wydruk nakladu odbitek

Uwaga! Ocena wizualna wydrukowanych odbitek musi by¢ wykonana w komorze ze Swiattem dziennym. Ocena jakosci wydrukowanych odbitek na
podstawie ostatniej odbitki na wstedze

1

Do oceny oddano liczbe odbitek zgodnie z liczbg okreslong w Karcie Technologicznej

2

Na ostatnig odbitke przeniesione sg wszystkie teksty z form drukowych — bez przettoczen lub niedottoczen

3

Wydruk koloru pierwszego na ostatniej odbitce jest zgodny z odbitkg wzorcowg — na podstawie oceny wizualnej oraz
spektrodensytometrycznej (AE zgodne z Kartg Technologiczng jesli jest okreslona)

Wydruk koloru drugiego na ostatniej odbitce jest zgodny z odbitkg pierwszg — na podstawie oceny wizualnej oraz
spektrodensytometrycznej (AE zgodne z Kartg Technologiczng jesli jest okreslona)

Wszystkie kolory na ostatniej odbitce sg dokfadnie ze sobg spasowane — ocena na podstawie utozenia paserow

Wykréj odbitek jest zgodny ze wzorcem — brak przesunie¢ azuru (tolerancja £2 mm)

Wstega jest rozcieta zgodnie z zatozeniami w Karcie Technologicznej
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Wypetniona karta zlecenia produkcyjnego

Egzaminator ocenia zgodnos$¢ wypetnionej karty ze stanem rzeczywistym procesu drukowania (sprawdza odczyty z maszyny i narzadu oraz

wykonanie okre$lonych testoéw). Ocena w czasie wykonywania zadania i po skonczeniu.

1 |Karta zawiera poprawny zapis wykorzystanych materiatow

2 |Karta zawiera zapis zuzycia surowca zgodny ze stanem pokazanym na maszynie

3 |Karta zawiera zapisy oceny jakosci druku przed uruchomieniem produkciji

4 |Wszystkie oceniane parametry oceny jakosci druku przed uruchomieniem produkcji sg pozytywne

5 Karta zawiera zapisy zespotu farbowego, koloru i zastosowanego aniloxu zgodnie z kartg technologiczng i umiejscowieniem
na maszynie

6 |Zapisy w Karcie sg zgodne z odczytami z urzgdzen/oceny wizualnej (przed uruchomieniem druku naktadu)

7 |Ocena jakosci druku zgodna z zapisanymi parametrami w Karcie Technologiczne;j

Przebieg 1: Przygotowanie maszyny fleksograficznej do drukowania

Zdajgcy:

1 |zatozyt role z podtozem drukowym na maszyne drukujgca (dokleit wstege w maszynie fleksograficznej)

zatozyt na maszyne drukujaca cylindry formowe z tasma klejgca

zamontowat w maszynie katamarze i rakle, napetnit katamarze farbg

zamontowat w maszynie watki rastrowe zgodnie z opisem na poszczegolnych formach drukowych

zamontowat w maszynie w cylinder magnetyczny i blache wykrawajgcag
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przygotowat maszyne do rozcinania wstegi wzdtuznie
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Numer
stanowiska

Przebieg 2: Proces drukowania odbitek

Zdajgcy:

1

wyregulowat pofozenie i nacigg roli podtoza drukowego

nakleit centralnie formy polimerowe na cylindry formowe, rysunkiem zgodnie z Kartg Technologiczng

dokonat regulacji pasowania

spasowat potozenie blachy wykrawajgcej z rysunkiem wykrojnika na odbitce

wyregulowat cisnienie dziatajgce na cylinder magnetyczny

wydrukowat pierwszg odbitke i dokonat oceny jakosci zgodnie z Kartg Technologiczng

N | O~ OWIDN

podczas pracy maszyny nie wykonywat czynnosci zagrazajgcych bezpieczenstwu

Przebieg 3: Zakonczenie procesu drukowania odbitek na maszynie fleksograficznej

Zdajgcy:

1

po zakonczeniu drukowania odciat role i zdjat z trzpienia

odciat azur, zdjat najpierw blache wykrawajgcg pdzniej cylinder magnetyczny

usunat z cylindréw formy polimerowe, wymontowat watki rastrowe, katamarze i rakle

2
3
4

umyt katamarze farbowe i watki rastrowe

usunagt ze stanowiska azur i podtoze drukowe niebedgce odbitkami naktadowymi, a odpady umiescit w odpowiednim
pojemniku

po zakonczonym drukowaniu odtozyt w wyznaczone miejsce cylindry formowe, formy polimerowe, watki rastrowe, cylinder
magnetyczny, blache wykrawajgcg oraz narzedzia do regulacji maszyny

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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