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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonane odbitki drukarskie

Kryteria od R.1.2 do R.1.7 ocenic nalezy dla 10 odbitek z wstegi

1

wydrukowane odbitki w liczbie okreslonej w Karcie Technologicznej

2 |przeniesione na odbitki wszystkie elementy drukujgce z form drukowych — bez przettoczeh lub niedodrukéw

3 wydruk koloru pierwszego na odbitkach zgodny oznaczeniem na Karcie Technologicznej i z odbitkg wzorcowg — na podstawie
oceny wizualnej

4 wydruk na odbitkach koloru drugiego zgodny oznaczeniem na Karcie Technologicznej i z odbitkg wzorcowg — na podstawie
oceny wizualnej

5 |kolory na odbitkach sg doktadnie ze sobg spasowane — ocena na podstawie utozenia paseréw

6 |potozenie odbitek na wstedze jest zgodne z uktadem w Karcie Technologicznej

7 |odbitki nie posiadajg uszkodzen mechanicznych

Rezultat 2: Karta Zlecenia Produkcyjnego

Egzaminator ocenia zgodno$¢ wypetnionej karty ze stanem rzeczywistym procesu drukowania (sprawdza odczyty z maszyny i narzgdu oraz
wykonanie okre$lonych testoéw). Ocena w czasie wykonywania zadania i po skonczeniu.

wpisane:

1

W pozycji materiaty: nazwa zgodna z Kartg Technologiczng

2

W pozycji zuzycie surowca, w kolumnie druk netto [m.b.]: zgodne ze stanem faktycznym

3

W pozycji zuzycie surowca, w kolumnie suma brutto [m.b.]: zgodna ze stanem faktycznym

W pozycji zuzycie surowca, w kolumnie narzgd [m.b.]: nie przekracza wartosci wskazanej w Karcie Technologicznej i jest
zgodny ze stanem faktycznym

w pozycjach Zespot Farbowy: zapisy kolorow zgodne z zapisami w Karcie Technologicznej
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przygotowanie maszyny fleksograficznej do druku

Zdajgcy:

1 |zatozyt role z podtozem drukowym na maszyne drukujgca (dokleit wstege w maszynie fleksograficznej)

nakleit centralnie formy polimerowe na cylindry formowe, rysunkiem zgodnie z Kartg Technologiczng

zatozyt na maszyne drukujgca cylindry formowe z tasma klejgca

zamontowat w maszynie katamarze i rakle, napetnit katamarze farbg

zamontowat w maszynie watki rastrowe zgodnie z opisem na poszczegdlnych formach drukowych

wyregulowat potozenie i nacigg wstegi podtoza drukowego

dokonat regulacji pasowania

oI N[Ol WOWDN

sprawdzit jakosc¢ kolorystyczng odbitki za pomocg dedykowanego urzgdzenia pomiarowego

9 podczas pracy maszyny nie wykonywat jakichkolwiek czynnosci w poblizu obracajgcych sie cylindrow, watkéw lub innych
elementéw ruchomych

Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Strona4z5




Numer
stanowiska

Przebieg 2: Zakonczenie procesu drukowania

Zdajgcy:

1 |po zakonczeniu drukowania odcigt wstege

odciat azur, zdjat najpierw blache wykrawajgca, pézniej cylinder magnetyczny

umyt katamarze farbowe i watki rastrowe po druku

2
3 |usunat z cylindréw formy polimerowe, wymontowat watki rastrowe, katamarze i rakle
4
5

usunat ze stanowiska podtoze drukowe niebedace odbitkami naktadowymi, a odpady umiescit w odpowiednim pojemniku

6 PO zakonczonym drukowaniu odtozyt w wyznaczone miejsce cylindry formowe, formy polimerowe, walki rastrowe oraz
narzedzia do regulacji maszyny
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imie i nazwisko data i czytelny podpis
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