CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Realizacja procesow introligatorskich i opakowaniowych
Oznaczenie kwalifikacji: PGF.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania eg_jzaminu: 120 minut. PGF.03-01-22.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2022 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgcego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

- numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj oprawe ztozong z oktadkg twardg jednorodng zgodnie z Kartg technologiczng wyrobu.
Do oprawy wykorzystaj przygotowany na stanowisku egzaminacyjnym wktad bez wyklejki o wymiarach
145 x 215 mm i grubosci 25 mm. Przygotuj materiaty na okfadke i wyklejke.

Poddaj obrdbce introligatorskiej wktad znajdujgcy sie na stanowisku i wykonaj oktadke jednorodng wedtug
danych Karty technologicznej wyrobu.

Uwaga! Po przygotowaniu do wklejenia wktadu oprawy oraz przygotowaniu okfadki zgto$
Przewodniczgcemu ZN przez podniesienie reki zakoriczenie wykonania tych czynnosci. Po uzyskaniu
zgody przystgp do dalszych prac zwigzanych z wykonaniem oprawy.

Polgcz wktad z oktadkg klejem przez wyklejke i wykonaj obrobke koncowag egzemplarza. W trakcie
wykonywania oprawy dokonuj kontroli miedzyoperacyjnej dotyczgcej kierunku wiokien, prawidtowego
przyklejenia wyklejki, kapitatki i paska ze skrzydetkami oraz wymiarow okfadzinéwek, grzbietéwki, oklejki
i odsadek. Zadbaj o wyglad estetyczny poszczegolnych elementow.

Zadanie wykonaj na stanowisku pracy wyposazonym w odpowiednie materiaty, narzedzia maszyny
i urzgdzenia introligatorskie. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy,
bezpieczenstwa i higieny pracy, przepiséw przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.
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Karta technologiczna wyrobu

Przedmiot zamoéwienia: Oprawa ztozona z oktadkg jednorodng

Parametry technologiczne

Naktad 1 egzemplarz
format brutto 290 x 215 (uktad widkien rownolegty
Wyklejka do grzbietu oprawy) przednia i tylna wyklejka przyklejana

do przygotowanego wktadu na szerokosci 5 mm

Format wktadu netto (po okrojeniu)

140 x 205 mm

Kapitatka

dowolnego koloru u gory i u dotu wktadu

Pasek grzbietowy ze skrzydetkami

— wysokos¢ paska 195 mm
— szeroko$¢ skrzydetek 25 mm

Wymiary oktadzinéwek

139 x 213 mm

Wymiary grzbietéwki

wysokos¢ 213 mm
szeroko$¢ = grubosc¢ grzbietu wktadu + grubosé
oktadzindéwki przedniej + grubos¢ oktadzindwki tylnej

Odsadki
(odstepy miedzy oktadzinéwkami
a grzbietowka)

6 mm

Szerokos$¢ kancikow

gérny —4 mm
dolny — 4 mm
przedni — 5 mm

Zawiniecia oklejek

15 mm

Uwaga!

Przy przygotowaniu materiatu na oklejke nalezy
uwzgledni¢ grubos$¢ tektury na oktadzindwki

Rodzaj naroznikéw w oktadce

proste

Sposoéb taczenia elementow oktadki

klejenie

Materialy do wykonania okladki

okfadzindwki tektura makulaturowa 800 g/m?

grzbietowka 200 g/m? grzbiet prosty

materiat pokryciowy powlekany

Materialy do wykonania wktadu

oklejka na podtozu papierowym
(introkal)

wyklejka papier offsetowy 120 g/m?

kapitatka dowolnego koloru

pasek grzbietowy

i - 2
ze skrzydetkami papier pakowy 100 - 120 g/m
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac beda 2 rezultaty:
— przygotowany do wklejenia wkfad oprawy oraz przygotowana oktadka,

— oprawa ztozona z oktadka twardg
oraz
przebieg wykonania oprawy.
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