Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Ukfad graficzny © CKE 2023

EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Realizacja proceséw introligatorskich i opakowaniowych

Oznaczenie arkusza: PGF.03-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: PGF.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonane 2 oktadki jednorodne w formacie albumowym

oktadki:

1 |posiadajg oktadzindwki i grzbietowka sklejone z materiatem pokryciowym po stronie podtoza papierowego

posiadajg oktadzinowki przednig i tylng w identycznych wymiarach 203 x 101 mm (1 mm) i z zachowang prostokatnoscig

posiadajg grzbietowke o tej samej wysokosci co oktadzinéwki 101 mm (£1 mm)

posiadajg zawiniecia oklejek przyklejone do oktadzindwek i grzbietdwki

posiadajg wykonane narozniki proste

nie posiadajg uszkodzen, zagniecen, pecherzy powietrza

N[ oo~ O|DN

nie posiadajg zabrudzen, a oklejka catg powierzchnig przylega do okfadzinowek i grzbietowki

8 posiadajg grzbietowke o szerokosci 10 mm (1 mm), a odstepy miedzy oktadzindwkami i grzbietéwkg wynoszg po 6 mm
(2 mm)

9 |posiadajg zawiniecia gorne i dolne oklejki wynoszgce po 10 mm (£1 mm)

10|posiadajg zawinigecia boczne o wymiarach po 12 mm (x1 mm)
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie oktadek

Zdajgcy:

1 sprawdzat mechanicznie (poprzez ztamanie lub naderwanie) kierunek widkien w tekturze na oktadzinéwki oraz kartonie na
grzbietowki

sprawdzat wymiary okrojonych oktadzinowek i grzbietéwek przy pomocy przymiaru liniowego lub ekierki

sprawdzat wymiary oklejek przy pomocy przymiaru liniowego

nanosit warstwe kleju na spodnig (papierowg) warstwe oklejki

uzywat pedzla i makulatury podczas montowania elementow oktadek

Scinat narozniki przed wykonaniem zawinige¢ oklejek

wykonywat zawiniecia oklejek w kolejnosci: dolne i gérne, a nastepnie boczne

O N[Ol ™MW DN

dokonywat sprasowania oktadek po sklejeniu, w prasie introligatorskiej

9 wyrzucit, po wykonaniu okfadek, scinki materiatoéw introligatorskich do pojemnikéw przeznaczonych na ten cel (kosze do
segregacji)

10 |obstugiwat maszyny introligatorskie w sposob bezpieczny, zgodnie instrukcjg obstugi
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imie i nazwisko data i czytelny podpis
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