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Nazwa kwalifikacji: Drukowanie cyfrowe i obrobka drukéw
Oznaczenie arkusza: PGF.05-01-26.06-SG

Symbol kwalifikacji: PGF.05

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2026
ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wydruki arkuszy z programami

Uwaga: Po podniesieniu reki przez zdajgcego i informacji od PZN nalezy oceni¢ wydruki arkuszy przed wykonaniem przez zdajgcego obrobki

wykonczeniowej

1 |Programy wydrukowane na dwoch arkuszach formatu A3

Na kazdym wydrukowanym arkuszu umieszczone dwa programy

Wymiary programu na wydruku wynoszg 270 mm x 190 mm netto

Oba wydruki dwustronne

Po jednej stronie arkusza znajdujg sie awersy, a po drugiej rewersy programow

Utozenie awerséw i rewersow programow jest zgodne co do orientacji

Wydruki programéw zawierajg punktury formatowe netto

Wydruki programéw zawierajg znaczniki ztamywania

Ol (N[Ol | WO|DN

Wydruki programéw zawierajg 3 mm spady na zewnetrznych krawedziach uzytkéw

—
o

Wydruki zawierajg 6 mm wycinki pomiedzy poszczegdlnymi uzytkami
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Wydruki arkuszy z karnetami

Uwaga: Po podniesieniu reki przez zdajgcego i informacji od PZN nalezy oceni¢ wydruki arkuszy przed wykonaniem przez zdajgcego obrobki
wykonczeniowej

1 |Karnety wydrukowane na dwéch arkuszach formatu A4

Kazdy wydruk zawiera cztery uzytki karnetéw

Wymiary karnetu na wydruku wynoszg 130 mm x 90 mm netto

Oba wydruki dwustronne

Po jednej stronie arkusza znajdujg sie awersy, a po drugiej rewersy karnetow

Utozenie awersow i rewersow karnetéw jest zgodne co do orientacji

Wydruki karnetéw zawierajg punktury formatowe netto

Wydruki karnetow zawierajg 3 mm spady na zewnetrznych krawedziach uzytkow

Ol (N[O | ] W|DN

Wydruki karnetéw zawierajg 6 mm wycinki pomiedzy poszczegolnymi uzytkami

Rezultat 3: Programy i karnety po obrébce wykonczeniowej

Odchytka wymiarowa w zakresie operacji introligatorskich wynosi 1 mm

1 |Naktad programéw wynosi cztery egzemplarze

Programy dokrojone do formatu 270 mm x 190 mm

Programy ztamane obwolutowo (w C) zgodnie ze znacznikami ztamywania

Naktad karnetow wynosi osiem egzemplarzy

Karnety dokrojone do formatu 130 mm x 90 mm

Wszystkie karnety pofoliowane dwustronnie

Wszystkie karnety sg rownomiernie pokryte folig — brak zagniecen folii lub marszczen

Programy i karnety nie posiadajg uszkodzeh mechanicznych

O (o (N[O | Bd]OWOW|DN

Programy i karnety nie posiadajg zabrudzen
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg operacji wykonania programoéw oraz karnetéw

Zdajgcy:

1

pofoliowat karnety przed czynnosciag krojenia w sposob bezpieczny

zlamywat programy po krojeniu w sposéb bezpieczny

do ztamywania programow uzywat kostki introligatorskiej w sposéb bezpieczny

obstugiwat maszyne cyfrowg drukujgcg w sposob bezpieczny, zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi

obstugiwat laminator w sposob bezpieczny, zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi

obstugiwat krajarke jednonozowg w sposob bezpieczny, zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi

N oo |~ O(DN

umiescit odpady w przygotowanych do tego celu pojemnikach

EQzZaminator ... ..o

imig i nazwisko
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