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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2019

ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobow zlotniczych i jubilerskich

Oznaczenie arkusza: S.01-01-19.06
Oznaczenie kwalifikacji: S.01
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer PESEL zdajacego™

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Stop srebra

1

Zapisana w tabeli 1 otrzymana masa srebra: 15,00 g

2

Obliczona i zapisana w tabeli 1 masa miedzi potrzebna do otrzymania stopu srebra proby 0,925 wynosi 1,20 g

3

Zapisana w tabeli 1 masa stopu srebra proby 0,925 do przygotowania zawieszki wynosi 16,20 g

Rezultat 2: Zawieszka ze srebra

1

Wszystkie elementy zawieszki sa potaczone zgodnie z rysunkiem przez lutowanie

Miejsca lutowania elementéw sg mato widoczne

Weciecia w zawieszce s3 wykonane na jej prostopadtych osiach i maja szerokos¢ 6,0 mm i glebokos¢ 3,0 mm (tolerancja +0,5 mm)

Zawieszka jest wypolerowana — brak widocznych sladéw pitowania i szlifowania

5

Zawieszka wykonana estetycznie

Rezultat 3: Oprawa kamienia

1

Oprawa kamienia jest umieszczona w centrum zawieszki (odleglto$¢ pomiedzy oprawa i krawedzia zawieszki jest taka sama na catym
obwodzie zawieszki (+0,3 mm)

2

Kamien jest oprawiony trwale — nie porusza si¢ i nie wypada, krawedZ oprawy przylega

Tafla kamienia jest ustawiona rownolegle do krawedzi oprawy (w widoku z boku)
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Numer

stanowiska

Rezultat 4: Rozliczenie stopu srebra

W tabeli 2 zapisy zgodne ze stanem faktycznym

1

Masa stopu srebra proby 0,925 do przygotowania (zwazona) 16,2 g

2

Masa kamienia (zwazona)

Masa gotowej zawieszki (zwazona)

Masa zawieszki bez kamienia (obliczona)

Ubytek masy stopu srebra (obliczony10% masy gotowej zawieszki bez kamienia)

6

Masa pozostalosci jest obliczona wg wzoru: poz. 1 - (poz. 4 + poz. 5)

7

Zwazona masa pozostalo$ci jest wigksza lub rowna obliczonej masy pozostatosci srebra

Przebieg 1: Wykonywanie stopu srebra

Zdajacy:

1

postugiwat si¢ maszynami i urzadzeniami do wykonywania wyrobow zlotniczych i jubilerskich zgodnie z przeznaczeniem

2

topienie sktadnikéw stopu wykonatl pod wyciagiem

postugiwat si¢ waga elektroniczng podczas wykonywania stopu i rozliczen
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Numer

stanowiska

Przebieg 2: Wykonywanie zawieszki ze srebra

Zdajacy:

1 |omiatal dlonie po wykonaniu operacji pitowania i cigcia materiatu

2 |wylaczat palnik do lutowania i zakrecat butle z gazem po zakonczeniu lutowania

3 |podczas szlifowania i polerowania miat zatozona maske przeciwpylowa oraz okulary ochronne

4 |kontrolowal wymiary elementéw za pomocg suwmiarki

5 |po zakonczeniu pracy uporzadkowat stanowisko oraz oczyscit narzedzia i sprzet

Rysunek: Widok zawieszki

EgZaminator ... ...

imig i nazwisko
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