Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Nazwa

Organizacja i nadzorowanie produkcji wyrobéw mlecza rskich

kwalifikacji:
Oznaczenie
kwalifikacji: T.17
Numer zadania: Q1
Kod arkusza: T.17-01-16.01
Lp Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
' (dopuszcza sig inne poprawne merytorycznie sformutowania)
R.1 Rezultat 1. Wykaz ilo $ciowy surowcow, dodatkéw i materialdbw pomocniczych
w wykazie sg uwzglednione:
R.1.1  [Smietanka 40%: 6300 kg
R.1.2 Barwnik: 450 cm?
R.1.3 Folia aluminiowa: 43,8 kg
R.1.4 Kartony:150 sztuk
R.1.5 Szczepionka maslarska: 6 opakowan
Rezultat 2: Schemat blokowy produkcji masta ekstra z uwzgl ednieniem parametrow
R.2 technologicznych
Schemat obejmuije:
R.2.1 Przechowywanie $mietanki — temperatura 6°C.
R.2.2 Pasteryzacja $mietanki, lub pasteryzacja i przetrzymanie lub technologicznie réwnowazne —
T temperatura 92-95°C, czas 40 sekund.
R.2.3 Odgazowanie — ci$nienie 60-70 kPa.
R.2.4 Chtodzenie $mietanki — temperatura 12-15°C.
R.2.5 Dojrzewanie fizyczne $mietanki lub dojrzewanie — temperatura 12-15°C, czas 8 godzin.
R.2.6 Chtodzenie — temperatura 7-11°C i dodatek szczepionki lub dojrzewanie biologiczne.
R.2.7 Zmaslanie lub zmaslanie i wygniatanie, lub zmaslanie, wygniatanie
R.2.8 Regulacja zawartosci wody.
R.2.9 Formowanie i pakowanie.
R.2.10 |Magazynowanie — temperatura 0-4°C.
R3 Rezultat 3: Wykaz maszyn, urz adzen i sprz etu niezb ednych do produkcji mast g ekstra
' metod g ciagta
W wykazie sg uwzglednione:
R.3.1 Tank magazynowy.
R.3.2 Zfzstaw d'o cieplnej obrobki $mietanki lub plytowy wymiennik ciepta lub pasteryzator lub technicznie
réwnowazne.
R.3.3 Odgazowywacz lub zestaw do odgazowania $Smietanki.
R.3.4 Tank fermentacyjny.
R.3.5 Pompa srubowa.
R.3.6 Agregat zmaslajgcy lub urzadzenie zmaslajgce, lub technicznie rbwnowazne.
R.3.7 Pompa dozujgca wode normalizujgca.
R.3.8 Wagosuszarka.
R.3.9 Rozdzielacz.
R.3.10 |Agregat formujgco pakujacy.
R.4 Rezultat 4: Analiza zagro zen w wybranych etapach procesu technologicznego
Analiza uwzglednia etapy i zagrozenia:
R4.1 Pasteryza_mja Smietanki. Przezycie d_r_obnoustrojéw chorobotwérczych — nieskuteczna pasteryzacja: M
oraz pomiar temperatury pasteryzaciji.
Pasteryzacja $mietanki. Pozostatosci srodkdéw myjacych i dezynfekujacych— nieskuteczne ptukanie:
R.4.2 : . : N .
CH oraz instrukcja mycia zestawu do obrébki $mietanki.
R4.3 onrzewanie fizycz_n(-? émietanki._ Rozwdj ni_epoiade_mej mi_kroflory w tanku fermentacyjnym -
s nieskuteczne mycie i dezynfekcja: M oraz instrukcja mycia tanku fermentacyjnego.
RAA pojrzewanie fi;yczne Smietanki. szosta}oéci $rodkéw myjacych i dezynfekujgcych: CH oraz
T instrukcja mycia tanku fermentacyjnego.
RA45 _Zmaélar_]ie. Ro_zw()j niepozgdanej _mikroflory w agregacie zmaslajgcym - nieskuteczne mycie: M oraz
s instrukcja mycia agregatu zmaslajgcego.
Regulacja zawarosci wody. Zanieczyszczenie masta mikroflorg z wody normalizujgcej - brak badan
R.4.6 . ; .
wody: M oraz plan badania wody w zaktadzie.
RA.7 Formqwanie i pgkowanie w opakowaniajeFinostkowg. Rozwéj niepqzadanej mikroflory na agregacie
o formujgco-pakujgcym — nieskuteczne mycie: M oraz instrukcja mycia agregatu formujgco-pakujgcego.
Formowanie i pakowanie w opakowania jednostkowe. Rozwdj niepozadanej mikroflory na agregacie
R.4.8 formujgco-pakujgcym — zanieczyszczone powietrze: M oraz instrukcja utrzymania czystosci w
mastowni lub kontrola stanu (czystosci) powietrza w mastowni, lub réwnowazne.
Formowanie i pakowanie w opakowania jednostkowe. Rozwdj niepozadanej mikroflory na agregacie
R.4.9 formujgco pakujgcym — niehigieniczne zachowanie pracownika: M oraz instrukcja higieniczna lub
szkolenie higieniczne pracownika.
Formowanie i pakowanie w opakowania jednostkowe. Zanieczyszczenia fizyczne — obecnosé folii
R.4.10 aluminiowej w masle: F oraz instrukcja higieniczna lub instrukcja obstugi agregatu formujgco-

pakujgcedo lub instrukcja pakowania masta, lub réwnowazne.




