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Rok 2026
ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i eksploatacja sSrodkéw transportu szynowego

Oznaczenie arkusza: TKO.06-01-26.06-SG
Symbol kwalifikacji: TKO.06

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany uktad sygnalizacji startowe;.

1

Aparaty elektryczne zamontowane z wykorzystaniem dedykowanych zaczepow w sposéb pewny i stabilny

Przewody odmierzone i przyciete na wymiar, zapewniajg mozliwo$¢ podtgczenia wszystkich elementoéw wchodzgcych w sktad

uktadu, przewody nie wymagajg zawijania

Koncéwki przewodu odizolowane na dtugosci okoto 10 mm, izolacja drutéw nie nachodzi pod zacisk tgczeniowy

Tulejki zaciskowe dobrane do zastosowanego przekroju przewodu

Sruby dociskowe zaciskéw pradowych dokrecone w sposéb pewnie krepujgcy przewody doprowadzone do aparatéw

(o2 2 &) BN I >N N O]

Wigzki przewodow uporzgdkowane z wykorzystaniem opasek zaciskowych

Rezultat 2: Zgodnosé montazu ukladu sygnalizacji startowej z dokumentacja techniczna.

1

Potgczenie wytgcznikéw nadprgdowych F1, F2, wykonane zgodnie ze schematem obwodu sterowania oraz schematem
obwodu mocy

Potgczenie przyciskéw sterowniczych P1, P2, wykonane zgodnie ze schematem obwodu sterowania

Potgczenie stycznika K1, wykonane zgodnie ze schematem obwodu sterowania oraz schematem obwodu mocy

Potgczenie zarowki E1, wykonane zgodnie ze schematem obwodu mocy

Potgczenie przekaznika Pm1, wykonane zgodnie ze schematem obwodu sterowania

Potgczenie dzwonka Dz, wykonane zgodnie ze schematem obwodu sterowania

Potgczenie przekaznika czasowego Pc, wykonane zgodnie ze schematem obwodu sterowania

0 (N[O | ™| OO|DN

Potgczenie lampek kontrolnych Lk1, Lk2, wykonane zgodnie ze schematem obwodu sterowania
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Dziatanie uktadu sygnalizacji startowej.

1

Po zatgczeniu napiecia na stanowisku roboczym stycznik oraz przekazniki pozostajg w stanie biernym, zaréwka E1 nie Swieci

2

Nacisniecie przycisku P1 powoduje uruchomienie dzwonka Dz, zaswiecenie lampki kontrolnej Lk2 oraz rozpoczecie odliczania
zwtoki czasowej na przekazniku Pc

3

Po uptywie zwtoki czasowej nastepuje przerwanie sygnatu dzwiekowego, wzbudzenie stycznika K1, zapalenie lampki
kontrolnej Lk1 oraz zaswiecenie zarowki E1

4

Nacisniecie przycisku P2 powoduje przejscie wszystkich elementow uktadu w stan bierny oraz wygaszenie zaréwki E1

Przebieg 1: Przebieg procesu montazu uktadu.

Zdajgcy:

1

stosowat narzedzia zgodnie z ich przeznaczeniem

2

dobierat wtasciwy rodzaj wkretaka do stosowanego rodzaju tba Sruby

uzywat szczypiec bocznych oraz $ciggacza izolacji w sposdb bezpieczny, kierujgc wypadajgce fragmenty przewodow z dala
od swojej twarzy

uzywat zaciskacza tulejek izolowanych przed umieszczeniem koncéwki przewodu w danym gniezdzie aparatu
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Numer
stanowiska

Przebieg 2: Proces obstugi uktadu.

Zdajgcy:

1

podaje napiecie na ukfad, zatgcza wytgczniki nadprgdowe F1 oraz F2

2

wcisnat przycisk P1 powodujgc uruchomienie dzwonka Dz, zaswiecenie lampki kontrolnej Lk2 oraz rozpoczecie odliczania

zwloki czasowej na przekazniku Pc

odczekat czas potrzebny do zadziatania przekaznika Pc, skutkujgcego przerwaniem sygnatu dzwiekowego, wzbudzeniem

stycznika K1, zapaleniem lampki kontrolnej Lk1 oraz zaswieceniem zaréwki E1

wcisnat przycisk P2 powodujgc przejscie wszystkich elementéw uktadu w stan bierny oraz wygaszenie zarowki E1

podtaczyt uktad, uruchomit zasilanie i uktad zadziatat poprawnie przy pierwszej prébie

EQzZaminator ... ..o

imig i nazwisko
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Rys. 1 Schemat obwodu mocy. Rys. 2 Schemat obwodu sterowania.
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