Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Ukfad graficzny © CKE 2019

EGZAMIN ZAWODOWY
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ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz konstrukcji i wyposazenia jachtéw i todzi

Oznaczenie arkusza: TWO.02-01-22.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: TWO.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Skrzynia nosna

1

Szerokos$c¢ skrzyni nosnej zgodna z rysunkiem montazowym: 436 mm (dopuszcza sie roznice wymiaru £ 2 mm).

Dtugos¢ skrzyni nosnej zgodna z rysunkiem montazowym: 625 mm (dopuszcza sie réznice wymiaru £ 2 mm).

Wysokos¢ skrzyni nosnej zgodna z rysunkiem montazowym: 418 mm (dopuszcza sie réznice wymiaru £ 2 mm).

Krawedzie zmontowanych elementow bez nieréwnosci.

Zachowane katy proste pomiedzy potaczonymi elementami skrzyni nosne;j.

Poszczegéblne boki skrzyni nosnej potgczone ze sobg minimum trzema wkretami.

Brak szczelin pomiedzy fgczonymi bokami.

O N[Ol WOW|DN

Skrzynia nie chwieje sie pod naciskiem i ruchem reki.

Rezultat 2: Zamontowane knagi cumownicze

1

Pierwsza knaga zamontowana w osi ptaszczyzny gornej skrzyni nosnej (zgodnie z rysunkiem montazowym).

2

Druga knaga zamontowana w osi ptaszczyzny gornej skrzyni nosnej (zgodnie z rysunkiem montazowym).

Pierwsza knaga zamocowana w odlegtosci 150 mm od zewnetrznej krawedzi skrzyni nosnej (zgodnie z rysunkiem
montazowym).

Druga knaga zamocowana w odlegtosci 150 mm od zewnetrznej krawedzi skrzyni nosnej (zgodnie z rysunkiem montazowym).

Ptaszczyzna pierwszej knagi $cisle przylega do powierzchni ptaszczyzny gornej skrzyni nosne;.

Ptaszczyzna drugiej knagi Scisle przylega do powierzchni ptaszczyzny gornej skrzyni nosne;.

N[O |o | b~

Knagi nie przesuwajg sie na boki pod wptywem nacisku oraz ruchu dtonig.
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie skrzyni nosnej

Zdajgcy:

1

wytrasowat ofowkiem stolarskim na ptycie OSB elementy do wyciecia.

przy trasowaniu korzystat miedzy innymi z przynajmniej dwéch przyrzgdéw: przymiaru kreskowego, poziomnicy, katownika.

utozyt ptyte OSB na stole Slusarskim w sposdb umozliwiajacy jej ciecie.

cigt ptyte OSB przy uzyciu recznej pilarki tarczowe;.

zaznaczyt na wycietych elementach z ptyty OSB miejsca wkrecania wkretow w celu zmontowania skrzyni nosne;.

(o2 &) I B ~ N NCC B A \V)

skrecat elementy skrzyni nosnej przy uzyciu wkretarki elektrycznej lub wkretaka recznego.

sprawdzit naciskiem i ruchem reki stabilnos¢ wykonanej skrzyni, a w przypadku niedostatecznej stabilnosci wzmocnit
potgczenia krawedzi wkretami.

rozmieszczat materiaty i narzedzia w sposob niepowodujgcy zagrozenia i nieutrudniajgcy pracy.

pracowat w rekawicach ochronnych podczas procesu ciecia ptyty OSB.

10

pracowat w goglach podczas procesu ciecia ptyty OSB.
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Numer
stanowiska

Przebieg 2: Zamocowanie knag

Zdajgcy:

1 |przygotowat narzedzia i przyrzady do zamocowania knag.

2 przytozyt knage do gornej powierzchni skrzyni nosnej (zgodnie z rysunkiem montazowym) i zaznaczyt miejsca wiercenia
otworéow montazowych dla pierwszej knagi cumownicze;.

3 przytozyt knage do gornej powierzchni skrzyni nosnej (zgodnie z rysunkiem montazowym) i zaznaczyt miejsca wiercenia
otworow montazowych dla drugiej knagi cumowniczej.

4 |wykonat otwory montazowe w gérnej powierzchni skrzyni nosnej dla dwdch knag cumowniczych za pomocg wiertarki reczne;j.

5 |wprowadzit pierwszg knage cumowniczg w otwory montazowe.

6 przykrecit wszystkie Sruby montazowe pierwszej knagi cumowniczej za pomocga jednego z narzedzi: klucza ptaskiego, klucza
oczkowego, klucza nasadowego.

7 \wprowadzit drugg knage cumowniczg w otwory montazowe.

8 przykrecit wszystkie sruby montazowe drugiej knagi cumowniczej za pomocg jednego z narzedzi: klucza ptaskiego, klucza
oczkowego, klucza nasadowego.

9 sprawdzit naciskiem i ruchem reki stabilnos¢ zamontowanych knag cumowniczych, a w przypadku niedostatecznej stabilnosci
dokrecit elementy mocujgce.

10 |uporzgdkowat swoje stanowisko pracy po wykonaniu zadania.
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Rysunek 1. Rysunek montazowy skrzyni z knagami cumowniczymi.
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