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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
RA Rezultat 1: Wykaz detali i materiatéw hutniczych koniecznych do wykonania
) prefabrykacji poktadu skosnego wedtug Rysunku 1.
R.1.1 Piyty poktadu sko$nego: poz.1, 2
R.1.2 Ptyta wzdtuznika w PS, poz. 3
R.1.3 Naktadka poz. 91
R.1.4 Ptaskownik tebkowy HP80 x 6
R.1.5 Ptaskownik PW100 x 12
Rezultat 2: Wykaz czynnosci dotyczacy trasowania oraz cigcia usztywnien pokifadu i
R.2 ich koncéw wedtug Katalogu typowych elementéw konstrukcyjnych z
) uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzagdowania
technologicznego
R.2.1 Trasowanie dlugosci usztywnien poktadu
R.2.2 Ciecie wytrasowanych usztywnien
R.2.3 Trasowanie zakonczen usztywnien
R.2.4 Ciecie zakonczen usztywnien
R.2.5 Szlifowanie
Wykaz potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzagdowania technologicznego:
R.2.6 , . o
miara, marker (kreda), palnik acetylenowo-tlenowy, szlifierka kgtowa
Rezultat 3: Wykaz czynnosci dotyczacy wykonania wzdtuznika w PS z
R.3 uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzagdowania
technologicznego
R.3.1 Trasowanie i ciecie dtugosci mocnika poz. 70
R.3.2 Trasowanie i ciecie zakonczenia mocnika poz. 70
R.3.3 Szlifowanie
R.3.4 Wytrasowanie potozenia srodnika
R.3.5 Postawienie srodnika na mocniku
R.3.6 Sczepianie $rodnika z mocnikiem
R.3.7 Oczyszczenie spoin sczepnych
R.3.8 Spawanie i oczyszczenie spoin
R.3.9 Kontrola wymiarow i odbiér jakosci
Wykaz potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzadowania technologicznego:
R.3.10 |miara, marker (kreda), palnik acetylenowo-tlenowy, szlifierka katowa, urzadzenie
spawalnicze, przyrzad do prefabrykacji belek teowych
Rezultat 4: Wykaz czynnosci dotyczacych wykonania ptata poktadu skosnego z
R.4 uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzagdowania
technologicznego
R.4.1 Ustawienie ptyt poz. 1 i poz. 2 na portalu spawania doczotowego
R.4.2 Montaz ptytek wybiegowych na koncach spoin
R.4.3 Spawanie
R.4.4 Kontrola spoiny metodg UT
Wykaz potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzadowania technologicznego:
R.4.5 urzgdzenie spawalnicze (portal spawalniczy), ptytki wybiegowe, szlifierka katowa,

urzgdzenie do ztobienia elektropowietrznego
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Rezultat 5: Wykaz czynnosci zwigzanych z trasowaniem i montazem elementéw na

R.5 ptacie poktadu skosnego z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i
narzedzi oraz oprzyrzadowania technologicznego
R 5.1 Trasowanie potozenia usztywnien poz. 61 + 66 i wzdtuznika w PS oraz usztywnienia poz.
o 67 na ptacie poktadu skosnego.
R.5.2 Rozlozenie, montaz i sczepianie usztywnien poz. 61 + 67
R.5.3 Kontrola kata ustawienia usztywnien
R.5.4 Oczyszczanie spoin sczepnych, spawanie usztywnien
R.5.5 Kontrola wymiarow pfata i ewentualne prostowanie
R.5.6 Montaz wzdtuznika w PS
R.5.7 Sczepianie, oczyszczanie spoin sczepnych, kontrola kata
R.5.8 Spawanie, szlifowanie (oczyszczanie spoiny)
R.5.9 Montaz naktadek
Wykaz potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzgdowania technologicznego:
R.5.10 kreda, sznurek traserski, punktak, kgtomierz, urzadzenie spawalnicze, szlifierka katowa,
szlifierka palcowa
Rezultat 6: Wykaz pomiaréw koniecznych dla potwierdzenia prawidtowosci
R.6 wykonania poktadu skosnego z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i
narzedzi oraz oprzyrzadowania technologicznego
R.6.1 Pomiar dtugosci i szerokosci na skrajnych krawedziach poktadu skosnego
R.6.2 Pomiar odstepéw miedzy usztywnieniami
R.6.3 Pomiar odlegtosci koncow usztywnien od krawedzi poktadu skosnego
R.6.4 Pomiar pochylenia usztywnien wzgledem ptata poktadu skosnego
R.6.5 Pomiar usytuowania wzdluznika wzgledem PS
R.6.6 Pomiar odlegtosci konca wzdtuznika w PS od krawedzi dziobowej pokfadu skosnego
R 6.7 Wykaz potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzgdowania technologicznego:

miara, kgtomierz






